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LAMPIRAN C  

BILL OF MATERIAL (BOM) 

 

No Nama Komponen 
No 

Komponen 
Spesifikasi 

Harga 

persatuan 

Jumlah Pemakaian 

Persatuan Harga 

Komponene Panjang 

(mm) 

Berat 

(kg) Jumlah 

A. Rangka Tabung               

1. Rangka atas depan dan belakang A1 Baja siku 30 x 30 x 2 mm Rp60.500 400   2 4.000 

2. Rangka atas kanan dan kiri A2 Baja siku 30 x 30 x 2 mm Rp60.500 200   2 2.000 

3. Rangka samping  A3 Baja siku 30 x 30 x 2 mm Rp60.500 500   4 5.000 

4. Rangka bawah depan dan belakang A4  Baja siku 30 x 30 x 2 mm Rp60.500 400   2 4.000 

5. Rangka bawah kanan dan kiri A5 Baja siku 30 x 30 x 2 mm Rp60.500 200   2 2.000 

6. 

Rangka penutup depan dan 

belakang 
A6 

Pelat Galvanis Rp38.000 

400 x 

170   
2 

25.840 

7. 
Rangka penutup kiri dan kanan A7 

Pelat Galvanis Rp38.000 

200 x 

170   
2 

12.920 

8. 
Rangka penutup bagian bawah A8 

Pelat Galvanis Rp38.000 

400 x 

200   
1 

30.400 

B. Tabung Elektrolisis               

1. Bagian tutup tabung B1 Tutup pipa PVC  inchi Rp29.500     1 29.500 

2. Pelat aliran B2 Stainless steel 304  Rp30.000 100 x 15   2 60.000 



3. Pelat elektroda B3 Stainless steel 304  Rp60.000 55 x 150   8 480.000 

4. Baut plastik B4 Nylon PE M10 x 1 Rp8.000     4 32.000 

5. Spacer B5 Nylon PE tebal 3 mm Rp28.000 25 x 15   24 2.099 

6. Tutup tabung bawah B6 Tutup pipa PVC Æ4 inchi Rp29.500     1 29.500 

7. Tabung elektrolisis B7 Pipa akrilik Rp35.000 Æ102   1 35.000 

8. Baut uliran B8 M10 x 1  Rp2.000     2 4.000 

C. Tempat PSU               

1. Bagian depan dan belakang  C1 Pelat Galvanis Rp38.000 80 x 80   2 2.432 

2. Bagian samping kanan C2 Pelat Galvanis Rp38.000 150 x 80   1 4.560 

3. Bagian bawah  C3 Pelat Galvanis Rp38.000 200 x 80   1 6.080 

D. Dudukan kompor               

1. Bagian samping D1 Besi siku 25 x 25 x 2 mm Rp47.500 170   4 1.345 

2. Bagian atas D2 Besi siku 25 x 25 x 2 mm Rp47.500 250   4 1.079 

3. Bagian penyangga lingkara  D3 Besi beton Æ8 mm Rp46.000 120   4 1.839 

4. Bagian lingkaran D4 Besi beton Æ8 mm Rp46.000 410   1 1.571 

E. Tabung Bubler               

1. Bagian tutup tabung bubler E1 Plastik PE Rp15.000     1 15.000 

2. Bagian badan tabung bubler E2 Plastik PE Rp20.000     1 20.000 

F. Komponen Linnya               

1. Flow meter     Rp145.000     1 145.000 

2. Selang gas    Æ10 mm Rp35.000 1000   1 35.000 

3. Selang biru   Æ8 mm Rp3.200 1000   1 3.200 

4. Selang bening   Æ6 mm Rp2.500 1.000   1 2.500 



5. Fitting   Æ8 mm Rp7.000     2 14.000 

6. Pompa mini akuarium     Rp60.000     1 60.000 

7. Clam selang   1/2 ichi Rp2.000     4 8.000 

8. Mur    M5 x 1 Rp1.000     12 12.000 

9. Baut   M5 x 1 Rp2.000     4 8.000 

10. Elektroda   RD460 Æ2 X 300 M RP 68.000     1 68.000 

11. Power Supply     Rp190.000     1 190.000 

12. Kabel     7.000     2 14.000 

  1.365.865 
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Stainless 304

Stainless 304

LIHAT DETAIL

LIHAT DETAIL

2 Baut aliran - - B8 -
1 Tabung elektrolisis Akrilik - - B7 -
2 Tutup tabung bawah PVC - - B6 -

24 Spacer - B5 -
4 Baut Plastik - - B4 -
8 Pelat elektroda - - B3 -
3 Pelat aliran - - B2 -
1 Tutup tabung atas PVC - B1 -
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