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LAMPIRAN C

BILL OF MATERIAL (BOM)

A. | Rangka Tabung

1. | Rangka atas depan dan belakang Al Baja siku 30 x 30 x 2mm | Rp60.500 400 2 4.000
2. | Rangka atas kanan dan kiri A2 Baja siku 30 x30 x2mm | Rp60.500 | 200 2 2.000
3. | Rangka samping A3 Baja siku 30 x 30 x 2mm | Rp60.500 500 4 5.000
4. | Rangka bawah depan dan belakang A4 Baja siku 30 x 30 x 2mm | Rp60.500 400 2 4.000
5. | Rangka bawah kanan dan kiri AS Baja siku30x30x2mm | Rp60.500 | 200 2 2.000

Rangka penutup depan dan A6 _ 400 x 9

6. | belakang Pelat Galvanis Rp38.000 170 25.840
7. | Rangka penutup kiri dan kanan AT | pelat Galvanis Rp38.000 2;)$Ox 2 12.920
g. | Rangka penutup bagian bawah A8 Pelat Galvanis Rp38.000 4380)( ! 30.400
B. | Tabung Elektrolisis

1. | Bagian tutup tabung Bl Tutup pipa PVC @4 inchi | Rp29.500 1 29.500
2. | Pelataliran B2 Stainless steel 304 Rp30.000 | 100 x 15 2 60.000




3. | Pelat elektroda B3 Stainless steel 304 Rp60.000 | 55 x 150 8 480.000
4. | Baut plastik B4 Nylon PE M10 x 1 Rp8.000 4 32.000
5. | Spacer BS Nylon PE tebal 3 mm Rp28.000 | 25x 15 24 2.099
6. | Tutup tabung bawah B6 Tutup pipa PVC &4 inchi | Rp29.500 1 29.500
7. | Tabung elektrolisis B7 Pipa akrilik Rp35.000 | 4102 1 35.000
8. | Bautuliran B8 M10x 1 Rp2.000 2 4.000
C. | Tempat PSU

1. | Bagian depan dan belakang Cl Pelat Galvanis Rp38.000 | 80 x 80 2 2.432
2. | Bagian samping kanan C2 Pelat Galvanis Rp38.000 | 150 x 80 1 4.560
3. | Bagian bawah C3 Pelat Galvanis Rp38.000 | 200 x 80 1 6.080
D. | Dudukan kompor

1. | Bagian samping D1 Besi siku 25 x 25 x 2 mm Rp47.500 170 4 1.345
2. | Bagian atas D2 Besi siku25x25x2mm | Rp47.500 | 250 4 1.079
3. | Bagian penyangga lingkara D3 Besi beton £8 mm Rp46.000 120 4 1.839
4. | Bagian lingkaran D4 Besi beton £8 mm Rp46.000 410 1 1.571
E. | Tabung Bubler

1. | Bagian tutup tabung bubler E1l Plastik PE Rp15.000 1 15.000
2. | Bagian badan tabung bubler E2 Plastik PE Rp20.000 1 20.000
F. | Komponen Linnya

1. | Flow meter Rp145.000 1 145.000
2. | Selang gas A10 mm Rp35.000 1000 1 35.000
3. | Selang biru A8 mm Rp3.200 1000 1 3.200
4. | Selang bening A6 mm Rp2.500 | 1.000 1 2.500




5. | Fitting /8 mm Rp7.000 2 14.000
6. | Pompa mini akuarium Rp60.000 1 60.000
7. | Clam selang 1/2 ichi Rp2.000 4 8.000
8. | Mur M5 x 1 Rp1.000 12 12.000
9. | Baut M5x 1 Rp2.000 4 8.000
10. | Elektroda RD460 A£2 X 300 M RP 68.000 1 68.000
11. | Power Supply Rp190.000 1 190.000
12. | Kabel 7.000 2 14.000

1.365.865
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~

C PSU _ [ LHAT DETAIL _ H N
| PRESSURE - LIHAT DETAIL - G _
1 FLOWMETER - LIHAT DETAIL - F B
| POMPA - LIHAT DETAIL - E _
] TABUNG BUBBLER - LIHAT DETAIL - D _
| TUNGKU - LIHAT DETAIL - C _
1 [TABUNG ELEKTROLISIS| - | LIHAT DETAIL - B -
] RANGKA - LIHAT DETAIL - A R
TABUNG ELEKTROLISIS LIHAT DETAIL
B JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 {i:l:_l _[f_’ :
ToL| +0.1 | +02 | +03 | 05 | +08 | +12 ‘Q:l:f,»’ —
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
TABUNG ELEKTROLISIS PENGUBAH AIR 1:7 | pIPERIKSA
SEBAGAI BAHAN BAKAR KOMPOR DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
A '-\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRANB-1
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3

1



™y DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

L]

1 COVER PANJANG PSU STEEL | LIHAT DETAIL - A9 -

1 COVER ALAS SAKLAR STEEL | LIHAT DETAIL - A8 -

2 COVER LEBAR PSU STEEL | LIHAT DETAIL - A7 -

1 COVER ALAS RANGKA STEEL | LIHAT DETAIL - Ab -

2 COVER PANJANG SAMPING STEEL | LIHAT DETAIL - A5 -

2 COVER LEBAR SAMPING STEEL | LIHAT DETAIL - A4 -

4 RANGKA SAMPING STEEL | LIHAT DETAIL - A3 -

4 | RANGKA PANJANG ATAS BAWAH | STEEL | LIHAT DETAIL - A2 -

4 RANGKA LEBAR ATAS BAWAH STEEL | LIHAT DETAIL - Al -

1 RANGKA STEEL LIHAT DETAIL - A -
JML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN

> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI

<] 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 :’_hw_‘} _'f_}
TOL| +0.1 | +02 | +0.3 | +0.5 | +0.8 | +1.2 S e

SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
RANGKA 15 [omems
DISAHKAN

NO. ASSY: - SATUAN mm

£\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT |NO GAMBAR :

[ POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRANB-2

4

3

1
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4 | RANGKALEBARATASBAWAH | STEEL | LIHAT DETAIL - Al -
ML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI ]
< 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 Lg-; _:_}
TOL| 0.1 | 02 | 203 | 05 | 208 | +12 N A
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
RANGKA LEBAR ATAS 1:2 | preerikss
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
A r\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR : A
4°# POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRANB-3

4 3 2 1
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B JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI ]
< 6 30 120 400 1000 2000 'rf-':+::l‘ _-___}

S W
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SKALA DIGAMBAR KHASANAH
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< 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 Sy __}
o W
ToL| +0.1 | +02 | +03 | 05 | 08 | +1.2 R
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
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DISAHKAN
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A
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POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRANB-I1
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ToL| +0.1 | +02 | +03 | 05 | +08 | 12 S .
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
TUTUP TABUNG ATAS 1.5 | preeriksa
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
A A
#7\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRANB-23
4 3 2 1



™y DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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)
3 PELAT PENGHANTAR ARUS SS 304 LIHAT DETAIL - B2 -

JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROXE}(SI .
< 6 30 120 400 1000 2000 %{-% _:_-_}

ToL| +0.1 | +02 | +03 | 05 | 08 | +1.2 R

SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
PELAT PENGHANTAR ARUS| 1 |prerisa
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
£\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORVIAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-24
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1



™y DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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3 PELAT PENGHANTAR ARUS SS 304 LIHAT DETAIL B2
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN B
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYE}(SI .
< 6 30 120 400 1000 2000 ,:-_E,“_} ____}
TOL| +0.1 | +0.2 | +03 | +0.5 | 0.8 | +1.2 \.fi-/ T
SKALA DIGAMBAR KHASANAH
PELAT PENGHANTAR ARUS| @:1 |pwrerisa
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
A
#7\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRANB-25
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DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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8 PELAT ELEKTRODA $S304 | LIHAT DETAIL B3
Bl NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 [ 6 [ 30 [ 120 [ 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI _
< 6 | 30 | 120 [ 400 [ 1000 | 2000 fEH_“\} (il
TOL| #0.1 | +0.2 | +0.3 | 0.5 | +0.8 | 1.2 R
— SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
PELAT ELEKTRODA i1 | preerikss
DISAHKAN
A NO. ASSY: - SATUAN mm
ﬁ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
% POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 LAMPIRAN B-26
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™y DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

4 3 2 ]
F
! @ @
E S
= 2,00
Oy @ @
S
S
S
D
L 150,00 J

C

8 PELAT ELEKTRODA SS 304 LIHAT DETAIL B3
B JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN

> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PRO_T_\EKSI )

< 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 b

TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2 -l_\._'::l_?j -E"--.
SKALA DIGAMBAR KHASANAH
PELAT ELEKTRODA 11| preeriksa
DISAHKAN

NO. ASSY: - SATUAN mm
A

£\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR

POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRANB-27
4 3 2 ]



DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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2 TUTUP TABUNG BAWAH PVC LIHAT DETAIL ; B6 ]
B IML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI .
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 :::;} _'f;}
TOL| +0.1 | 02 | +03 | +0.5 | +0.8 | *1.2 \-1'.-/ T
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
TUTUP TABUNG BAWAH 1:1 | preeRiksa
DISAHKAN
A NO. ASSY: - SATUAN mm
r\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
20 F POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-32
4 3 2 ]
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Yl
b B IML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN | D
>
2z > o 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 [ PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI _
% 2 < 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 ;T _} _::__J‘
=5 | (TOL| :01 | 202 ] 203 205 | 208 | +12 R
[_4
5 é SKALA DIGAMBAR KHASANAH
(=9
Sz
2 & .
5 TUTUP TABUNG BAWAH 1:1 | prPERiKsa
% S DISAHKAN
<
E E NO. ASSY: - SATUAN mm
Zz A FORMAT | NO GAMBAR : A
%E ﬁ JURUSAN TEKNIK MESIN '
=
22 POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-33
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DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

o

| TABUNG AKRILIK AKRILIK| LIHAT DETAIL B7
ML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
=~ o 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI _
< 6 | 30 | 120 [ 400 [ 1000 | 2000 fEH_“\} [l
TOL| 0.1 | £02 | 03 | 05 | +08 | #1.2 R

SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
TABUNG AKRILIK 1:2 | DipeRIKSA

DISAHKAN

NO. ASSY: - SATUAN mm
r\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
2°# POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-34
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<MC s B JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
>
% % > 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI ]
% a < 6 | 30 | 120 [ 400 | 1000 | 2000 e _::__}
E 5‘ TOL| #0.1 | 0.2 | +0.3 | +0.5 | +0.8 | 1.2 \.1'.-/ -
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™y DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

A

4| Dudukan kompor - - CS -
4| Dudukan Tungku - - C4 -
4 Rangka atas - - C3 -
1 Tungku - - C2 -
4| Rangka Samping - - Cl -
DUDUKAN KOMPOR STEEL LIHAT DETAIL
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI ]
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 i‘[‘\_} ___}
ToL| +0.1 | +02 | +03 | 05 | 08 | +1.2 N
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
RANGKA DUDUKAN KOMPOR | 1:5 [prsmicn
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
r\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-36
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™y DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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4 3 2 ]
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C
4 RANGKA SAMPING TUNGKU | STEEL LIHAT DETAIL - c1 -
IML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN B
> o 6 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 E{E“\_] _[’_' :]‘
TOL| 0.1 | +02 | %03 | 0.5 | +0.8 | 1.2 T e
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
RANGKA SAMPING TUNGKU 1:5 | preeriksa
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
A
#7\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR .
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-37
4 3 2 1
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DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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4 RANGKA SAMPING TUNGKU STEEL LIHAT DETAIL - C1 -
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 1000 2000 &F_l {‘:i
TOL| 0.1 | +02 | %03 | 0.5 | +0.8 | 1.2 s o A
SKALA DIGAMBAR KHASANAH
RANGKA SAMPING TUNGKU 1:5 | DIPERIKSA
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
77\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-38
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DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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4 3 2 ]
1 TUNGKU STEEL LIHAT DETAIL - C2 -
ML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROXE}(SI )
<1 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 f_fw_} {f_}
TOL| +0.1 | 202 | £03 | 205 | 08 | +12 S e
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
TUNGKU 1:2 | DIPERIKSA
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
r\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRANB-39
4 3 2 1
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b B ML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
>
Z 2 > | o 6 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI _
% 2 <1 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 ;;; \_} ;::_}
=5 | (TOL| :01 | 202 ] 203 205 | 208 | +12 R
[_4
E“ é SKALA DIGAMBAR KHASANAH
(=9
3
%E Tl llQGK l | 1:2 | DIPERIKSA
£ <
% £ DISAHKAN
<
m
S NO. ASSY: - SATUAN mm
2 A
%é ﬁ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
2z POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-39
C 4 3 2 1



DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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L]

D D
C C
4 RANGKA ATAS STEEL | LIHAT DETAIL ] 3 ]
B IML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN | D
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI .
< 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 f:;; _'f;}
TOL| +0.1 | +02 | +03 | 05 | +08 | 12 R
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
RANGKA ATAS 12 o
DISAHKAN
A NO. ASSY: - SATUAN mm A
ﬁ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
20F POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-41
4 3 2 1



™y DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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4 RANGKA ATAS STEEL | LIHAT DETAIL ; 3 :
B ML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN B
> o 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI _
< 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 Sy __}
o W
ToL| +0.1 | +02 | +03 | 05 | 08 | +1.2 R
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
RANGKA ATAS 15 [oms
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
A A
ﬁ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-42
4 3 2 1
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>
Z % > 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI
S -
% 2 < 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 'r_j-a_} ____}
E 5‘ TOL| #0.1 | 0.2 | +0.3 | +0.5 | +0.8 | 1.2 \.1'.-/ -
[_4
5 g SKALA DIGAMBAR KHASANAH
(=9
3
2 | DUDUKAN TUNGKU L1 | preeriksa
=
% % DISAHKAN
m
5 E NO. ASSY: - SATUAN mm
22 A |
2" £\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR
Z A4
55 POLITEKNIK NEGERI CILACAP LAMPIRAN B-43
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>
2z > o 6 | 30 [ 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI _
2 d < 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 ’fj'\ _'1"_-_}
%E TOL| 0.1 | 02 | 203 | 205 | 08 | 212 S e
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2 A A
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~

4

3

1



4 3 2 1
F
E
D
z C
Y
<
e
Sa
2=
S0
=
S &
Z 3
3%
E
i ! DUDUKAN KOMPOR STEEL | LIHAT DETAIL ] s ]
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¥ d B NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> &
<z,: % > 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI ]
% 2 <| 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 fJ—n_‘} _’_}
S2 ToL| 201 | 102 | 203 | £05 | 208 | 12 R P,
m E IV, TuU. TU. TU. TVuU. Tl.
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[
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£  DUDUKAN KOMPOR 1:2 | preeriksa
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= E NO. ASSY: - SATUAN mm
22 A
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DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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1 DUDUKAN KOMPOR STEEL | LIHAT DETAIL ; Cs ]
IML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
-1 o 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI _
< | 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 A
TOL| 0.1 | #02 | +03 | #0.5 | +0.8 | #1.2 ti;_jj -[__
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
DUDUKAN KOMPOR 13| preeriksa
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
ﬁ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-46
4 3 2 ]



™y DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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B ML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> | o 6 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI ]
< 6 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 Sy __}
ToL| +0.1 | +02 | +03 | 05 | 08 | +1.2 BN

SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
TUTUP TABUNG ATAS 12| preeriksa
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm

A

ﬁ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRANB-50
4 3 2 ]



™y DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN
GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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1 POMPA AIR LIHAT DETAIL - -
B JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI
< 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 é‘[‘\_} __'__}
ToL| 0.1 | 02 | #03 | 205 | +08 | #12 S .
SKALA DIGAMBAR KHASANAH
POMPA AIR 11| preeriksa
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
A
£\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B48
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DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP
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ML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURAN JADI | UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN | D
> 0 6 30 120 400 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI .
< | s 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 :fg';} _'f;}
TOL| 0.1 | £02 | 03 | 05 | +08 | #1.2 S .
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
PRESSURE GAUGE 1:2 | preeriksa
DISAHKAN
A NO. ASSY: - SATUAN mm A
r\ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
20 F POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-50
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=5 | (TOL| :01 | 202 ] 203 205 | 208 | +12 s
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m
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=2 POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B-49
C 4 3 2 1
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DILARANG MEMFOTOKOPI, MEMPERBANYAK, MENYALIN, MEMINDAHTANGANKAN

GAMBAR INI TANPA IZIN TERTULIS DARI POLITEKNIK NEGERI CILACAP

~

1 SAKLAR - LIHAT DETAIL - -
ML NAMA BAGIAN BAHAN | UKURANJADI |UKURAN KASAR NO.ID KETERANGAN
> 0 [ 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO.ORDER PROYEKSI
< 6 [ 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 f_f_} _:1'__}
TOL| +0.1 | 202 | £03 | 205 | 08 | +12 S e
SKALA | DIGAMBAR KHASANAH
S AKL AR 2:1 | DIPERIKSA
DISAHKAN
NO. ASSY: - SATUAN mm
ﬁ JURUSAN TEKNIK MESIN FORMAT | NO GAMBAR :
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 | LAMPIRAN B47
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