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ABSTRAK 

Penyaringan ampas tahu merupakan salah satu proses produksi pada 
pembuatan tahu, yang bertujuan untuk memisahkan saripati kedelai dari ampas 
kedelai. Dengan dibuatnya mesin penyaring ampas tahu ini diharapkan dapat 
meningkatkan produktivitas dan mempersingkat waktu produksi. Tujuan dari tugas 
akhir ini adalah untuk menghitung estimasi waktu produksi dan biaya pembuatan 
mesin kemudian menguji hasil proses penyaringan mesin pemyaring ampas tahu. 

Proses produksi mesin penyaring ampas tahu dilakukan beberapa proses yaitu 
pemotongan, pengeboran, pembubutan, pengefraisan, pengelasan, kerja plat dan 
finishing. Perhitungan waktu produksi menggunakan stopwatch dan rumus yang 
sudah ditentukan pada landasan teori. Pengujian hasil dilakukan dengan mengukur 
waktu, kadar air, dan massa ampas setelah proses penyaringan. Total biaya yang 
dihitung dalam proses produksi yaitu biaya material dan biaya listrik. 

Dalam memproduksi mesin penyaring ampas tahu membutuhkan waktu 
pengerjaan 17,3 jam dengan estimasi biaya produksi sebesar Rp 2.623.910,-. Proses 
penyaringan pada produksi tahu menggunakan mesin penyaring ampas tahu dengan 
kapasitas 6 kg membutuhkan waktu rata – rata 7,76 menit dengan kadar air rata – 
rata 50%, dan masa ampas yang dihasilkan adalah 3,3 kg. Berdasarkan dari data 
tersebut maka dengan waktu penyaringan yang lama dapat menghasilkan ampas 
tahu dengan kadar air yang sedikit. 

Kata kunci : Produksi, tahu, penyaringan, kadar air, uji hasil 
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ABSTRACT  

Tofu dregs filtering is one of the production process of tofu making, which 
aims to separate soybean essence from soybean dregs. By making this tofu dregs 
filter machine, it is expected to increase productivity and shorten production time. 
The purpose of this final project is to calculate the estimated production time and 
manufacturing costs of the machine and then test the results of the tofu dregs 
filtering process. 

The production process of the tofu dregs filter machine is carried out by 
several processes, namely cutting, drilling, turning, milling, welding, plate work 
and finishing. Calculation of production time using a stopwatch and a formula that 
has been determined on a theoretical basis. The results were tested by measuring 
the time, water content, and dregs mass after the filtering process. The total costs 
calculated in the production process are material costs and electricity costs. 

In producing a tofu dregs filter machine takes 17,3 hours in process,with an 
estimated production cost of Rp 2.623.910,-. The filtering process in the tofu 
production process using a tofu dregs filter machine with a capacity of 6 kg takes 
an average of 7.76 minutes with an average moisture content of 50%, and the 
resulting pulp mass is 3.3 kg. Based on these data, with a long filtering time can 
produce tofu dregs with a small water content. 

Keywords : Production, tofu, filtering, moisture, test result  
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