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TABEL PERHITUNGAN  

Tabel 1 Faktor-faktor koreksi daya akan ditransmisikan (Sularso, 2008) 

Daya yang akan ditransmisikan fc 

Daya rata-rata yang diperlukan  1,2-2,0 

Daya maksimum yang diperlukan  0,8-1,2 

Daya normal  1,0-1,5 

 
Tabel 2 Harga Sf1 dan Sf2 (Sularso,2008) 

Jenis bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-30 

Bahan S-C dan baja paduan  6,0 13-30 

 
Tabel 3 faktor koreksi momen puntir (Sularso, 2008) 

 
 
 

 

 

Tabel 4. faktor Cb (Sularso, 2008) 

 

 

 

Tabel 5 faktor koreksi momen puntir Kt (Sularso, 2008) 

Beban yang dikenakan Kt 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5 

Kejutan atau tumbukan besar  1,5-3,0 

Beban yang dikenakan Kt 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5 

Kejutan atau tumbukan besar  1,5-3,0 

Pembebanan Cb 

Diperkirakan terjadi beban lentur  1,2-2,3 

Diperkirakan tidak terjadi beban lentur  1,0 



   

Tabel 6 Faktor V, X, Y Dan X0, Y0. [Sularso, 2008] 
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TABEL STANDARD SPESIFIKASI PART  
 

Tabel 1 Spesifikasi motor DC power window  

No Spesifikasi 

1. Torsi 30 [kg.cm] 

2. Tegangan motor 12 [V] 

3. Kecepatan putaran 90 [rpm] 

 
 

Tabel 2 Spesifikasi bearing pillow tipe UCFL  
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MASS PROPERTIES  
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DOKUMENTASI PROSES PRODUKSI 
 

 
Gambar 1 Proses Gurdi 

 

 
Gambar 2 Proses Bubut 
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Tabel 1 penyesuaian menurut westinghouse 

 
 
Tabel 2 Tingkat keyakinan   
  
Tingkat 
Kepercayaan  

k S (tingkat 
ketelitian  

k/s 

68% 1 0,01 100 
68% 1 0,05 20 
68% 1 0,10 10 
95% 2 0,01 200 
95% 2 0,05 40 
95% 2 0,10 20 
99% 3 0,01 300 
99% 3 0,05 60 
99% 3 0,10 30 



Tabel 3 Allowwance  

 

 
 
 
 
 
 
 



Tabel 3 Allowwance (Lanjutan) 

 
 
 
 



Tabel 4Pengambilan data proses produksi  
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1
Pemotongan plat 
bearing 1

1200 1210 1209 1205 1208 1211 1205 1211 1210 1212

2
Pemotongan plat 
bearing 2

960 955 961 966 970 968 967 963 959 962

3
Pemotongan plat 
pengarah 

480 484 489 487 478 480 482 485 476 489

4
Pemotongan plat 
pengait 

408 411 399 405 408 402 398 403 409 412

5
Pemotongan plat 
dudukan motor dc 
PW

1320 1329 1330 1328 1328 1329 1318 1319 1329 1319

6
Pemotongan plat 
tengah conveyor

360 361 362 359 365 362 360 355 366 370

7
pemotongan plat 
pengarah kemasan 

300 310 308 305 300 302 298 308 306 301

8
pemotongan plat 
penyangga  

660 665 667 669 659 664 663 658 663 669

9
Pengeboran plat 
bearing 1

1800 1798 1795 1804 1809 1801 1806 1808 1804 1802

10
 Pengeboran plat 
bearing 2

1800 1798 1795 1804 1809 1801 1806 1808 1804 1802

11
Pengeboran plat 
pengarah 

420 418 415 420 425 421 420 413 420 421

12
Pengeboran plat 
pengait 

720 721 729 719 721 725 720 724 721 718

13
Pengeboran plat 
dudukan motor dc 
PW

1140 1139 1130 1135 1147 1149 1145 1140 1148 1147

14
Pengeboran plat 
tengah conveyor

2280 2278 2289 2284 2281 2280 2284 2289 2278 2276

15
Pengeboran plat 
pengarah kemasan 

308 307 301 297 291 295 305 309 302 306

16
Pengeboran plat 
penyangga  

540 544 539 544 540 541 543 547 549 541

17
Proses bending plat 
0,8

2283 2281 2288 2285 2289 2287 2284 2278 2293 2291

18
proses bubut poros 
diameter Ø15

2100 2110 2108 2109 2100 2099 2109 2110 2117 2100

19
Pengelasan plat 
pengait 

900 903 910 906 904 903 909 910 920 905

20
pengecatan 
komponen pada 
rangka utama 

5400 5410 5408 5400 5409 5401 5410 5409 5400 5402

21

Perakitan 
mekanisme 
pergerakan  belt 
conveyor

7200 7207 7209 7203 7200 7199 7198 7200 7203 7208

No
Nama Operasi 

Pekerjaan

Waktu Pengamatan ke-(Detik) Waktu Pengamatan ke-(Detik)

 
 
 
 
 
 
 



Tabel 4 Pengambilan data proses produksi  
 

10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
1 Pemotongan plat bearing 1 1212 1213 1198 1190 1210 1211 1206 1197 1204 1210 1200
2 Pemotongan plat bearing 2 962 967 969 955 967 965 960 961 956 960 964
3 Pemotongan plat pengarah 489 476 480 486 483 481 484 482 476 481 480
4 Pemotongan plat pengait 412 408 411 413 406 403 397 395 402 400 403

5
Pemotongan plat dudukan 
motor dc PW

1319 1327 1315 1319 1324 1326 1323 1318 1314 1321 1320

6
Pemotongan plat tengah 
conveyor

370 369 359 358 365 371 355 368 358 370 369

7
pemotongan plat pengarah 
kemasan 

301 298 296 301 309 305 300 304 298 307 291

8 pemotongan plat penyangga  669 668 669 662 660 655 659 667 661 665 663
9 Pengeboran plat bearing 1 1802 1809 1805 1807 1795 1793 1790 1801 1806 1809 1790

10  Pengeboran plat bearing 2 1802 1809 1805 1807 1795 1793 1790 1801 1806 1809 1790
11 Pengeboran plat pengarah 421 416 419 420 416 413 410 419 425 428 420
12 Pengeboran plat pengait 718 723 720 716 719 714 710 730 729 721 726

13
Pengeboran plat dudukan 
motor dc PW

1147 1143 1139 1134 1146 1145 1148 1135 1139 1150 1142

14
Pengeboran plat tengah 
conveyor

2276 2271 2290 2283 2280 2289 2284 2278 2281 2287 2280

15
Pengeboran plat pengarah 
kemasan 

306 298 291 296 295 311 309 304 302 314 306

16 Pengeboran plat penyangga  541 535 539 540 549 544 540 541 544 548 545
17 Proses bending plat 0,8 2291 2279 2284 2289 2294 2291 2281 2280 2285 2280 2287

18
proses bubut poros diameter 
Ø15

2100 2108 2105 2102 2106 2105 2109 2106 2109 2098 2100

19 Pengelasan plat pengait 905 910 904 901 905 903 910 900 907 901 900

20
pengecatan komponen pada 
rangka utama 

5402 5401 5410 5408 5403 5409 5410 5404 5409 5402 5401

21
Perakitan mekanisme 
pergerakan  belt conveyor

7208 7201 7206 7209 7202 7200 7203 7207 7202 7200 7208

No
Nama Operasi 

Pekerjaan
Waktu Pengamatan ke-(Detik) Waktu Pengamatan ke-(Detik)
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Scanned by TapScanner
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SPESIFIKASI MESIN VAKUM SEALER 
 

1 Sumber energi   : Listrik 220V 
2 Daya maksimal mesin : 400Watt 
3 Dimensi total    : 1000mm ×610mm × 340mm 
4 Jenis kontrol   : Arduino UNO 
5 Mampu mengemas 1 kemasan dalam waktu 15-18 detik  
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BIODATA PENULIS   
 

 
 

Nama    : Bagaskoro 

Tempat, tanggal lahir  : Bekasi, 16 Juni 2000 

Nim    : 190103007 

Jurusan  : Teknik Mesin 

E-mail   : danubagaskoro123@gmail.com 

Alamat  : Perum Grand Permata Residence Blok L9 No.1 kel. Sriamur,    

Kec. Tambun Utara, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 

Telephone / HP : 089513118191 

Hobi    : Traveling  

Motto Hidup  :Hadapi, Jalani dan Nikmati 

 

Riwayat Pendidikan : 

 

1. SD Negeri Medan Satria VII (2007-2013) 

2. SMP Negeri 13 Kota Bekasi (2013-2016) 

3. SMK  Negeri 11 Kota Bekasi (2016-2019) 

4. Politeknik Negeri Cilacap (2019-2022) 
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