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LAMPIRAN 2 

TABEL ELEMEN MESIN DAN PERHITUNGAN PROSES PRODUKSI 

 

Tabel 1 Faktor koreksi daya  (Sularso, 2008) 

Daya yang ditransmisikan Fc 

Daya rata-rata yang diperlukan 1,2-2,0 

Daya maksimum yang diperlukan 0,8-1,2 

Daya normal 1,0-1,5 

 

Tabel 2 Harga Sf1dan Sf2  (Sularso, 2008) 

Jenis Bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekuatan yang 

dijamin 

5,6 1.3-3.0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0 

 

Tabel 3 Harga faktor Cb (Sularso, 2008) 

Daya yang ditransmisikan Fc 

Diperkirakan terjadi beban lentur 1,2-3,0 

Diperkirakan tidak terjadi beban lentur 1,0 

 

Tabel 4 Faktor koreksi momen puntir (Sularso, 2008) 

Daya yang ditransmisikan Fc 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5 

Kejutan atau tumbkan besar 1,5-3,0 
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Tabel 5 Tegangan tarik dan kecepatan potong       

 

 

 

 



 
 

 

Tabel 6 Data Material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor HSS, dan Cairan 

Pendingin Proses Gurdi (Widarto, 2008) 

 

         

                         

Gambar 1 Rumus Empiris Gerak Makan Per Mata Potong Gurdi(Widarto, 2008) 



 
 

 

Tabel 7 Kecepatan Potong Proses Bubut Rata dan Ulir Untuk Pahat HSS 

(Widarto, 2008) 

 

                               

                               Gambar 2 Putaran Spindel 

 

                                 

                               Gambar 3 Tabel gerak Makan Pada Mesin Bubut 

 

 



 
 

 

Tabel 8 Kecepatan Potong Untuk Proses Frais Untuk Pasangan Benda Kerja dan 

Pisau HSS 

 

Tabel 9 Tebal Beram Per Gigi Untuk Beberapa Tipe Pisau Frais dan Benda Kerja 

Yang dikerjakan (satuan dalam inchi) (Widarto, 2008) 

 

 

 

 

 



 
 

 

                                

                      Gambar 4 Tabel Horizontal Speed Frais XYZ 2000 

 

                              

                           Gambar 5 Tabel kecepatan mesin frais hijau 

 

                                   

 

                         Gambar 6 Tabel kecepan mesin gurdi 
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［TECHNICAL DATA］ TOLERANCES OF REGULARLY USED HOLE FITS Excerpts from JIS B 0401 （1999）
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