LAMPIRAN 1

BIODATA PENULIS

Nama : Rahmat Nur Hidayat

NIM : 180303091

Prodi : Teknik Mesin

Email : rahmatnurhidayat00@gmail.com

No. Telepon : 081313590306

Tempat, Tgl Lahir ~ : Banjar, 28 Februari 2000

Alamat : Dusun Sukahurip RT 02 RW 01, Desa Langensari,

Kecamatan Langensari, Kota Banjar, Jawa Barat
Hobi : Nonton Anime, Main Game, Main Crypto
Motto : “ Berjuang terus meski terus gagal karena kesuksesan

berawal dari kegagalan “

RIWAYAT PENDIDIKAN

1. TK Assanusiah Tahun 2005 - 2006
2. SD Negeri 1 Bank Jabar Tahun 2006 - 2012
3. SMP Negeri 4 Banjar Tahun 2012 - 2015
4. SMK Negeri 3 Banjar Tahun 2015 - 2018
5. Politeknik Negeri Cilacap Tahun 2018 - 2021



LAMPIRAN 2
TABEL ELEMEN MESIN DAN PERHITUNGAN PROSES PRODUKSI

Tabel 1 Faktor koreksi daya [Sularso, 2004]

Daya yang akan ditransmisikan fe
Daya rata-rata yang diperukan 1,2-2,0
Daya maksimum yang diperlukan 0,8-1,2
Daya normal 1,0-1,5

Tabel 2 Harga Sf; dan Sf, [Sularso, 2004]

Daya yang akan ditransmisikan Sfi Sf,
Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0
Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0

Tabel 3 Harga faktor C; [Sularso, 2004]

Daya yang akan ditransmisikan Cp
Jika diperkirakan akan terjadi beban lentur 1,2-2,0
Jika diperkirakan tidak terjadi beban lentur 1,0

Tabel 4 Faktor koreksi momen puntir K; [Sularso, 2004]

Daya yang akan ditransmisikan K;
Halus 1,0
Sedikit kejutan 1,0-1,5
Kejutan atau tumbukan besar 1,5-3,0




Tabel 5 Faktor koreksi momen lenturan [Sularso, 2004]

Daya yang akan ditransmisikan K;
Momen lentur tetap 1,5
Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0
Momen lentur tumbukan berat 2,0-3,0
Tabel 6 Spesifikasi ukuran umum rantai (sularso, 2004)
Beban
Jarak . Lebar Plat mata rantai Diameter | maksimum
.| Diameter
No. bagi rol pena yang
. rol (mm) Tebal | Lebar | Lebar e s
Rantai | (mm) (mm) (mm) diizinkan
R
mm mm mm
» o | mm) | (mm) | mm) | ke)
T H h F,
50 15,875 10,16 9,53 2,0 15,0 13,0 5,09 520
Tabel 7 Faktor V, X, Y dan X, Y, [Sularso, 2004]
Bebaun Baris .
Beban putar Baris ganda
putar pd s tunggal . .
Jenis bantalan cincin | P8 clacin - -3 ;‘g’;‘d S.
. dalam hand F,[VE,>¢| F,/VF,Sac F, [VF,>¢ san
v x| rilxly | x| r X | Yo | Xo| Yo
F,[Cy = 0014 2,30 2,30 | 0,19
= 0,028 1,99 190 | 022
= 0,056 1,71 1,711 | 026
“‘:“‘“" - 0,084 1,85 - 1,55 | 028
ok - 0,11 1 12 056 | 1,45[1|0 |0s6| 145 |030| 0,6(05 |0,6[0s5
alur =017 , 131 131 | 034
dalam =028 1,15 1,15 | 0,38
- 042 1,04 1,04 | 042
= 0,56 1,00 1,00 | 0,44
= 20° 043 | 1,00| 11,09 | 070 | 1,63 | 057 042| |084
Bantalan - 25 041 | 087| [092 [ 067 | 141 | 068 0,38 0,76
bola - 30° i 1.2 039 | 0,76)1[0,78 | 0,63 | 1,24 | 080 | 0,5(0,33| 1 | 0,66}
sudut - s 0,37 | 0,66 0,66 | 0,60 | 1,07 | 095 0,29 0,58
- 40° 03s |057] |05 |057 093|114 026 o.sz|




Tabel 8 Tegangan Tarik a3, [Sularso, 2004]

Perlakuan Kekugtan
Standard Lambang P tarik Keterangan
(Kg/mm2)
S30C 48
Baja Karbon S35C 52
konstruksi S40C Penormalan 55
mesin (JIS G S45C 58
4501) S50C 62
S55C 66
Batang Baja | S35C-D - 53 Ditarik dingin,
yang difinis S45C-D - 60 digerinda,
dingin S55C-D - 72 dibubut atau
gabungan antara
hal - hal
tersebut.
. SNC 2 85
:iakjeal ':;‘Irso’g SNC 3 Pengergsan 95
4102) SNC 21 Kulit 80
SNC 22 100
SNCM 1 85
. SNCM 2 95
Baja Khrom
nikJeI SERNES Pengerasan —
molibden | SNEM 8 Kulit £
(IS G 4103) SNCM22 90
SNCM23 100
SNCM25 120
SCr 3 90
Baja Khrom e Pengerasan oo
(IS G 4104) | 3€7 5 Kulit i
SCr21 80
SCr22 85
SCM 2 85
SCM 3 95
Baja Khrom |SCM 4 S 100
Molibden SCM 5 gu“t 105
(JIS G 4105) | sCM21 85
SCM22 95
SCM23 100




Tabel 9 Faktor bentuk gigi y [Sularso, 2004]

Jumlah gigi (z) Y Jumlah gigi (z) Y
10 0,201 25 0,339
11 0226 27 0,349
12 0,245 30 0,358
13 0.261 34 0,371
14 0,276 38 0,383
15 0,289 43 0,396
16 0,295 50 0,408
17 0,302 60 0421
18 0,308 75 0.434
19 0314 100 0,446
20 0,320 150 0,459
21 0,327 300 0471
22 0,333 Batang gigi 0,484
Tabel 10 Faktor tegangan kontak kj; [Sularso, 2004]
Bahan roda gigi (Kekerasan Hy) X Bahan roda gigi (Kekerasan Hj) .
— K —_ "
Pinyon Roda gigi besar | (k&/mm’) Pinyon Roda gigi besar | k&/mm’)
Baja  (150) | Baja  (150) | 0,027 Baja (400) | Baja  (400) | 0311
‘1 (200) o (150) 0,039 g (500) ’ (400) 0,329
A (250) ! % (150) 0,083 " (600) s (400) 0,348
- (200) ; * (200) 0,053 - . (500) " (50Q) 0,389
A (250) ¥ (200) 0,069 i (600) 2 (600) 0,569
= (300) " (200) 0,086 > (150) Besi cor 0,039
3 (250) -4 (250) 0,086 s (200) : 0,079
i (300) a (250) 0,107 3 1250) o 0,130
I (350) B (250) 0,130 i (300) < 0,139
L o4 (300) s (300) 0,130 & (150) | Perunggu fosfor 0,041
; " (350) £ . (300) 0,154 s (200) = 0,082
o 58 (400) = (300) 0,168 . (250) - 0,135
ot (350) e (350) 0,182 Besi cor Besi cor 0,188
i s (400) g (350) 0,210 Besi cor nikel Besi cor nikel 0,186
! " (500) -4 (350) 0,226 Besi cor nikel Perunggu fosfor 0,155

Sudut iekanan 2 = 20°




Tabel 11 Tegangan lentur yang diizinkan o, pada bahan roda gigi

Tegangan
Kekuatan Keke
Kelompok Lambang =y p "")“ k;f: yang
bahan bahm . 2 Pt tnkom
Ty (Ag/mm ) Hy o, (kgf""”))
FC 15 15 140-160 7
. FC 20 20 160-180 9
Ao FC 25 25 180-240 11
FC 30 30 190-240 13
SC 42 2 140 12
Baja cor SC 46 46 160 19
SC 49 49 190 20
Baja karbon S25C 35 123-183 21
Untuk konstruksi $35C 52 149-207 26
mesin $45C 58 167-229 30
400 (dicelup
Baja paduam deng S15CK 50 aﬂﬁl;m 30
PRSI Enik SNC a1 80 600 (dicelup 3530
SNC 22 100 dingin dalam a) 40-55
SNC 1 75 212255 3540
Baja khrom nikel SNC2 85 248-302 40-60
SNC 3 95 269-321 40-60
Perunggu
Logam deka 18 85 5
> o 35-60 - 10-20
T 19-30 80-100 5-7
(coran) ‘
Perunggu nikel 64-90 180-260 20-30
(coran)
Damar phenol dll. 3-5




Tabel 12 Katalog bantalan tipe UCP

)
Zo\ W]
i [ ) ==y
/HNERS
AR & |
T IS T
i | J
Principal Basic load ratings Fatigue load Limiting speed Mass Designations
dimensions dynamic  static limit with shaft Housing Bearing Unit
tolerance hé
d c Co Py
mm KN r/min kg -
20 127 6.7 03 6500 0.66 P 204 uC204 UCP 204
25 14,0 78 03 5850 086 P 205 uc20s UCP 205
30 195 14 05 5000 134 P 206 uC206 UCP 206
35 255 153 0.7 4300 162 P 207 uc207 uce 207
40 25 200 095 3750 217 P208 uc2o8 ucP 208
45 325 204 09 3400 2.40 P 209 uc209 UcP 209
50 351 232 10 3300 288 P210 uc210 uce 210
55 436 290 13 3000 395 pP211 uc211 ucP211
60 527 360 15 2700 5,05 P212 uc212 uce 212
65 57.2 400 17 2350 6,63 P213 uc213 uce 213
70 62,4 40 19 2250 737 P214 uc214 UCP 214
75 66,3 490 20 2100 817 P21s uc2is ucep 215
80 s 540 22 1900 9.30 P216 uc216 UcP 216
85 832 640 25 1800 129 P217 uc217 uce 217
90 95.6 720 27 1600 145 pP218 uc2is ucp 218
Dimensiens
d A Ay 8 H Hy H J L N LY G 1Y
mm - mm
20 N 208 n ®29 133 a4 9% 127 18 a M0 183
P 381 a2 £ N 385 1528 105 1397 18 o M0 1957
0 “uh 236 331 8334 429 PN P 1651 2 o M4
33 267 Qs 9346 a5 1826 7 1665 24 o MA 254
“0 &8 2 82 m $H2 2064 m 184 2 o M4
45 12 23 82 e sS4 1905 K w2 by MA
S0 5.6 07 12589 92 1905 159 0638 2 20 Mis 26
sS S89 U 2621 &3S 223 m 2508 22 20 M6 34
60 s ULE 658 223 18 291 8 20 L »7
65 ne U 651 15959 N2 254 2 251 30 25 M20 »J
n 1 LY 3956 M4 2818 20 259 30 % M20 “A
» n 2 e 826 B4 0 A8 0 p-3 N0 “s
80 na 52 25 D621 889 kY w 2.1 k- 2 MO 853
8 832 a8 a7 @891 952 » oy 303 35 25 M0 Sis
90 & Q02 96 20241 1016 k-] 282 mm o« 27 M2 563



Tabel 13 katalog bantalan UCFL

A‘ME
1 ¢

G

I 1
N J

Principal Basic load ratings Fatigue load Limiting speed ~ Mass Designations.

a & & 5. tolerance hé end cover

mm KN rfmin -] -

20 127 67 03 6500 044 FL204 UC 204 ECY204 UCFL 204
25 w“o 8 03 5850 0.62 FL205 uc205 ECY205 UCFL 205
30 195 114 05 5000 050 FL206 UC 206 ECY206 UCFL 206
35 255 153 07 4300 119 FL207 uc 207 ECv207 UCFL 207
0 325 200 09 3750 153 FL208 uC208 ECv208 UCFL 208
45 325 204 09 3400 184 FL209 uc209 ECY209 UCFL 209
50 3sa 232 1.0 3300 217 FL210 uc210 ECY220 UCFL 210
55 436 290 13 3000 312 nan ucan ECvan ucFL211
60 527 360 15 2700 399 212 uc212 ECy212 UCFL 212
65 572 «00 17 2350 493 213 uc213 ECv213 UCFL213
70 624 440 19 2250 546 L2 uc 214 ECY214 UCFL 224
75 663 450 20 2100 599 215 uc21s ECY215 UCFL 215
80 ns 540 22 1900 752 L2216 uc216 ECY216 UCFL 216
85 832 640 25 1800 883 2 uc217 ECv217 UCFL 217
90 95.6 720 27 1600 2070 218 uc218 ECv218 UCFL218
Dimensions

d fa Ay 8 H J L N 9 £ T A
mm - mm

20 255 11 3 i3 %0 60,3 12 M0 183 333 185
25 27 127 34 1302 99 683 16 ML 197 357 18
30 30 127 381 %76 17 802 16 ML 222 402 20
35 2 13 @29 1611 130 89,7 16 M1 254 LE 2
«© 3% 143 8.2 1746 144 100 16 ML 302 512 235
45 35 151 0.2 1881 118 108 19 M16 302 522 23
S0 ¥ 151 516 1969 157 151 19 M16 326 546 295
55 414 183 55.6 2238 184 1302 19 M16 334 584 34
&0 45 183 651 250 202 1397 23 M20 3.7 687 355
65 & 198 651 210 1548 23 M20 3.7 69.7 355
70 S0 198 e 2651 216 1603 23 M20 AL 754 385
s S4 20 778 225 164 23 M20 445 785 385
80 56 20 826 250 233 180 25 M22 493 833 as
85 60 22 857 305 248 190 25 M22 516 876 a2
90 68 23 9 320 265 205 25 M2 563 %63 53



Tabel 14 Katalog bantalan tipe UCT

| N’ o
A= As Ly e 15 b
)
= || r A\
2 M2
LINE 92 07 \&% —
—
A J
- Ay Ly
il L
Principal Basic load ratings Fatigue load  Limiting speed  Mass Designations
tolerance hé end cover
d c G P.
mm N tfmin b -
20 127 67 03 6500 070 T204 UC 204 ECY 204 UCT 204
25 10 78 03 5850 078 T205 uc205 ECY 205 UCT 205
30 195 14 05 5000 122 T206 UC 206 ECY 206 UCT 206
35 255 153 07 4300 162 T207 uc207 ECY 207 UcT 207
40 s 200 09 3750 237 T208 uc208 ECY 208 UCT 208
45 s 204 09 3400 233 T209 uC 209 ECY 209 UCT 209
s0 352 232 10 3300 250 T210 uc210 ECY 210 ucT 210
s5 3.6 250 13 3000 392 T11 ucani ECr211 ucran
& 27 360 15 2700 481 T212 uc212 ECr212 ucT 212
&5 572 40,0 17 2350 678 T213 ucais ECY213 ucT 213
70 62,4 &0 19 2250 693 T214 uc 21 ECY214 ucT 214
s 66,3 45,0 20 2100 775 T215 uc21s ECY215 ucr 218
80 ns 540 22 1900 818 T216 uc 216 ECY216 ucT 216
85 832 640 25 1800 1088 T217 ucay ECr217 ucT 217
i "
d A fy Ay A H Hy H; L Ly L L N Ny N, B Sy
mm
2 8 12 206 205 889 508 9 611 03 508 19 159 38 n 183
25 ns 12 238 205 889 % 508 9 619 103 508 19 159 318 X 197
30 3 12 2718 25 1024 8 564 1S 09 103 52 22 159 3373 381 222
35 I3 2 302 245 1024 8 63 11 T8 127 &3 22 159 I3 L9 254
&0 52 1 333 2% 1143 102 833 16 831 159 8313 2 ¥1 82 82 302
45 92 16 369 265 1167 102 833 s 873 159 833 21 512 82 302
50 92 16 3 31 1167 102 833 1:1 897 159 857 2 191 82 516 326
55 643 22 381 35 w1 10 0 1713 1064 191 953 3 254 643 556 334
60 643 22 21 161 130 1024 196 191 191 1024 35 3B 63 651 304
65 609 26 37 39 1667 151 ma 226 1373 206 1207 4 38 699 651 394
0 699 26 & 45 1667 151 ma 22 1373 206 1207 41 B 99 W6 M4
L) 69 26 6 415 1667 151 M 23% 1397 206 1207 41 38 99 TIB WS
80 699 26 S08 415 1842 165 m1 2y 1397 206 1207 4 318 659 826 493
85 £] 0 54 a3 198 m 124 263 162 2 157 “8 38 i 857 516



Tabel 15 Kecepatan potong proses bubut rata dan ulir untuk pahat HSS

MATERIAL STRAIGHT TURNING SPEED THREADING SPEED
FEET PER |METERS PER FEET PER | METERS PER
MINUTE | MINUTE MINUTE | MINUTE
LOW-CARBON STEEL 80100 244-305 35-40 10,7122
MEDIUM-CARBON STEEL |  60-80 18.3:24.4 530 16891
HIGH-CARBON STEEL 36-40 10.742.2 1520 4661
STAINLESS STEEL 4050 122162 15:20 46:6.1
ALUMINUM AND
ORDINARY BRASS i 561, : 122-152
AND BRONZE 100-200 306-61.0 40-50
HIGH: TENSILE BRONZE 40-60 12.2:183 20-26 6118
CAST IRON 50-80 152244 20-26 6176
COPPER 60-80 18.3-244 20-26 6.1-16

NOTE: Spasds for carbidfippad bits can be 2 to 3 timas the speac recommended for highvspeed steel

Gambar 1 Putaran Spindel




Gambar 2 Tabel gerak Makan Pada Mesin Bubut



LAMPIRAN 3

LAMBANG DAN SIMBOL DALAM FISIKA

alpha
beta
gamma
delta
epsilon
zeta

eta
theta

iota
Kappa
lambda
mu

nu
ksi
omicron
pi

rho
sigma
tau
upsilon
phi

chi

psi

omega




LAMPIRAN 4

BUKTI WAWANCARA

Gambar mesin pemipih dan pemotong adonan mie milik pembuat mie yang
diwawancarai



