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Mesin dowel adalah mesin yang digunakan untuk mengubah profil kayu menjadi berbentuk silinder. Kayu yang awalnya berbentuk persegi bisa menjadi silinder dengan ukuran tertentu, diameter yang akan dibuat pada mesin ini adalah 19 mm. Tujuan dalam rancang bangun sistem penyerut dan pemotong otomatis pada mesin dowel yaitu merancang dan membuat sistem penyerut dan pemotong otomatis, menghitung elemen mesin yang terdiri dari: memilih motor yang digunakan pada sistem penyerut dan pemotong otomatis dan memilih puli dan sabuk, uji hasil sistem penyerut dan pemotong otomatis. Metode perancangan yang digunakan adalah metode VDI 2222, untuk perhitungan elemen mesin menggunakan prinsip mekanika kekuatan material berdasarkan rumus-rumus pada buku referensi, dan metode pengujianya dilakukan  menggunakan 4 buah ukuran raw material, dan pengulangan pengujian pada setiap ukuran material adalah 6 kali. Hasil pelaksanaan rancang bangun dan pengujian diperoleh mesin dengan panjang 1250 mm, lebar 500 mm, dan tinggi 925 mm, dengan waktu total pembuatan 29,9 jam. Elemen mesin pada sistem penyerut dipilih motor listrik 1 HP dengan putaran 1420 rpm, pada sistem pemotong otomatis dipilih motor stepper NEMA17 12v 1,5A, untuk puli dan sabuk digunakan tipe V (1 buah) dengan nomor A47. Hasil pengujian diperoleh silinder dengan diameter rata-rata 18,76 mm dan selisih diameter terbesar dan terkecil rata-rata 0,013 mm.

Kata kunci : Mesin Dowel, Sistem Penyerut, Sistem Pemotong Otomatis.
[bookmark: _Toc90909597]ABSTRACT

	Dowel machine is a machine used to change the profile of wood into a cylindrical shape. It can turn square woods into various cylindrical size and the diameter on this machine should be 19 mm. The objectives of the design are to design and manufacture an automatic shaver and cutter system, calculate the machine elements which consist of: selecting the motor used in the automatic shaver and cutter system, selecting pulleys and belts, and testing the results of the drawstring system and automatic cutter. The design method used is the VDI 2222 method. The calculation of machine elements uses the mechanical principles of material strength based on the formulas in the reference book, the testing method is carried out using 4 sizes of raw materials, and the repetition of testing on each material size is 6 times. The results of the implementation of design and testing is a machine with a length of 1250 mm, a width of 500 mm, and a height of 925 mm, with a total manufacturing time of 29.9 hours. The machine element in the drawstring system is selected by an electric motor 1 HP with a rotation of 1420 rpm. In the automatic cutting the NEMA17 12v 1.5A stepper motor is selected, where as the pulleys and belts type V (1 piece) used is the number A47. The test results obtained cylinders with an average diameter of 18.76 mm and the difference in the largest and smallest diameters was 0.013 mm on average.
 
Keywords : Dowel Machine, Shrink System, Automatic Cutting System.
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