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ABSTRAK

Dekorasi pernikahan dianggap kurang lengkap tanpa adanya
hiasan. Selain alasan-alasan estetika, seperti dekorasi membuat
display lebih enak dipandang, membuat acara lebih semarak, serta
membuat foto dokumentasi menjadi lebih cantik. Pebisnis dekorasi
harus menyiapkan tenaga kerja yang terampil dan kreatif serta
meningkatkan kemampuan kreasi seni karyawan untuk memberikan
beberapa pilihan gaya dekor kepada para klien. Contohnya
memunculkan dekorasi dari gabus atau styrofoam. Tujuan penelitian
ini adalah merancang mesin CNC untuk mendapatkan hasil yang
bagus dan rapi memotong styrofoam dengan menggunakan kawat
panas. Pengerjaan yang detail dan rumit dapat dilakukan secara
otomatis menggunakan mesin CNC. Perancangan hardware alat
membutuhkan koneksi bluetooth, driver ke motor stepper, driver
A4988 ke CNC shield, dan stepdown ke kawat pemanas.
Perancangan software meliputi pengunggahan firmware GRBL,
pembuatan G-code menggunakan Software Inkscape, dan koneksi
aplikasi android ke mesin CNC. Mesin CNC cutting foam sangat
mudah digunakan dengan adanya kontrol hot wire pada mesin 3
aksis untuk memotong styrofoam mempunyai kelebihan dapat
membentuk styrofoam 2D/3D dengan toleransi error yang cukup
kecil. Dengan aplikasi kontroler G-code android, kalibrasi motor
stepper x,y, dan z dapat dilakukan sehingga menghasilkan mesin
yang akurat. Hambatan berbanding terbalik dengan arus yang
mengalir. Semakin panjang suatu penghantar, maka hambatannya
juga semakin besar.

Kata kunci : CNC, GRBL, g-code, arduino, CNC Shield, driver
A4988, stepper



ABSTRACT

Wedding decorations are considered incomplete without
decoration. In addition to aesthetic reasons, such as decoration
making the display more pleasing to the eye, making the event more
lively, and making photo documentation more beautiful. The
decoration business must prepare a skilled and creative workforce
and improve the artistic creation skills of employees to provide
several choices of decorating styles to clients. For example, bringing
up decorations from cork or styrofoam. The purpose of this research
is to design a CNC machine to get good results and neatly cut
Styrofoam using a hot wire. Detailed and complicated work can be
done automatically using a CNC machine. Tool hardware design
requires Bluetooth connection, driver to the stepper motor, driver
A4988 to CNC shield, and step down to the heating wire. Software
design includes uploading GRBL firmware, creating G-code using
Inkscape Software, and connecting android applications to CNC
machines. The CNC foam cutting machine is very easy to use with
the hot wire control on a 3-axis machine for cutting Styrofoam. It
has the advantage of being able to form 2D/3D Styrofoam with a
fairly small error tolerance. With the Android G-code controller
application, stepper motor calibration x, y, and z can be carried out
to produce an accurate machine. Resistance is inversely
proportional to the current flowing. The longer the conductor, the
greater the resistance.

Keywords: CNC, grbl, g-code, Arduino, CNC Shield, A4988, stepper
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Master
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Parameter untuk mengukur kecepatan
transfer data.

Perangkat atau proses yang mengontrol
perangkat atau proses lain. Arah kendali
selalu mengalir dari tuan ke budak.
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