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LAMPIRAN 2 

TABEL ELEMEN MESIN DAN PERHITUNGAN PROSES PRODUKSI 

 

Tabel 1 Faktor koreksi daya [Sularso, 2008 halaman 07] 

Daya yang di transmisikan Fc 

Daya rata-rata yang diperlukan 1,2 – 2,0 

Daya maksimum yang diperlukan 0,8 – 1,2 

Daya normal 1,0 – 1,5 

 

Tabel 2 Harga Sf1 dan Sf2 [Sularso, 2008 halaman 08] 

Jenis bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekutan yang dijamin 5,6 1,3 – 3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3 – 3,0 

 

Tabel 3 Harga faktor Cb [Sularso, 2008 halaman 08] 

Pembebanan Cb 

Diperkirakan terjadi beban lentur 1,2 – 3,0 

Diperkirakan tidak terjadi beban lentur 1,0 

 

Tabel 4 Faktor koreksi momen puntir [Sularso, 2008 halaman 08] 

Beban yang dikenakan Kt 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0 – 1,5 

Kejutan atau tumbukan besar 1,5 – 3,0 

 

Tabel 5 Faktor koreksi momen lentur [Sularso, 2008 halaman 17] 

Pembebanan momen lentur Km 

Momen lentur tetap 1,5 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5 – 2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2,3 – 3,0 



 

Gambar 1 Massa poros transmisi 

 

Tabel 6 Kecepatan potong proses bubut rata dan proses bubut ulir untuk pahat 

HSS [Widarto, 2008 halaman 174] 

 



Tabel 7 Tegangan tarik dan kecepatan potong 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2 Kecepatan spindle pada mesin bubut 



 

 

Gambar 3 Gerak makan pada mesin bubut 

 

Tabel 8 Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan 

pendingin proses gurdi [Widarto, 2008 halaman 236] 

 



 

Gambar 4 Rumus empiris gerak makan per mata potong gurdi [Widarto, 2008 

halaman 251] 

 

Gambar 5 Kecepatan spindle pada mesin gurdi 

 

Gambar 6 Spesifikasi motor dc 



LAMPIRAN 3 

PERENCANAAN BANTALAN 

 

Tabel 1 Faktor V, X, Y dan X0, Y0 [Sularso, 2008 halaman 135] 

 

Tabel 2 Katalog bantalan tipe MUP000 

 



Tabel 3 Spesifikasi bantalan [Sularso, 2008 halaman 143] 

 



LAMPIRAN 4 

PERENCANAAN SABUK-V 

 

 

Gambar 1 Ukuran penampang sabuk-V [Sularso, 2008 halaman 164] 

 

 

Gambar 2 Diagram pemilihan sabuk-V [Sularso, 2008 halaman 164] 

 



Tabel 1 Panjang sabuk-V standar [Sularso, 2008 halaman 168] 
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LAMPIRAN 4 

DAFTAR SIMBOL SATUAN DAN KONVERSI 

 

Tabel 1 Daftar dan satuan listrik standar internasional 

Besaran Satuan Simbol 

Tegangan Volt V 

Arus listrik Ampere A 

Hambatan Ohm Ω 

Muatan listrik Coulumb C 

Daya listrik Watt W 

Frekuensi Hertz Hz 

Energi Joule J 

 

Tabel 2 Prefix satuan standar internasional 

Prefix Simbol Desimal 10n 

Terra T 1.000.000.000.000 1012 

Giga G 1.000.000.000 109 

Mega M 1.000.000 106 

Kilo k 1.000 103 

Centi c 1/100 10-2 

Mili M 1/1.000 10-3 

Micro µ 1/1.000.000 10-6 

Nano N 1/1.000.000.000 10-9 

Pico p 1/1.000.000.000.000 10-12 

 

Tabel 3 Daftar simbol dan satuan 

Nama Satuan Simbol 

Beban/gaya N F 

Massa benda Kg m 

Percepatan gravitasi 10 m/s2 g 



Tabel 3 Daftar simbol dan satuan (lanjutan) 

Nama Satuan Simbol 

Luasan bidang M A 

Tegangan geser beban N/mm2 τbeban 

Tegangan lentur beban N/mm2 σbeban 

Tegangan geser Kg/mm2 τ 

Tegangan lentur Kg/mm2 σ 

Tegangan geser yang diizinkan N/mm2 τijin 

Tegangan lentur yang diizinkan N/mm2 σijin 

Putaran Rpm n 

Kecepatan m/s V 

Momen puntir rencana Kg/mm2 T 

Daya rencana kW Pd 

Jarak sumbu poros mm C 

Panjang sabuk-V mm L 

Berat jenis Kg/mm3 γ 

Beban terpusat N/mm Pt 

Beban merata N/mm Q 

Momen terbesar N/mm MC 

Fluks magnet Webber Wb 

Rapat fluks magnet Tesla T 

 

Tabel 4 Konversi satuan 

1 m = 100 cm 1 m = 1.000 mm 

1 cm = 10 mm 1 joule = 0,001 kJ 

1 inchi = 25,4 mm 1 watt hour = 3.600 J 

1 kg = 1.000 g 1 kilowatt = 1.000 watt hour 

1 N = 0,1 kg 1 watt = 0,001 kWh 

1 kVA = 0,8 kWh = 800 watt  
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