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ABSTRAK

Sciring pesatnya perkembangan teknologi untuk mempermudah kehidupan
schari-hari manusia, Proses otomasi semakin marak di gunakan, Dalam kegiatan
schari-han kendaraan mendapat peranan penting scbagai alat transportasi. Sepeda
menjadi alternatif karena tidak menimbulkan polusi, adanya scpeda listrik di
harapkan dapat mengurangi angka polusi,

Dalam tugas akhir ini bertujuan untuk membuat rancangan dan
melakukan tahapan produksi, dan menghitung estimasi waktu produksi.

Proses merancang menggunakan metode pendekatan VDI 2222, Proses
produksi rangka pada Sistem Penggerak Roda (SIPEROD) ini dilakukan dengan
beberapa proses produksi yaitu proses pemotongan, gurdi, dan yang terakhir
adalah finishing. Uji hasil dani rangka Sistem Penggerak Roda (SIPEROD)
menggunakan jalan yang datar serta berat maksimal pengemudi pada saat
pengujian 75 kg, Material rangka yang digunakan aman dan menggunakan jenis
material mild steel, membentuk huruf X yang berfungsi menopang roller, sepeda,
dan komponen lainnya.

Kata Kunci : Sepeda, Rancang bangun, VDI 2222, Produksi, Uji hasil
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ABSTRACT

Along with the rapid development of technology to facilitate daily life, the
automation process is increasingly widespread in use. In evervday activities,
vehicles have an important role as means of transportation. Bicyeles become an
alternative because they do not cause pollution therefore, the existence of electric
bicycles is expected to reduce pollution rates,

This final task aims to make designs and perform production stages. and
calculate the estimated production time.

The designing process uses the VDI 2222 approach method. The skeletal
production process in Wheel Drive System (SIPEROD) is carried out with several
production processes, namely the cutting process, gurdi. and finishing process.
Test results from Wheel Drive System (SIPEROD) is conducted by using flat roads
and a maximum driver weight of 75 kg. The frame material used is safe and uses a
npe of mild steel material, forming the letter X that serves to support rollers,
bicvcles, and other components.

Keywords: Bike, Design, Production, VDI 2222, Test results
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