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ABSTRAK

Rempah-rempah merupakan salah satu produk potensial ekspor
di Indonesia dan menjadi komoditas yang memiliki nilai ekonomi tinggi.
Namun, dalam pelaksanaannya masih terdapat berbagai masalah pada
ekspor rempah, di antaranya adalah rendahnya produktivitas dan
kurangnya daya saing yang dimiliki rempah Indonesia. Pengolahan
rempah yang semula diekspor dalam bentuk mentah menjadi bahan
berbentuk bubuk dapat dilakukan untuk meningkatkan kualitas dan
menambah daya saingnya. Selanjutnya, rempah yang berbentuk bubuk
dapat dikemas dalam wadah yang dapat menjaga kualitasnya dengan
baik. Pengisian bubuk rempah dapat dilakukan secara manual dengan
menimbang dan mengisikan bubuk ke dalam wadah. Akan tetapi,
pengisian secara manual tidak efisien untuk poduksi dalam skala besar.
Oleh karena itu, pada Tugas Akhir ini dibuatlah sebuah mesin yang
dapat melakukan proses pengisian bahan berbentuk bubuk ke dalam
kemasan secara otomatis. Mesin dibuat dengan perangkat pengendali
berupa Arduino Nano dan sensor load cell sebagai pendeteksi berat
bubuk yang diisikan ke dalam kemasan. Mesin juga dilengkapi dengan
perangkat Human Machine Interface (HMI) berupa Nextion Display
agar mudah dalam pengoperasiannya. Dari pengujian sistem
keseluruhan pada mesin, didapatkan hasil mesin dapat melakukan
pengisian bahan ke dalam kemasan 30g, 50g, 100g, dan 150g dengan
rata-rata persentase eror keseluruhan sebesar 2,78%.

Kata kunci: Bubuk Rempah, Arduino Nano, Load Cell, Nextion
Display



ABSTRACT

Spices are one of the potential export products in Indonesia and
are commodities that have high economic value. Indonesia's main
export products for spices are nutmeg, cloves, white pepper, cinnamon,
and cardamom which are mostly exported to the United States, China,
India, Vietnam and the Netherlands. However, in practice there are still
various problems in the export of spices, including the low productivity
and lack of competitiveness of Indonesian spices. Processing of spices
that were originally exported in raw form into powdered materials can
be carried out to improve quality and increase competitiveness.
Furthermore, spices in powder form can be packaged in containers that
can maintain their quality well. Filling the spice powder can be done
manually by weighing and filling the powder into the container.
However, manual filling is not efficient for large-scale production.
Therefore, in this final project, a machine is made that can perform the
process of filling powdered materials into packages automatically. The
machine is made with a controlling device in the form of an Arduino
Nano and a load cell sensor as a detector of the weight of the powder
that is loaded into the package. The machine is also equipped with a
Human Machine Interface (HMI) in the form of a Nextion Display for
easy operation. From testing the whole system on the machine, it was
found that the machine can fill in 30g, 50g, 100g, and 150g packages
with an average overall error percentage of 2.78%.

Keywords: Spice Powder, Arduino Nano, Load Cell, Nextion Display
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. Nilai tertentu yang dimiliki setiap sinyal digital
: Pemantauan

. Pengendali motor

. Keluaran

. Kotak panel

. Fotolistrik

: Soket eksternal
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Power supply
Profile
Progress bar
Proximity
Pull-up
Receiver
Screw

Serial monitor

Software
Strain gauge
Tool
Transmitter
User Interface

. Sumber daya listrik

. Penampang

. Bilah kemajuan pada antarmuka pengguna

. Kedekatan

: Menaikkan

. Penerima

. Batangan yang berulir

. Alat yang dapat bekerja mengirim dan menerima

data serial

. Perangkat lunak

. Perangkat elektronika untuk mengukur tekanan

. Perlengkapan

. Pemancar

: Tampilan grafis yang berhubungan langsung

dengan pengguna
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AC
ADC
DC
GND
GUI
HMI
IR
LCD
LED
MISO
MOSI
PPEI
PLC
PWM
SCK
SCL
SDA
SPI
SS
TFT
TTL
TWI
VCC
ul
UMKM :

DAFTAR SINGKATAN

. Alternating Current

: Analog to Digital Converter
: Direct Current

: Ground

: Graphical User Interface

: Human Machine Interface

. Infrared

: Liquid Crystal Display

: Light Emitting Diode

: Master In Slave Out

: Master Out Slave In

: Pendidikan dan Pelatihan Ekspor Indonesia
: Programmable Logic Controller
: Pulse-Width Modulation

: Serial Clock

: Serial Clock

: Serial Data

: Serial Peripheral Interface

: Slave Select

: Thin-Film Transistor

: Transistor-Transistor Logic
: Two Wire Interface

: Voltage Common Collector
: User Interface

Usaha Mikro Kecil Menengah

xvii



