RANCANG BANGUN RANGKA MESIN
PENYISIK SISIK IKAN

Tugas Akhir
Untuk memenuhi sebagian persyaratan

Mencapai derajat Ahli Madya Teknik

Diajukan oleh

BRYAN FAIZA NURRAKHMAN
180103009

PROGRAM STUDI DIPLOMA III TEKNIK MESIN
JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI CILACAP

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, RISET, DAN
TEKNOLOGI

2021









HALAMAN PERSEMBAHAN

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan kesehatan,

rahmat dan hidayah, sehingga penulis masih diberikan kesempatan untuk

menyelesaikan tugas akhir ini. Walaupun jauh dari kata sempurna, namun penulis

bangga telah mencapai pada titik ini, yang akhirnya tugas akhir ini bisa selesai

diwaktu yang tepat.

Tanpa mengurangi rasa hormat penulis mengucapkan terima kasih yang

sebesar-besarnya kepada semua pihak yang telah membantu menyelesaikan tugas

akhir ini, terutama kepada:

1.

Bapak dan Ibu, serta segenap saudara yang telah mendoakan, memberi
dukungan, memotifasi, dan memfasilitasi penulis sehingga mempermudah
dalam penyelesaian Tugas Akhir ini.

Bimbingan serta masukan dari Bapak Dian Prabowo dan Bapak Bayu Aji
Girawan selaku pembimbing.

Teman-teman dari organisasi desa yang senantiasa menghibur dan
memberi dukungan.

Teman-teman kelas TM-3A yang senantiasa menjunjung tinggi slogan
“Solidarity M Forever” dan kelas teknik mesin lainya.

Teman-teman satu angkatan Jurusan Teknik Informatika maupun Teknik
Elektronika.

Semoga Allah SWT selalu memberikan limpahan berkat dan karunia

kepada semua pihak yang telah banyak membantu dalam menyelesaikan Tugas

Akhir ini.

v



ABSTRAK

Waktu yang diperlukan pedagang ikan untuk membersihkan sisik ikan
bukanlah waktu yang sebentar, cara yang digunakan pedagang ikan pada umumnya
masih dengan cara manual. Mesin penyisik sisik ikan adalah mesin yang berfungsi
untuk membersihkan sisik ikan dengan jumlah banyak dalam sekali pengerjaannya
sehingga waktu menjadi lebih singkat dan lebih aman. Adapun tujuan dari
pembuatan tugas akhir ini adalah membuat desain wujud dan detail drawing rangka
mesin penyisik sisik ikan, dan menghitung perkiraan waktu produksi rangka mesin
penyisik sisik ikan.

Pembuatan rangka mesin penyisik sisik ikan ini penulis menggunakan
metode perancangan VDI 2222. Dari metode yang penulis lakukan didapatkan hasil
desain wujud mesin dan desain bagian rangka.

Jenis material rangka yang digunakan pada mesin penyisik sisik ikan yaitu
baja profil siku berukuran 40x40x4 mm. Rangka mesin memiliki ukuran 500 x 500 x
500 mm. Tinggi total dari mesin ini adalah 100 cm. Dalam pembuatan rangka mesin
penyisik sisik ikan, proses produksi yang dilakukan yaitu proses pemotongan, proses
gurdi, proses pengelasan, proses finishing, dan proses perakitan (assembly). Desain
wujud mesin penyisik sisik ikan dan desain rinci rangka terlampir. Estimasi waktu
yang digunakan untuk membuat rangka mesin penyisik sisik ikan yaitu 21,51 jam
atau 2,5 hari apabila dalam satu hari kerja selama 8 jam.

Kata kunci: Sisik Ikan, VDI 2222, Rangka, Estimasi Waktu



ABSTRACT

The time fish traders take to clean fish scales is not a short time, and it is
done manually. Fish scaling machine is a machine that functions to clean large
amounts of fish scales in one process there for the time becomes shorter and safer.
The purpose of this final project is to design the shape and detail drawing of
machine frame, and to calculate the estimated production time.

Making the frame of this fish scaling machine, the author uses the VDI 2222
design method. From the method the design of the engine the frame are obtained.

The type of frame material used in the fish scaling machine is elbow profile
steel measuring 40%40x4 mm. The engine frame has a size of 500 x 500 x 500 mm.
The total height of this machine is 100 cm. The production process includes cutting
process, drill process, the welding process, the finishing and assembly process.
Design of fish scale machine form and detail of drawing frame are attached. The
estimated time used to make the frame of the fish scales machine is 21.51 hours or
2.5 days in a working day.

Keywords: Fish Scales, VDI 2222, Frame, Time Estimation
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