
 

 

LAMPIRAN 
 

Lampiran 1: Biodata Penulis 

BIODATA PENULIS 

 

Nama : Bryan Faiza Nurrakhman 

NIM : 180103009 

Jurusan : Teknik Mesin 

Tempat/Tanggal Lahir: Banyumas, 8 Oktober 1999 

Alamat : Pangebatan RT 4/ RW 7, Kecamatan Karanglewas,           

Kabupaten Banyumas 

Telephone : 085802026261 

Email : bryanfaiza@gmail.com  

Motto : “Cobalah Dahulu, Berusahalah Dahulu, Kalau Gagal Jadi 

 Pengalaman, Kalau Berhasil Jadi Kebanggaan” 

Riwayat Pendidikan: 

Jenjang Nama Institusi Jurusan Lama/Tahun 

SD SD N Pangebatan - 2005 – 2012 

SMP 
SMP N 1 

Karanglewas 

- 
2012 – 2015 

SMA/SM

K 

SMK N 2 

Purwokerto 

Teknik 

Pemesinan 
2015 – 2018 

Perguruan 

Tinggi 

Politeknik Negeri 

Cilacap 

D3 Teknik 

Mesin 
2018 – 2021 

 

Penulis telah mengikuti seminar Tugas Akhir pada tanggal 22 September 2021, 

sebagai salah satu persyaratan untuk memperoleh gelar Ahli Madya (A.Md). 
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Lampiran 2 : Tabel Produksi dan perhitungan 

 

Tabel 2.1 Harga Sf1 dan Sf2  (Sularso, 2008) 

 

Jenis Bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0 

  

Tabel 2.2 Faktor Koreksi Momen Lentur (Sularso, 2008) 

 

 

 

 

 

Rumus Empiris Gerak Makan per Mata Potong Gurdi (Widarto, 2008) 

 

 

Mata Potong Gurdi (Widarto, 2008) 

 

  
 

 

Pembebanan momen lentur Km 

Momen lentur tetap 1,5 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5 – 2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2,3 – 3,0 



 

 
 

 

Tabel 2.4 Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan 

pendingin proses gurdi. (Widarto, 2008) 

 

 
 

 

Tabel 2.5 Putaran Mesin Gurdi (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap, 2020) 

 

 
 

 



 

 
 

Lampiran 3 : Data Material      

A 36 ASTM A36 (USA) 
Standards 

ASTM A36 Carbon Structural Steel 
Other designations 

USA  

SA 36 - ASME 

SA36 

 

 

Chemical composition 

C < 0.26 Si 0.15 - 0.40 Mn    0.80 - 1.35 P < 0.04 

S < 0.05 Fe Rest 

Cu > 0.20, when copper steel is 

specified Mn < 1.2 + 6*(0.26 - C) 
 

By ASTM A36 

Yield Strength: 220-250 MPa  

Tensile Strength: 400 - 550  

MPa Elongation: > 20 % 

Weldability 

ASME Section IX 

Welding 

P-Number: 1  

Group: 1 

Brazing 

P-Number: 101

Properties 

By ISO 15608 

Group: 11.1 

Calculated properties 

Density: 7.84 g/cm3 
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Tabel 3.1 Karakteristik mekanis low carbon steels, high strength,low alloy steels dan  

aplikasinya (CALLISTER & RETHWISCH, 2011) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


