Lampiran 1

Tabel Elemen Mesin

Tabel 1. Faktor Koreksi Daya (Sularso dan Suga, 2008)

Daya yang ditransmisikan fc
Daya rata-rata yang diperlukan 1,2-2,0
Daya maksimum yang diperlukan 0,8-1,2
Daya normal 1,0-1,5

Tabel 2. Harga Sfidan Sf, (Sularso dan Suga, 2008)

Jenis Bahan Sf1 Sf,
Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3-3,0
Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0

Tabel 3. Faktor Koreksi Momen Puntir (Sularso dan Suga, 2008)

Beban yang dikenakan K,
Halus 1,0
Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0-1,5
Kejutan atau tumbukan besar 1,5-3,0

Tabel 4. Faktor Koreksi Momen Lentur (Sularso dan Suga, 2008)

Pembebanan momen lentur K.
Momen lentur tetap 1,5
Momen lentur tumbukan ringan 1,5-2,0
Momen lentur tumbukan berat 2,3-3,0
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Tabel 6. Faktor-faktor V, X, Y dan X, Y, (Sularso dan Suga, 2008)

Beban Baris !
putar pd Beban putar, tonggal Baris ganda
Seuis hantalen oo pada cincin Baris Baris
dalam | "™ | £ vEse|FvEseF vE>e| ¢ | Wusml | ganda
v x| rixlr| x|y LI 6l Y
F,[Co=0014 230 230 | 0,19
= 0,028 199 190 | 022
= 0,056 1.7 1,71 | 026
2;’“‘" = 0,084 155 155 | 028
t“ =0,11 1 12 |os6|14sf1lo |os6]145]|030] 06]05|06/05
:a‘;' =017 131 131 [ 034
" =028 1,15 1,15 | 038
=042 104 1,04 | 042
=056 1,00 1,00 | 0,44
a=2A" 043 | 100 1109070 163 [0s7] lo42| |os4
Bantalan =25 041 | 087| [092 | 067|141 [0gs| lo3s] |07
bola =3 1 12 | 039 0761078 063|124 |080]05[033|1 |0,
sudut =35° 037 | 066! |066| 060|107 095 |029] |05
=40 035 | 057] [0355]057 093|104 [o26] [0

Untuk bantalan baris tunggal, bila F, /[VF,Se, X=1,¥Y=0

Tabel 7. Diagram Pemilihan Sabuk-V (Sularso dan Suga, 2008)
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Tabel 8. Panjang Sabuk-V Standar (Sularso dan Suga, 2008)

Nomor Nomor Nomor Nomor
nominal *__nominal nominal nominal
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)
10 254 45 1143 80 2032 115 2921
11 279 46 1168 81 2057 116 2946
12 305 47 1194 82 2083 117 2972
13 330 48 1219 83 2108 118 2997
14 356 49 1245 84 2134 119 3023
15 381 50 1270 85 2159 120 3048
16 406 51 1295 86 2184 121 3073
17 432 52 1321 -87 2210 122 3099
18 457 53 1346 88 2235 123 3124
19 483 54 1372 89 2261 124 3150
20 508 55 1397 90 2286 125 3175
21 533 56 1422 91 2311 126 3200
22 559 57 1448 92 2337 127 3226
23 584 58 1473 93 2362 128 3251
24 610 59 1499 94 2388 129 3277
25 635 60 1524 95 2413 130 3302
26 660 61 1549 96 2438 131 3327
27 686 62 1575 97 2464 132 3353
28 711 63 1600 98 2489 133 3378
29 737 64 1626 99 2515 134 3404
30 762 65 1651 100 2540 135 3429
31 787 66 1676 101 2565 136 3454
32 813 67 1702 102 2591 ° 137 3480
33 838 68 1727 103 2616 138 3505
34 864 69 1753 104 | 2642 139 3531
35 889 70 1778 105 2667 140 3556
36 914 71 1803 106 2692 141 3581
37 940 72 1829 107 2718 142 3607
39 965 73 1854 108 2743 143 3632
39 991 74 1880 109 2769 144 3658
40 1016 75 1905 110 2794 145 3683
41 1041 76 1930 111 2819 146 3708
42 1067 77 1956 112 2845 147 3734
43 1092 78 1981 113 2870 148 3759
44 1118 79 2007 114 2896 149 3785




Tabel 9. Kapasitas daya yang ditransmisikan untuk satu sabuk tunggal,P,,.

(Sularso dan Suga, 2008)

. Penampang-A Penampang-B j '
Putaran
i Harga tambahan karena Harga l-{nb-hln karena
::] Merek merah l Standar \ I Merck merah Standar perbandingan putaran
(rpm) | 67mm lmmm\ 67mm\ 100mm\|25-1;4‘1,3&1.51‘1,52—1.99\2,00— 118mm | 150mm | 118mm | 150mm | 1,25-1,34{1,35-1,51{1,52-1,99| 2 (0
200 | 005 | 031 | 0,42 | 026 001 0,02 002 |002{ o051 | 077 | 043 | 0,67 0,04 0,05 006 1007
400 | 026 | 055 | 021 | 048 0,04 0,04 004 (005| 0% | 138 | 074 | 1,18 0,09 0,10 0412 |03
60 | D3| 077 | 027 | 067 0,05 0,06 007 [007( 1,24 | 193 | 100 1,64 0,13 0,15 0,18 |0
800 | 044 | 098 | 033 | 084 007 0,08 009 |0J0f 1,56 | 243 125 | 2,07 0,18 020 023 | 026
1000 | 0521 113 | 039 | 1,00 0,08 0,10 011 |012) 185 | 291 146 | 246 0,22 026 030 |03
1200 | 0,59 | 137 | 043 | 1,16 0,10 0,12 013 [0)5] 2,11 335 165 | 2,82 0,26 031 035 |0,
1400 | 066 | 154 | 048 | 131 0,12 0,13 0,15 |08( 235 | 375 183 | 3,14 0,31 0,36 041 | 046
1600 { 072 1,71 | 051 | 1,43 0,13 0,15 018 (020 2,67 L 412 | 198 | 342 0,35 041 0,47 0.”]

Tabel 10. Faktor Koreksi, Ky (Sularso dan Suga, 2008)

D, = % Sudut kontak puli kecil 6(°) Faktor koreksi K
0,00 180 1,00
0,10 174 0,99
0,20 169 0.97
0,30 163 0,96
0,40 157 0,94
0,50 151 0,93
0,60 145 091
0,70 139 0,89
0,80 133 0,87
0,90 127 0,85
1,00 120 0,82
1,10 113 0,80
1,20 106 0,77
1,30 99 0,73
1,40 91 0,70
1,50 83 0,65




Tabel 11. Faktor—faktor V, X, Y dan X0, Y0 (Sularso dan Suga, 2008)

Beban 1 tan potar], Do Baris gande'
putar pf e cincin| 088! Baris | Beris
Jenis bantalan | cincin | P0 < . s,
dalam F.IVE,>e|F,|VE.e F.|VF,>¢| © | Wosed!
% x| rixly | x| v %! %l x| 1,
F./Co = 0014 230 230 | 0,9
= 0028 199 190 | 022
= 0,056 1,71 1,71 [ 026
:;""" = 0084 1,58 1,55 | 0.28
- =011 | 1 12 | os6|14s/t]o [0s6]145]030] 0]os [o6]0s
- =017 . 131 131 | 034
=028 ws| |0 | | s |o3s
=042 104 1,04 | 0,02
=0,56 100 100 | 0,44
a=20" 043 | 100 1109|070 163|057 [og2| |o
Bantalan =25° 041 | 087| [092 | 067|141 |068| [o38] [0
bola =300 15 12| 039076108 | 063|124 |080] 05/0331 [0
sudut = 35 037 | 06| [066 | 060 107 |09s| 029 |0
-4 035 [057] |055 | 057|093 [ 104 [o26] |05

Emmmmmr,/mse.xan, Y=0

Tabel 12. Kekuatan Tarik Poros (Sularso dan Suga, 2008)




Lampiran 2

Tabel Proses Produksi

Tabel 1. Putaran Mesin Bubut (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap, 2020)

Tabel 2. Gerak Makan Pada Mesin Bubut (Dokumentasi : Politeknik Negeri

Cilacap, 2020)
PV RAITEART T VAT ML Ral il

FEED

w LB 2

D E F
0.044 | 0.088 | 0.176

G
3 0.352
| 2 | 0.050 | 0.099 | 0.198 | 0.396
- e
0.440

“rr‘T'

w |||

0.052 | 0.105 | 0.210
10 | 0.220




Tabel 3. Data Material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor HSS, dan Cairan
Pendingin Proses Gurdi (Widato,2008)

CUTTING SPEEDS +
MATERIAL (METERVMINUTE) (FEEUMINUTEY  POINT Lp
MPM M ANGLE | CLEARANCE COOLANTS
Aluntisum And Allays 61.00-91.% 100 360 90-130de | 12-15deg | Kerosene/Kerosene & Lard Oit Soladle Oi
Arnsor Plate 120- 1828 09 US-M0deg | 6-9¢cg | Light Machine ON
Brass 61.00.91.50 0. 300 118-1184dcg | 12-18deg | Dry/ Soluble Oil/Kerosene/Lard Oil
Bronie £1.00-91.50 20300 [110-118deg | 12-18deg | Dry/ Soluble Oil/Mineral Oil/Lard Ol
Bronze, igh Teaslle 384838 1% 100.110deg | 12-15dcg | Dry/ Soluble OilMineral Qil/Lard Ol
Cat ron, Saft 30.50. 4875 100150 | 90-100deg | 12-18deg | Air Jet Dry/ Soluble Oil
Cal lron, Medium 11.)5-J0% 0100 100 - 110 deg 1215 deg Air Jet Dry/ Soluble Ol
Cast lron, Hard 21353050 - 100 100-118deg | 8-12deg | AirJot Dry/ Soluble Ol
Cast Lron, Chilled 2151220 -0 18- 138 deg S 9dy Air Jet Dry/ Soluble Ol
Copper 61.00-91.50 200 300 100-118deg | 12-15deg | Air Jet Dry/ Soluble Oil
Copper Graphite Alloy (Carban 18302134 0. e ot Soluble OWDry/Mineral OiUKerosene
Deills)
Glass (Carbon Drilly) £10-9.15 n-n £%t9. 9.8 Sofuble OiVDry/Mineral Qil/Kervsene
Irom, Malleable 15282748 -9 90 100 deg 12-15deg | Light Machine Oil
Magnesium And Alloys 76251220 15040 70118 deg 12-15dcg | Seluble Ol
Moscl Nickel 415-1828 -9 118-125deg | 10-12deg | Compressed Air/Mineral Ol
Nickel Alleys 12201830 4060 135+ 140 deg S-Tdeg Lard OilSoluble Ol
Plastic, Hot Set Jas-9.% 100 .. 300 60+ 90 deg 10-12deg | Lard OilSoluble Oil
Plastie, Col Set Jaso-91.5 100 300 18- 138 deg 12-20deg Seap Solution
Stecl, Low Carban, 0.2-0 Jet H40-0.58 010 110118 deg T-9deg Saap Solution
Steel, Medium Carbon 0.4.0 S¢ 10 e 118 128 deg T-94deg Soluble OiVMineral OilSulfur Oil'Lard O
Steel (High Carbon 1.2¢) 15241830 “-0 18- 148 deg 194 Soluble OitMinecal Oil'Sulfur OilLand ga
Steel, Forped 1525 18.30 N0 18- 148 deg T-12deg Soloble Oil'Mineral QivSulfur OilLard
Steel, Alloy 15252138 #-% 1S-128deg | 10-12deg | Mineral Lard Ol
Stesh, Alloy 300 To 400 Brinnel 610915 -0 130 140 deg T-10deg Soluble O
Steel, Stalnless, Free Machiniag 915+ 2440 *-» 10-1184deg | 8-12dcg | Soluble ON
Steel, Stainless, Hard 4571528 15-59 118 135 deg 6-8dg Soluble Oil
Steel, Manganese 166457 1218 140 - 156 deg 7-10deg Soluble Oil
Stome (Carbide Drilly) 763915 5.9 e o Water Solution
Woad w122 300 400 6070 deg 10-15deg | Dry

Tabel 4. Rumus Empiris Gerakan per Mata Potong Gurdi (Widarto, 2008)

. Untuk baja

f=0.084 3.;'[:?; mm ! put

. Untuk besi tuang

e — 0.03/d  mm | B e e A )



Tabel 5. Putaran Mesin Bor (Dokumentasi : Politeknik Negeri Cilacap, 2020)

SPEED CHART 31
CAUTION: Change wpeeds only with the mach
SPINDLE 128
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