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ABSTRACT 

Cocopeat rotary dryer is a machine designed to simplify and speed up the 

cocopeat drying process. This machine is expected to fulfill the facilities and 

infrastructure to increase the productivity of cocopeat production in the coconut 

coir processing industry in Karangbawang Village. The main objective in designing 

the transmission system on the  player is to make a shape design, create working 

drawings and determine the parts of the machine elements as well as calculate the 

estimated time and production costs. In making this rotary dryer cocopeat type, the 

author uses the VDI 2221 design method, the image software uses Solidwork 2020 

and the working drawing uses the ISO standard. From the method that the author 

uses, the results obtained from the design of the rotary dryer type cocopeat dryer. 

In calculating the engine elements of the transmission system for the  player 

on the cocopeat rotary dryer, the motor used is an AC motor with a motor power of 

184 Watts. The gearbox used is a 1:40 ratio WPA type. The chain used is an RS60 

with 98 links and a sprocket with a total of 21 teeth. The diameters of the pulleys 

used are 2.5 inches and 5 inches and the V-belt used is a V-type B belt with a belt 

length of 44 inches. The diameter of the shaft used is 31 mm. The bearing life used 

is 11,9 moth. 

From the results of tests carried out with a  rotation speed of 6 rpm, a 

temperature of 90°C, and a drying time of 180 minutes, the dryness level of 

cocopeat reached 12% moisture content. The estimated time required for the 

production process of the  player transmission system on a rotary dryer cocopeat 

dryer is 11 days and the cost for manufacturing is Rp.5,514,829.77. 

 

 

Keywords: Cocopeat drying machine, rotary dryer, transmission system. 
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ABSTRAK 

Mesin pengering cocopeat tipe rotary dryer merupakan mesin yang dirancang 

untuk mempermudah dan mempercepat proses pengeringan cocopeat. Mesin ini 

diharapkan dapat memenuhi sarana dan prasarana untuk meningkatkan 

produktivitas produksi cocopeat pada industri pengolahan sabut kelapa di Desa 

Karangbawang. Tujuan utama dalam merancang sistem transmisi pemutar drum 

pada adalah untuk membuat desain bentuk, membuat gambar kerja dan menentukan 

bagian-bagian dari elemen mesin serta menghitung perkiraan waktu dan biaya 

produksi. Dalam pembuatan mesin pengering cocopeat tipe rotary dryer ini penulis 

menggunakan metode perancangan VDI 2221, software gambar menggunakan 

Solidwork 2020 dan gambar kerja menggunakan standar ISO. Dari metode yang 

penulis lakukan, didapatkan hasil desain wujud.  

Dalam perhitungan elemen mesin bagian sistem transmisi pemutar  pada 

mesin pengering cocopeat tipe rotary dryer, motor yang digunakan adalah motor 

AC dengan daya motor 184 Watt atau ¼ HP. Gearbox yang digunakan adalah tipe 

WPA rasio 1:40. Rantai yang digunakan adalah RS60 dengan 98 mata rantai dan 

sprocket dengan total 21 gigi. Diameter puli yang digunakan adalah 2,5 inci dan 5 

inci dan V-belt yang digunakan adalah sabuk V-tipe B dengan panjang sabuk 44 

inci. Diameter poros yang digunakan adalah 31 mm. Umur bantalan yang 

digunakan adalah 11,9 bulan. 

Dari hasil pengujian yang dilakukan dengan kecepatan putaran  6 rpm, suhu 

90°C, dan waktu pengeringan 180 menit, tingkat kekeringan cocopeat mencapai 

kadar air 12% kadar air. Estimasi waktu yang dibutuhkan untuk proses produksi 

sistem transmisi pemutar drum pada mesin pengering cocopeat tipe rotary dryer 

adalah 12,8 hari dan biaya untuk pembuatan adalah Rp5.514.829,77. 

 

 

 

Kata kunci: Mesin pengering cocopeat, rotary dryer, Sistem transmisi. 
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