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ABSTRAK 

Sampah plastik merupakan salah satu jenis sampah anorganik yang bersifat non-

degradable atau sulit untuk terurai secara alami di lingkungan. Peningkatan sampah 

plastik yang tidak diimbangi dengan pengelolaan lingkungan yang bijak dapat 

meyebabkan timbulnya pencemaran lingkungan. Mesin “TIPIPIEL TWO” 

merupakan hasil re-design dari mesin “TIPIPIEL ONE” pengolah sampah plastik 

menjadi biji plastik. Mesin “TIPIPIEL TWO” mengolah sampah plastik menjadi 

biji plastik dengan metode pelletizing menggunakan sistem pemanas induksi. Pada 

proses produksinya terdapat tiga tahapan proses yaitu; pelelehan, pendinginan dan 

pemotongan. Bahan baku yang digunakan dalam proses produksi biji plastik yaitu 

sampah plastik jenis PET dan PP. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk 

mengetahui keberhasilan dari proses re-design mesin “TIPIPIEL ONE” dilihat dari 

keberfungsian semua komponen alat dan kualitas prodak biji plastik yang 

dihasilkan serta mengetahui besar penurunan konsumsi energi dan efisiensi panas 

pada mesin “TIPIPIEL TWO” berdasarkan hasil perhitungan neraca panas. Hasil 

penelitian menunjukkan semua komponen alat dapat berfungsi dengan baik dan 

menghasilkan biji plastik dengan kualitas yang telah sesuai  SNI 8424:2017. Nilai 

kadar air biji plastik PP dan PET sebesar 0,05 % dan 0,33%. Besar kandungan 

logam berat Cd pada prodak biji plastik PP dan PET sebesar 0,00125 ppm dan 

0,00049 ppm sedangkan besar kandungan logam berat Pb biji plastik PP dan PET 

sebesar 0,131 ppm dan 0,0633 ppm. Persentase penurunan konsumsi energi mesin 

re-design mencapai 86,50% dengan efisiensi panas sebesar 74,22%.  

 

Kata Kunci : Biji plastik, Cd, Induksi, Pb, Pelletizing, PET, PP,Re-design.  
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ABSTRACT 

Plastic waste is one type of inorganic waste that is non-degradable or difficult to 

decompose naturally in the environment. The increase in plastic waste that is not 

balanced with wise environmental management can cause environmental pollution. 

The "TIPIPIEL TWO" machine is the result of a re-design of the "TIPIPIEL ONE" 

machine that processes plastic waste into plastic pellets. The "TIPIPIEL TWO" 

machine processes plastic waste into plastic pellets by the pelletizing method using 

an induction heating system. In the production process, there are three stages: 

melting, cooling, and cutting. The raw materials used in the plastic seed production 

process are PET and PP plastic waste. The purpose of this study was to determine 

the success of the re-design process of the "TIPIPIEL ONE" machine seen from the 

functioning of all tool components and the quality of the plastic ore product 

produced and to determine the magnitude of the decrease in energy consumption 

and heat efficiency on the "TIPIPIEL TWO" machine based on the results of the 

balance calculation. hot. The results showed that all components of the tool can 

function properly and produce plastic seeds with quality that is to SNI 8424:2017. 

The value of the most of PP and PET plastic seeds is 0.05% and 0.33%, respectively. 

The heavy metal content of Cd in PP and PET plastic pellets is 0.00125 ppm and 

0.00049 ppm while the heavy metal content of Pb in PP and PET plastic seeds is 

0.131 ppm and 0.0633 ppm, respectively. The percentage decrease in energy 

consumption of the redesigned engine reached 86.50% with heat efficiency of  

74.22%. 

 

Keywords: Cd, Induction, Pb, Pelletizing, PET, Plastic ore, PP, Re-design.


