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ABSTRAK 

 Pengupas dan pemisah kulit buah kopi merupakan salah satu proses 

produksi pada kopi sebelum menjadi minuman kopi, yang bertujuan memisahkan 

biji kopi dengan kulitnya. Dengan adanya mesin pengupas dan pemisah biji kopi 

diharapkan supaya petani dapat meningkatkan produktiitas, bisa meminimalisir 

debu. Tujuan dari pembuatan Laporan Tugas Akhir ini untuk melakukan proses 

produksi, menghitung estimasi waktu proses produksi dan biaya proses produksi 

kemudian uji hasil proses pengupas dan pemisah biji kopi. 

 Proses produksi mesin pengupas dan pemisah biji kopi terdiri dari 

beberapa proses yaitu pemotongan, pengelasan, penggurdian, bending, 

pembubutan, pengefraisan, finishing, perakitan. Perhitungan waktu pada proses 

produksi menggunakan stopwatch dengan rumus yang telah ditentukan pada 

landasan teori. Uji hasil dilaksanakan dengan cara memasukan biji kopi kering ke 

dalam hopper dengan masa yang 3 kilogram dan menghitung waktu yang 

dibutuhkan dalam pengupasan serta pemisahnya dengan presentase 75%. Total 

biaya yang dihitung yaitu material yang dibeli, komponen yang tidak dikerjakan, 

bahan uji. 

 Hasil dari pengujian didapatkan dari data bahwa waktu pengujian pertama 

membutuhkan waktu 10 menit 50 detik dengan presentase terkelupas 46,50%, 

tidak terkelupas 11,54%. Pengujian kedua membutuhkan waktu 12 menit 36 detik 

dengan presentase terkelupas 48,33%, tidak terkelupas 9,32%. Pengujian ketiga 

membutuhkan waktu 14 menit 44 detik dengan presentase terkelupas 50,50%, 

tidak terkelupas 7,17%. 

 

Kata kunci : Pengupas, pemisah, proses produksi, uji hasil 
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ABSTRACT 

 Peeling and separating coffe fruit skin is one of the production processes 

for coffe before it becomes a coffe drink, which aims to separate the coffe beans 

from the skin. With the existence of a machine to peel and separate coffe 

grounds,it is hoped that farmers can increase productivity and minimize waste 

dust. The purpose of making this Final Project Report is to carry out 

theproduction process, calculate the estimated production process time and 

production costs and then test the results of the coffe bean peeler and separator 

process. 

 The production process for coffe bean peeling and separating machines 

consist of several process, namely cutting, welding, drilling, bending, turning, 

grinding, finishing, assembling.Calculation of time in the production process uses 

a stopwatch whit a formula that has been determined on a theoretical basis. The 

result test was carried out by placing dry coffe beans into a hopper with mass of 3 

kilograms and calculating the time required for peeling and separating them with 

a percentage of 75%. The total cost calculated are materials purchased, 

component not worked on, test materials. 

 The results of the test were obtained from the data that the first test time 

took 10 minutes 50 seconds with a peeling percentage of 46.50%, not peeling 

11.54%. The second test took 12 minutes 36 seconds with a peeling percentage of 

48.33%, not peeling 9.32%. The third test took 14 minutes 44 seconds with a 

peeling percentage of 50.50%, not peeling 7.17%. 

 

Keywords : Peeler, separator, production process, test results 
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