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ABSTRAK 

Mesin pengiris tempe merupakan alat untuk membantu proses produksi 

yang digunakan oleh UMKM (Usaha Mikro Kecil dan Menengah). Untuk saat ini 

masih banyak UMKM yang menggunakan mesin pengiris tempe tradisional yang 

dioperasikan dengan cara manual. Mesin pengiris tempe tradisional pada hasil 

potongan irisan tempe masih kurang maksimal seperti kurang rapi serta dapat 

memperlambat laju produksi hal ini disebabkan oleh tenaga manusia yang terbatas, 

tentu dikala permintaan yang besar penggunaan mesin tradisional ini belum bisa 

memenuhi permintaan pasar.  

Metode yang digunakan yaitu metode penyelesaian rancang bangun, 

merupakan tahapan penyelesaian rancang bangun dari awal sampai akhir. 

Sedangkan metode perancangan yang digunakan yaitu dengan metode pendekatan 

pahl dan beitz. 

Uji hasil dilakukan dalam sekali proses pengirisan dengan 2 buah tempe 

hasilnya masih belum maksimal, didapatkan hasil lingkaran utuh dan setengah 

lingkaran, untuk proses pengirisan didapatkan waktu 17 detik, dengan ketebalan 

rata-rata yang didapatkan dari 2 kali pengujian yaitu uji hasil pertama 2,02 mm dan 

uji hasil kedua 2,05 mm. 

 

Kata Kunci: Mesin pengiris tempe, mekanisme pengiris tempe, pegas pendorong. 
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ABSTRACK 

 

The tempeh slicing machine is a tool to assist the production process used 

by MSMEs (Micro, Small and Medium Enterprises). Currently, there are still many 

MSMEs that use traditional tempeh slicing machines which are operated manually. 

The traditional tempe slicing machine produces less than optimal tempeh slices, 

such as not being neat and can slow down the production rate, this is due to limited 

human power, of course when the demand is large, the use of this traditional 

machine cannot meet market demand.  

The method used is the design completion method, which is the stages of 

design completion from start to finish. Meanwhile, the design method used is the 

Pahl and Beitz approach. 

The test results were carried out in one slicing process with 2 pieces of 

tempeh, the results were still not optimal, the results were full circles and half 

circles, for the slicing process the time was 17 seconds, with the average thickness 

obtained from 2 tests, namely the first test result was 2.02 mm and the second test 

result was 2.05 mm. 

 

Keywords: Tempeh slicing machine, tempeh slicing mechanism, pusher spring. 
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ln  = panjang langkah akhir pemotongan (mm) 

kr  = kemiringan sudut potong gurdi 

P1  = Percobaan ke 1 

P2  = Percobaan ke 2 

P3  = Percobaan ke 3 

 

 


