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ABSTRAK 

 

Pembuatan briket arang termasuk sederhana, baik penggunaan bahan baku 

maupun dari segi proses produksinya. Arang tempurung kelapa merupakan salah 

satu dari bahan pembuatan briket arang. Namun, sebelum menjadi briket bahan 

baku arang tempurung kelapa melalui beberapa tahap produksi seperti, 

penepungan, blending, dan pencetakan briket. Proses poduksi tersebut harus 

dilakukan secara berurutan untuk menghasilkan kualitas produk yang bermutu dan 

sesuai dengan permintaan. 

Berdasarkan latar belakang dan permasalahan yang timbul maka tujuan 

penulisan tugas akhir yaitu merancang mekanisme pencetak briket, menghitung 

komponen elemen mesin pada mekanisme pencetak briket, membuat komponen 

pada mekanisme pencetak briket, membuat rangka pada mesin pencetak briket, 

menguji fungsi perancangan mekanisme pencetak briket. Perancangan dilakukan 

dengan menggunakan pendekatan metode perancangan yang digagas oleh Pahl-

Beitz. 

Hasil perancangan dari mesin pencetak briket didapatkan mekanisme 

pencetak briket meliputi poros, tabung pencetak, screw conveyor, outlet (dies), 

pulley dan sabuk-V. Hasil perhitungan dari komponen elemen mesin meliputi, 

poros diameter 23 mm dengan panjang 850 mm, puli kecil 50,8 mm, puli besar 

355,6 mm, sabuk-V dengan tipe A82 dan panjang sabuk 2083 mm. Pembuatan 

komponen mekanisme pencetak briket dimulai dari pembuatan poros, pembuatan 

tabung pencetak, pembuatan hopper, pembuatan screw conveyor dan proses 

perakitan. Pembuatan rangka mesin pencetak briket dilakukan setelah proses 

perancangan mekanisme pencetak briket dan elemen mesin. Pembuatan rangka 

mengikuti gambar detail yang terlampir, dengan proses produksi secara urut dari 

pemotongan material, proses pengelasan rangka dan finishing. Pengujian kinerja 

alat bekerja dengan baik kecuali pada bagian dies. Pengujian hasil dilakukan 

sebanyak tiga kali percobaan dengan massa 9,8 kg dan kecepatan putaran 200 

rpm. Hasil pencetakan briket tidak sesuai dimensi karena dies tidak dapat 

membentuk briket sesuai dengan profil dies. 

 

Kata kunci : briket, pencetak, screw conveyor, Pahl-Beitz 
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ABSTRACT 

 

Making charcoal briquettes is simple, both in terms of the use of raw 

materials and the production process. Coconut shell charcoal is one of the 

materials for making charcoal briquettes. However, before becoming a briquette, 

coconut shell charcoal raw materials go through several production stages such 

as crushing, blending, and briquette molding. The production process must be 

carried out sequentially to produce quality products and in accordance with 

demand 

Based on the background of problems, the purpose of writing the final 

project is to design a briquette molding mechanism, calculate the machine 

element components in the briquette molding mechanism, make components in the 

briquette molding mechanism, make a frame on the briquette molding machine, 

test the function of the design of the briquette molding mechanism. The design is 

carried out using the design method approach initiated by Pahl-Beitz. 

The results of the design of the briquette printing machine obtained by the 

briquette printing mechanism include a shaft, printer tube, screw conveyor, outlet 

(dies), pulley and V-belt. The calculation results of the machine element 

components include, 23 mm diameter shaft with a length of 850 mm, small pulley 

50.8 mm, large pulley 355.6 mm, V-belt with type A82 and belt length 2083 mm. 

The manufacture of the components of the briquette molding mechanism starts 

from the manufacture of the shaft, the manufacture of the molding dies, the 

manufacture of the hopper, the manufacture of the screw conveyor and the 

assembly process. The manufacture of the briquette molding machine frame is 

carried out after the design process of the briquette molding mechanism and 

machine elements. The manufacture of the frame follows the attached detailed 

drawings, with the production process in order from cutting the material, welding 

the frame and finishing. The performance testing of the machine worked well 

except for the dies section. The results were tested three times with a mass of 9.8 

kg and a rotation speed of 200 rpm. The results of briquette molding do not match 

the dimensions because the dies can not form briquettes according to the dies 

profile. 
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