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ABSTRAK

Proses pengirisan dalam pembuatan keripik singkong pada UMKM Ibu
Slamet yang terletak pada jalan Rinjani GG Argosari 7 kelurahan Sidanegara
kecamatan Cilacap Tengah, yang dilakukannya masih konvensional menggunakan
pengiris persegi panjang yang mempunyai satu mata pisau, kapasitas produksinya
sebesar 10 kg singkong dalam satu hari, sedangkan permintaan dari konsumen
sebesar 30 kg perhari dengan peralatan yang ada saat ini kebutuhan tersebut tidak
dapat terpenuhi.

Dalam permasalahan tersebut dibutuhkan pembuatan sebuah mesin dengan
pendorong yang aman dan dapat membantu UMKM Ibu Slamet guna meningkatkan
kapasitas produksi konsumen yang berkebutuhan. Maka dihasilkan proses produksi
singkong dengan kapasitas 30 kg/jam dengan rancangan komponen mesin yang
telah diperhitungkan antara lain daya motor, gaya elemen mesin yang telah
direncanakan.

Dalam pembuatan mesin melalui beberapa tahapan proses produksi antara
lain proses pemesinan, proses pengelasan, proses tekuk pelat, proses assembly dan
proses finishing. Hasil yang diperoleh adalah mesin mampu meningkatkan
kapasitas produksi sebesar 30 kg/jam dengan dimensi irisan sebanding dengan
irisan secara konvensional.

Kata kunci : singkong, proses produksi, pengelasan, pemesinan
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ABSTRACT

The slicing process in making cassava chips at Mrs. Slamet's small and
medium enterprice which is located on Rinjani street GG Argosari 7, Sidanegara,
Central Cilacap, is still carried out conventionally using a rectangular slicer that
has one blade, the production capacity is 10 kg of cassava in one day, While demand
from consumers amounts to 30 kg per day with current equipment.

Based on this problem, it is necessary to produce a machine with a safe
drive and can help Mrs. Slamet's small and medium enterprice to increase the
production capacity of consumers in need. Therefore a cassava production process
with a capacity of 30 kg/hour is produced with a machine component design that
has taken into account the power of other motors, and the force of the machine
elements that have been planned.

When making the machine, it goes through several stages of the production
process, including the machining process, welding process, plate bending process,
assembly process and finishing process. The result is the machine is able to increase
production capacity by 30 kg/hour with slice dimensions proportional to
conventional slices.

Keywords : cassava, production process, welding, machining
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