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ABSTRAK 

 

Akrilik adalah  material yang didapat dari reaksi gas minyak bumi. Material 

ini biasanya ringan dan merupakan jenis thermoplastic yaitu material plastik yang 

ketika pada temperatur tinggi akan menjadi lunak, dan ketika didinginkan akan 

mengeras. Adapun akrilik sendiri memiliki banyak keunggulan diantaranya adalah 

lebih ringan, tahan terhadap benturan, tahan terhadap cuaca diluar ruangan, ramah 

lingkungan, tahan terhadap racun, dan juga dapat didaur ulang. Saat ini alat untuk 

pembuatan produk berbahan dasar akrilik yang beredar dipasaran masih sedikit, 

akibatnya tidak sedikit orang yang menggunakan cara konvensional dalam proses 

pembuatannya. Proses pembuatan produk berbahan dasar akrilik masih dinilai 

kurang efisien dikarenakan untuk mendapatkan produk yang baik, akrilik harus 

dilem ataupun disatukan dengan baut dan mur. Dengan adanya hal tersebut, maka 

diperlukan sebuah perencanaan produksi mesin penekuk akrilik. 

Tujuan dari membuat rencana produksi mesin penekuk akrilik, menghitung 

waktu baku produksi mesin penekuk akrilik, melakukan pengujian mesin penekuk 

akrilik. Metode yang digunakan adalah menggunakan metode Material 

Requirements Planning (MRP).  

Berdasarkan hasil dan pembahasan tahapan pembuatan melalui proses 

pemotongan, gurdi, pengelasan, finishing, dan terakhir assembly. Lamanya waktu 

yang dibutuhkan untuk proses produksi mesin penekuk akrilik adalah 13 hari. Hasil 

pengujian pada sudut 45° memperoleh rata-rata sudut pada ketebalan 2mm adalah 

46°, ketebalan 3mm adalah 45°, ketebalan 4mm adalah 45°, dan ketebalan 5mm 

adalah 45°. Untuk proses pengujian sudut 90° memperoleh rata-rata sudut  pada 

ketebalan 2mm adalah 88°, ketebalan 3mm adalah 90°, ketebalan 4mm adalah 90°, 

dan ketebalan 5mm adalah 89,6°.  

 

Kata kunci : akrilik, penekuk akrilik, MRP. 
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ABSTRACT 

 

 

Acrylic is a material obtained from the reaction of petroleum gas. This 

material is usually light and is a type of thermoplastic, which is a plastic material 

that when at high temperatures becomes soft, and when cooled it will harden. 

Acrylic itself has many advantages including being lighter, resistant to impact, 

resistant to outdoor weather, environmentally friendly, resistant to toxins, and can 

also be recycled. Currently, there are only a few tools for making acrylic-based 

products on the market, as a result, many people use conventional methods in the 

manufacturing process. The process of making acrylic-based products is still 

considered inefficient because to get a good product, acrylic must be glued or put 

together with bolts and nuts. With this, it is necessary to plan the production of an 

acrylic bending machine. 

The purpose of making an acrylic bending machine production plan, 

calculating the raw time of acrylic bending machine production, testing acrylic 

bending machine. The method used is the Material Requirements Planning (MRP) 

method. 

Based on the results and discussion of the manufacturing stages through the 

process of cutting, drilling, welding, finishing, and finally assembly. The length of 

time required for the production process of the acrylic bending machine is 13 days. 

The test results at an angle of 45° get the average angle at a thickness of 2mm is 

46°, a thickness of 3mm is 45°, a thickness of 4mm is 45°, and a thickness of 5mm 

is 45°. For the 90° angle testing process, the average angle at 2mm thickness is 

88°, 3mm thickness is 90°, 4mm thickness is 90°, and 5mm thickness is 89.6°. 

 

Keywords: acrylic, acrylic bending, MRP.
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