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ABSTRAK

Mesin polish merupakan alat yang memiliki fungsi untuk menhaluskan
permukaan suatu materal atau menghilangkan goresan goresan pada material
dengan menggunakan amplas tingkat kekasaran yang disesuaikan yang berputar
pada piringan polish dan keluaran air sebagai pending pada saat pemolesan. Mesin
ini dapat diharapkan melengkapi sarana dan prasarana untuk media pembelajaran
di Laboratorium Teknik Mesin Politeknik Negeri Cilacap. Tujuan tugas akhir ini
yaitu menjelaskan langkah pengerjaan pada komponen mesin polish double disk
dengan penambahan holder material, menghitung estimasi waktu proses produksi
komponen mesin polish double disk dengan penambahan holder material, proses
pemolesan pada permukaan material yang diuji.

Proses produksi mesin polish double disk dengan penambahan holder
material ini  meliputi proses pemotongan, pengelasan, pembubutan,
penggurdian,perakitan dan finishing. Pengukuran waktu proses produksi dilakukan
menggunakan stopwatch dan rumus yang sudah dilandasi pada landasan teori.
Proses produksi yang dihasilkan meliputi rangka, poros, piringan dudukan piringan,
holder.

Hasil dari proses produksi mesin polish double disk dengan penambahan
holder yaitu meliputi total waktu proses produksi selama 47 hari kerja. Biaya total
proses produksi yang dibutuhkan sebesar Rp 4.311.548,00. Hasil pengujian mesin
polish double disk dengan penambahan holder terbaik pada kekasaran 0,508pum
atau setara dengan tingkat kekasaran N5.

Kata kunci : polish doble disk, proses produksi, uji hasil
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ABSTRACT

Polishing machine is a tool that has a function to smooth the adjusted
remove scratches on the material by using sandpaper with a roughness level
process to rotate on the polishing disc and water output as a coolant during
polishing. This machine can be expected to complete the facilities and
infrastructure for learning media in the Mechanical Engineering Laboratory of the
Cilacap State Polytechnic. The purpose of writing this final project is to explain the
steps of working on the double disk polishing machine component with the addition
of a material holder, calculate the estimated time for the production process of the
double disk polishing machine component with the addition of a material holder,
the polishing process on the surface of the tester material.

The production process of the double disk polishing machine with the
addition of this material holder includes the process of cutting, welding, turning,
drilling, assembly and finishing. Measurement of the production process time is
carried out using a stopwatch and a formula that is based on a theoretical basis.
The resulting production process includes the frame, shaft, disc holder, holder.

The results of the production process of the double disk polishing machine
with the addition of a holder include a total production process time of 47 working
days with a total production process cost of Rp 4,311,548.00. The test results of the
double disk polishing machine with the addition of the best holder at a roughness
of 0.508 um or equivalent to the N5 roughness level.

Keywords : double disk polishing machine, production process, test results
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