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ABSTRAKS 

  

Pembuatan bakso di Cilacap biasanya dilakukan secara manual, dengan 

adonan dicetak menggunakan sendok atau tangan. Sehingga dibutuhkan mesin yang 

dapat menghasilkan bakso dengan cepat dan seragam. 

Tujuan dari tugas akhir ini proses produksi mesin pencetak bakso, 

menghitung waktu produksi,  dan  uji hasil dari mesin pencetak bakso. Metode yang 

digunakan untuk mencapai tujuan yaitu mengidentifikasi gambar, pembuatan sop, 

persiapan alat dan bahan, proses produksi, perakitan, menghitung estimasi waktu, 

dan uji hasil mesin. Perhitungan total waktu produksi sebanyak 1362,99 jam dengan 

berbagai proses produksi yakni pemotongan, pembubutan, pengefraisan, 

pengeboran, pengelasan, dan juga waktu tunggu barang. 

 Pengujian hasil telah dilakukan setelah mesin pencetak bakso selesai dibuat. 

dengan 236 butir/menit dengan 2 kali uji coba. namun bakso yang dihasilkan masih 

belum sempurna satu persatu jatuhnya, dikarenakan pisau pemotong yang tidak 

mampu memotong dengan sempurna yang membuat bakso menempel pada bakso 

lainnya. 

 

Kata kunci : Mesin pencetak bakso, proses produksi, waktu proses produksi. 
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ABSTRACT 

 

Making meatballs in Cilacap is usually done manually, with the molded 

dough molded using a spoon or hand. Hence a machine that can produce meatballs 

quickly and uniformly is needed. 

The purpose of this final project is the production process of the meatball 

molding machine, calculating the production time, and testing the results of the 

meatball molding machine. The methods used to achieve are identifying drawings, 

making sop, preparation of tools and materials, production processes, assembly, 

calculating time estimates, and testing machine results. The calculation of total 

production time is 1362.99 hours with various production processes, i.e cutting, 

turning, milling, drilling, welding, and also waiting time for goods. 

Testing results have been carried out after the meatball molding machine 

has been completed. with 236 grains/minute with 2 trials. However the produced 

meatballs are still not perfect, because the cutting knife that is not able to cut 

perfectly therefore it makes the meatballs stick each other. 

 

 

Keywords: Meatball printing machine, production process, production process 

time.  
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN 

 

t = Waktu (detik) 

A = Luas benda (𝑐𝑚2) 

𝑡𝑐 = Waktu total pemotongan menit) 

n = Jumlah benda 

v = Kecepatan potong (m/menit) 

d = Diameter mata bor (mm) 

n = Putaran Bor (rpm) 

𝑉𝑓 = Kecepatan makanan (mm/menit) 

𝑓𝑧 = Kecepatan makan / mata potong (m/putaran) 

z = Jumlah mata potong (buah) 

𝜋 = 3,14 

D = Diameter besar ketirusan 

d = Diameter kecil ketirusan 

I = Panjang ketirusan 

𝑡𝑔𝛼 = Sudut pergesaran eretan atas 

𝑙𝑡 = 𝑙𝑣 × 𝑙𝑤 × 𝑙𝑛 (mm) 

𝑙𝑣 = panjang langkah awal (mm) 

𝑙𝑤 = panjang pemotongan (mm) 

𝑙𝑛 = panjang Langkah akhir (mm) 

𝑙𝑛 = 
d/2

𝑡𝑎𝑛 𝐾𝑟
 

𝐾𝑟  = sudut potong utama (°) 

Smaw = Shielded metal arc welding 

 

 


