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Dokumentasi Uji Hasil Mesin 

 

Masing-masing mulai pengadukan specimen pada suhu 85˚C 

1. Uji Hasil suhu 90˚C, holding time 10 menit ( 2 kali percobaan) 

   

2. Uji Hasil suhu 100˚C, holding time 10 menit ( 2 kali percobaan) 

    

3. Uji Hasil suhu 110˚C, holding time 10 menit ( 2 kali percobaan) 
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