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ABSTRAK 

 

Mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan spesimen bahan uji komposit 

fiberglass adalah mesin yang dirancang untuk menekan material khususnya 

material komposit fiberglass (non logam) menjadi bentuk tertentu sesuai cetakan. 

Tujuan yang dicapai adalah perancangan mesin, membuat detail drawing sistem 

penekan pada mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan spesimen bahan uji 

komposit fiberglass, melakukan perhitungan dan proses pembuatan sistem penekan 

pada mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan spesimen bahan uji komposit 

fiberglass. 

Perancangan mesin menggunakan pendekatan metode perancangan VDI 

2222. Dari metode yang dilakukan didapatkan hasil desain wujud dari bagian sistem 

penekan pada mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan spesimen bahan uji 

komposit fiberglass menggunakan Solidwoks 2020. Tahapan proses produksi 

bagian-bagian sistem penekan pada mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan 

spesimen bahan uji komposit fiberglass. Hasil rancangan sistem penekan pada 

mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan spesimen bahan uji komposit 

fiberglass dengan dimensi 600 mm x 100 mm x 700 mm dan kapasitas gaya tekan 

10 ton. Terdiri dari beberapa komponen antara lain: dongkrak hidrolik 10 ton, motor 

DC wiper 24 volt, sistem engkol sebagai transmisi; poros sliding serta linear 

bearing 20 mm, pressure gauge kapasitas 20 ton, satu set sensor suhu, dan timer. 

Estimasi waktu proses produksi sistem penekan pada mesin hot press hidrolik 10 

ton untuk cetakan spesimen bahan uji komposit fiberglass membutuhkan waktu 29 

hari 5 jam. 

Hasil dari pengujian fungsi didapatkan sistem penekan dapat bekerja dengan 

baik, dengan kriteria tekanan yang dihasilkan dari modifikasi dongkrak 10 ton yaitu 

sebesar 10 ton, Motor wiper dapat bekerja hingga tekanan maksimal 3 ton, pressure 

gauge mampu membaca tekanan yang dihasilkan dongkrak, dan sensor suhu dapat 

membaca panas yang digunakan yaitu 110˚C. Pengujian hasil dapat terlihat hasil 

terbaik didapatkan pada penggunaan suhu 100˚C dalam waktu 10 menit. 

 

Kata kunci: hot press hidrolik, fiberglass, sistem penekan, dan VDI 2222. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ix 
 

ABSTRACT 

(DALAM BAHASA INGGRIS) 

 

The 10 ton hydraulic hot press machine for molding fiberglass composite 

test material specimens is a machine designed to press material, especially 

fiberglass composite material (non-metal) into a certain shape according to the 

mold. The objectives achieved are machine design, making detailed drawings of the 

pressing system on a 10 ton hydraulic hot press machine for molding fiberglass 

composite test material specimens, determining the calculations and process for 

making a pressing system on a 10 ton hydraulic hot press machine for molding 

fiberglass composite test material specimens. 

The machine design uses the VDI 2222 design method approach. From the 

method used, the design results of the pressing system parts on the 10 ton hydraulic 

hot press machine for molding fiberglass composite test material specimens using 

Solidwoks 2020 are obtained. Stages of the production process of the pressing 

system parts on the hot machine 10 ton hydraulic press for molding fiberglass 

composite test material specimens. Results of the design of the pressing system on 

a 10 ton hydraulic hot press machine for molding fiberglass composite test material 

specimens with dimensions of 600 mm x 100 mm x 700 mm and a compressive force 

capacity of 10 tons. Consists of several components, including: 10 ton hydraulic 

jack, 24 volt DC wiper motor, crank system as transmission; sliding shaft and 20 

mm linear bearing, 20 ton capacity pressure gauge, a set of temperature sensors 

and a timer. The estimated time for the production process of the pressing system 

on a 10 ton hydraulic hot press machine for molding fiberglass composite test 

material specimens takes 29 days and 5 hours. 

The results of the function testing showed that the pressure system can work 

well, with the recommended pressure criteria for modifying a 10 ton jack, namely 

8 tons. The wiper motor can work up to a maximum pressure of 3 tons. The pressure 

gauge is able to read the pressure produced by the jack, and the temperature sensor 

can read. The heat used is 110˚C. Testing results can be seen that the best results 

were obtained when using a temperature of 100˚C within 10 minutes. 

 

Key words: Hydraulic hot press, fiberglass, system, and VDI 2222 
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