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ABSTRAK

Mesin pengurai sabut kelapa merupakan mesin yang berfungsi untuk
menguraikan antara serat sabut (cocofiber) dengan kulit luar(cocopeat) pada sabut
kelapa. Semakin berkembangnya zaman sehingga banyaknya permintaan sabut
kelapa yang berbentuk cocofiber maupun cocopeat di pasar dunia seperti Negara
Eropa maka dapat menjadikan meningkatnya harga sabut kelapa. Tujuan tugas
akhir ini adalah proses produksi dan pengujian hasil mesin pengurai sabut kelapa
menjadi cocofiber.

Metode penyelesaian menggunakan diagram alir penyelesaian karena
membutuhkan gambar kerja serta SOP sebelum melakukan perakitan mesin yang
akan di buat. Metode penyelesaian diawali dengan membuat gambar kerja, SOP,
persiapkan alat dan bahan, proses produksi, perakitan dan pegujian hasil.
Penyelesain pada tugas akhir inin memperlukan peralatan mesin perkakas seperti
mesin las SMAW, gerinda potong dan mesin bubut. Proses pengujian yang akan
dilakukan meliputi kehalusan pada serat, kebisingan pada alat, banyaknya hasil
serat yang halus.

Hasil dari proses produksi menghasilkan total estimasi waktu proses
pengerjaan dilakukan selama 889,4 menit atau jika di buat jam menjadi 14 jam 82
menit. Uji hasil yang dilakukan mendapatkan hasil mesin berfungsi karena dapat
memutarkan blade untuk menguraikan antara cocofiber dan cocopeat dan utnuk
spesifikasi mesin sendiri sesuai dengan gambar kerja. Hasil penguraian cocofiber
dan cocopeat terpisah dengan baik dan hasil cocofiber halus sesuai yang telah
direncanakan.

Kata kunci : Mesin pengurai, sabut kelapa, proses produksi, cocofiber, cocopeat



ABSTRACT

A coconut fiber decomposing machine is a machine that functions to
decompose the coir fiber (cocofiber) and the outer shell (cocopeat) of the coconut
fiber. As time goes by, there is a large demand for coconut fiber in the form of
cocofiber and cocopeat in world markets such as European countries, which can
lead to an increase in the price of coconut fiber. The aim of this final project is the
production process and testing of the results of a machine that breaks down coconut
fiber into cocofiber.

The completion method uses a completion flow diagram because it
requires working drawings and SOP before assembling the machine to be made.
The completion method begins with making working drawings, SOP, preparing
tools and materials, production process, assembly and testing the results.
Completion of this final project requires machine tools such as SMAW welding
machines, cutting grinders and lathes. The testing process that will be carried out
includes the fineness of the fibers, noise in the tool, the number of fine fibers
produced.

The results of the production process produce a total estimated time for
the work process of 889.4 minutes or if you make the clock it will be 14 hours 82
minutes. The results of the tests carried out showed that the machine was
functioning because it could rotate the blade to differentiate between cocofiber and
cocopeat and for the machine specifications themselves to be in accordance with
the work drawings. The results of the decomposition of cocofiber and cocopeat were
well separated and the results of fine cocofiber were as planned.

Key words: Decomposing machine, coconut fiber, production process, cocofiber,
cocopeat
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\%i = Kecepatan makan (mm/menit)

f = Gerak makan (mm/putaran)

n = Putaran spindel

Ve = Kecepatan potong (m/menit)

d = Diameter benda kerja (mm)

n = Putaran spindel

te = Waktu pemotongan (menit)

It = Panjang pemesinan (mm)

Iv = Panjang awal pemotongan (mm)

Iw = Panjang pemotongan benda kerja (mm)
In = Panjang langkah akhir pemotongan (mm)
T = Nilai konstanta (3,14)

z = Jumlah gigi/mata potong

d = Diameter pisau (mm)

Vv = Kecepatan potong (m/menit)

rpm = Revolution per minute

AC = Alternating current

mm = Milimeter

cm = Centimeter

m = Meter
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