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ABSTRAK

UMKM pengolahan bawang goreng di Cilacap, memerlukan mesin peniris
minyak atau spinner yang dapat diatur waktu lamanya penirisan, untuk
menghasilkan bawang goreng yang memiliki kadar minyak yang sesuai dengan
SNI, maka dibuatlah mesin peniris minyak atau spinner dengan modifikasi
penambahan timer. Tujuan proses produksi mesin peniris minyak (spinner) yaitu
menjelaskan langkah pengerjaan pada komponen mesin peniris minyak (spinner)
bawang goreng, menghitung estimasi waktu proses produksi komponen mesin
peniris minyak (spinner) bawang goreng, menguji waktu proses penirisan terhadap
kadar minyak pada bawang goreng dengan Standar Nasional Indonesia (SNI) yaitu
kadar minyak atau kadar lemak dan asam lemak bebas.

Proses produksi mesin peniris minyak (spinner) meliputi proses
pemotongan, pembubutan, gurdi, frais, pengelasan, pengerolan, perakitan, dan
finishing. Perhitungan waktu proses produksi dilakukan menggunakan stopwatch
dan rumus yang sudah ditentukan pada landasan teori. Pengujian dilakukan dengan
cara memvariasikan waktu penirisan pada bawang goreng. Hasil penirisan di uji
menggunakan uji laboratorium untuk mengetahui kadar lemak atau minyak dan
asam lemak bebas dengan Standar Nasional Indonesia (SNI 7713:2013).

Hasil dari pengujian didapatkan data bahwa dengan waktu penirisan selama
1 menit kadar lemak pada bawang goreng sebesar 59,38 % dan kadar asam lemak
bebas 0,13 %. Penirisan dengan waktu selama 3 menit didapatkan kadar lemak pada
bawang goreng sebesar 53,01 % dan kadar asam lemak bebas 0,11 %. Penirisan
dengan waktu selama 5 menit didapatkan kadar lemak pada bawang goreng sebesar
45,68 % dan kadar asam lemak bebas 0,13 %.

Kata kunci : Bawang goreng, spinner, proses produksi, uji hasil
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ABSTRACT

Small and Medium Enterprise of fried onion processing in Cilacap requirs
oil draining machine or spinner which can be set for the draining time. To produce
fried onions whose oil content that complies with SNI, oil draining machine or
spinner with modifications to add timer. The purpose of production process for oil
draining machines (spinners) is to explain the work steps on the components of the
fried onion spinner machine, calculate the estimated production process time for
the fried onion spinner machine components, test the draining process time for the
oil content in fried onions with the Indonesian National Standard (SNI), i.e oil or
fat content and free fatty acid content.

The production process for oil draining machines (spinners) includes
cutting, turning, drilling, milling, welding, rolling, assembling and finishing
processes. Production process time calculations are carried out using stopwatch
and formulas that have been determined on theoretical basis. The test was carried
out by varying the draining time for fried onions. The draining results were tested
using laboratory test to determine the levels of fat or oil and free fatty acids based
on the Indonesian National Standard (SNI 7713:2013).

The results of the test showed that with a draining time of 1 minute the fat
content in fried onions was 59.38% and the free fatty acid content was 0.13%.
Slicing for 3 minutes resulted in fat content in fried onions of 53.01% and a free
fatty acid content of 0.11%. Slicing for 5 minutes produced in a fat content in fried
onions of 45.68% and a free fatty acid content of 0.13%.

Key words: Fried onions, spinner, production process, result test
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