
77 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                       LAMPIRAN 
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LAMPIRAN 1 

Daftar Riwayat Hidup 
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Nama : Rizal Agung Dwi Cahyo 

Jenis Kelamin : Laki-Laki 

Tempat, Tanggal Lahir     : Cilacap, 5 Juli 2003 

Kewarganegaraan                 : Indonesia 

Alamat                                  : Jalan kalisapu, No 64, RT 01/ RW 14, Donan,   

Cilacap 

Agama                                  : Islam 

Nomor Handphone               : 087797888107 

Email                                    : rizalcahyo650@gmail.com 

Hobi                                       : Badminton dan alam 

Motto Hidup                         : Hidup cuma sekali maka dari itu berbuatlah sebaik-

sebaik mungkin dihidup dan hidup yang tidak 

dipertaruhkan tidak akan dimenangkan. 

Riwayat Pendidikan: 

Jenjang Nama Sekolah Jurusan Tahun 

SD Negeri Donan 06 - (2009 – 2015) 

SMP Negeri 2 Cilacap - (2015 – 2018) 

SMK Negeri 2 Cilacap Teknik Otomotif (2018 – 2021) 

D3 Politeknik Negeri Cilacap D3-Teknik Mesin (2021 – 2024) 

Penulis telah mengikuti sidang tugas akhir pada tanggal  27 Agustus 2024, 

sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar Ahli Madya (A.Md). 

                                                 Saya yang bersangkutan 

                                                                                     (Rizal Agung Dwi Cahyo) 

mailto:rizalcahyo650@gmail.com
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LAMPIRAN 2 

Lembar Kuesioner 
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LAMPIRAN 3 

Gambar Teknik 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

C 
B 

 

 

 
A 

1 Meja rangka A Lihat detail Lihat detail Lihat detail 

1 Rangka utama B Lihat detail Lihat detail Lihat detail 

1    Dudukan moulding/cetakan C Lihat detail Lihat detail Lihat detail 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 

Rangka Pada Mesin Hot Press Hidrolik 10 Ton 

Untuk Cetakan Spesimen Bahan 

Uji Komposit Fiberglass 

 
 

SKALA 

1 : 15 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 

01 
 



 

 

 

 

 

 

 
 

A7 

     

A6 

     

A1 

  

    

 
A5 

     

 
A2 

  

    
 

A4 

    
 

A3 

  

2 Meja rangka A1 Besi UNP kanal U 100 Lihat detail Dibuat 

4 Kaki meja rangka A2 Besi siku 75 Lihat detail Dibuat 

4 Alas kaki meja rangka A3 Karet siku 75 Lihat detail Dibeli 

4 Pengkait kaki meja A4 Besi siku 50 Lihat detail Dibuat 

2 Pengkait meja rangka A5 Besi siku 50 Lihat detail Dibuat 

4 Besi plat penutup A6 Mild steel Lihat detail Dibuat 

4 Lubang untuk baut-mur A7 - Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  
 

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Meja Rangka 

 
 

SKALA 

1 : 15 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 

02 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
B6 B1 

 

 

 
B5 B2 

 
 

B4 

B3 

1 Atas rangka utama B1 Besi UNP kanal U 100 Lihat detail Dibuat 

2 Samping rangka utama B2 Besi UNP kanal U 100 Lihat detail Dibuat 

2 Bawah rangka utama B3 Besi siku 75 Lihat detail Dibuat 

4 Lubang untuk baut-mur B4 - Lihat detail Dibuat 

8 Lubang untuk pin pengunci B5 - Lihat detail Dibuat 

4 Plat siku pengkuat B6 Mild steel Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Rangka Utama 

 
 

SKALA 

1 : 15 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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C1 

 

 
C2 

 

 

 

C3 

2 Utama dudukan C1 Mild steel Lihat detail Dibuat 

3 Pengkait dudukan C2 Mild steel Lihat detail Dibuat 

2 Pin pengunci C3 Besi as ST 42 Lihat detail Dibeli 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
               Dudukan Moulding /Cetakan 

 
 

SKALA 

1 : 15 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 

04 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
2 100 

SMAW
 

4 50 
SMAW 2 50 

SMAW 

 

 

 

 
SMAW 

4 75 
4 75  

4 75 
SMAW 

SMAW 

 
 

 
 

4 50 
SMAW 

4 50 
SMAW 

6 Perakitan komponen A - Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 
 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Perakitan Meja Rangka 

 
 

SKALA 

1 : 20 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 

05 
 



4
 

1
6
0
 

5
0
 

2
2
0
 

5
0
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

50 
 

 

  
 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 
100 600 

2 Meja rangka A1 Besi UNP kanal U 100 Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 
 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Meja Rangka 

 
 

SKALA 

1 : 7 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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4 Kaki meja rangka A2 Besi siku 75 Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 
 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Kaki Meja Rangka 

 
 

SKALA 

1 : 7 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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4 Alas kaki meja rangka A3 Karet siku 75 Lihat detail Dibeli 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  
 

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 

 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Alas Kaki Meja Rangka 

 
 

SKALA 

1 : 3 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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550 

4 Pengkait kaki meja A4 Karet siku 50 Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

  

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Pengkait Kaki Meja 

 
 

SKALA 

1 : 4 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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 50  500  

 

2 Pengkait meja rangka A5 Karet siku 50 Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  
 

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Pengkait Meja Rangka 

 
 

SKALA 

1 : 4 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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100 5 

4 Besi plat penutup A6 Mild steel Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Besi Plat Penutup 

 
 

SKALA 

1 : 2 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA 
  

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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2 50 
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2 100 

SMAW
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

2 50 
SMAW 

2 75 
SMAW 

4 Perakitan komponen B - Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 
 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Perakitan Rangka Utama 

 
 

SKALA 

1 : 17 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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1 Atas rangka utama B1 Besi UNP kanal U 100 Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  
 

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Atas Rangka Utama 

 
 

SKALA 

1 : 8 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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2 Samping rangka utama B2 Besi UNP kanal U 100 Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  
 

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Samping Rangka Utama 

 
 

SKALA 

1 : 8 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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75 600 

2 Bawah rangka utama B1 Besi siku 75 Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  
 

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 

 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Bawah Rangka Utama 

 
 

SKALA 

1 : 8 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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4 Plat siku pengkuat B6 Mild steel Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 
 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Plat Siku Pengkuat 

 
 

SKALA 

1 : 2 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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2 60 
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3 Perakitan komponen C - Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 
 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 

Perakitan Dudukan Moulding 
/Cetakan 

 
 

SKALA 

1 : 8 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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10 600 

2 Utama dudukan C1 Mild steel Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Utama Dudukan 

 
 

SKALA 

1 : 8 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA 
  

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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10 100 

3 Pengkait dudukan C2 Mild steel Lihat detail Dibuat 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 
 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Pengkait Dudukan 

 
 

SKALA 

1 : 3 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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15 150 

2 Pin pengunci C3 Besi as ST 42 Lihat detail Dibeli 

JML NAMA BAGIAN NO. ID BAHAN UKURAN KETERANGAN 

> 0 6 30 120 400 1000  

PENGERJAAN LANJUT 

 

NO. ORDER 

PROYEKSI 
 

 
 

< 6 30 120 400 1000 2000 

TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 

 
Pin Pengunci 

 
 

SKALA 

1 : 3 

DIGAMBAR RIZAL TM 3 C 

DIPERIKSA   

DISAHKAN   

   

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

FORMAT 

A4 
SATUAN 

mm 

NO. GAMBAR 
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D1

D2

1 Atas D1 Mild steel Lihat detail PT. Origa Mulia FRP
1 Bawah D2 Mild steel Lihat detail PT. Origa Mulia FRP

JML NAMA BAGIAN BAHANNO. ID KETERANGAN

>
<

0

6

6

30

30

120

120

400

400

1000

1000

2000
TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2

PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER
PROYEKSI

SKALA

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
FORMAT NO. GAMBAR

A4
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN

RIZAL TM 3 C

SATUAN

mm 21

1 : 5

UKURAN

Moulding/cetakan



1 Atas D1 Mild steel Lihat detail PT. Origa Mulia FRP

JML NAMA BAGIAN BAHANNO. ID KETERANGAN

>
<

0

6

6

30

30

120

120

400

400

1000

1000

2000
TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2

PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER
PROYEKSI

SKALA

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
FORMAT NO. GAMBAR

A4
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN

RIZAL TM 3 C

SATUAN

mm 22

1 : 7

UKURAN

Atas



1 Bawah D2 Mild steel Lihat detail PT. Origa Mulia FRP

JML NAMA BAGIAN BAHANNO. ID KETERANGAN

>
<

0

6

6

30

30

120

120

400

400

1000

1000

2000
TOL ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2

PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER
PROYEKSI

SKALA

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

POLITEKNIK NEGERI CILACAP
FORMAT NO. GAMBAR

A4
JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN

RIZAL TM 3 C

SATUAN

mm 23

1 : 7

UKURAN

Bawah



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 4 

Dokumentasi Proses Produksi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Gambar 1 Dokumentasi Proses Produksi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Gambar 2 Dokumentasi Rangka Mesin Hot Press Hidrolik 10 Ton Untuk Cetakan 

Spesimen Bahan Uji Komposit Fiberglass  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Gambar 3 Dokumentasi Moulding/Cetakan Dari PT. Origa Mulia FRP 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 5 

Tabel Data Material Proses Gurdi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Tabel 1 Material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor HSS, dan Cairan 

Pendinginan Proses Gurdi (Widarto dkk, 2008) 

 

Tabel 2 Rumus Empiris Gerak Makan Gurdi (Widarto dkk, 2008) 

 

Tabel 3 Variasi Kecepatan Spindle Mesin Gurdi 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 6 

Tabel Sifat Mekanik Material ASTM A36 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Tabel Sifat Mekanik Material ASTM A36 (William D. Callster, 2007) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 7 

Bill Of Material 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Tabel 1 Bill Of Material (BOM) 

 

 

No Nama Barang Jumlah Satuan 
Harga/ 

Satuan 
Jumlah 

1. 
Besi UNP kanal U 100 

(100 x 50 x 5 mm) 
3  m Rp. 120.000 Rp. 360.000 

2. 
Besi siku 75 

(75 x 75 x 6 mm) 
4  m Rp. 100.000 Rp. 400.000 

3. 
      Besi siku 50 

(50 x 50 x 5 mm)                
3  m Rp. 50.000 Rp. 150.000 

4. 
Pelat besi tebal 10 x 

 60 x 10 mm 
2  m Rp. 120.000 Rp. 240.000 

5. 
Pelat besi tebal 5 x 

4 x 10 mm 
0,5  m Rp. 100.000 Rp. 50.000 

6. Mata gerinda potong 1  dus Rp. 60.000 Rp. 60.000 

7. Mata gerinda brush 1  pcs Rp. 20.000 Rp. 20.000 

8. Elektroda RB 26 1 dus RP. 45.000 RP. 45.000 

9. Baut dan mur M 17 x 1,5 4 pcs Rp. 5.000 RP. 20.000 

10. 

Cat warna 

Hitam, coklat, abu, dan 

merah 

4  pcs Rp. 30.000 RP. 120.000 

11. Dempul besi sanpolac 1  pcs Rp. 30.000 Rp. 30.000 

12. Kuas cat 4  pcs Rp. 6.000 RP. 24.000 

13. Thinner 2  pcs Rp. 20.000 RP. 40.000 

14. Pin pengunci 2  pcs Rp. 20.000 RP. 40.000 

15. Karet siku 75 4   pcs Rp. 8.000 RP. 32.000 

16. 
Clamp dudukan 

dongkrak 
2  pcs Rp. 20.000 RP. 40.000 

Total  Rp. 1.671.000 
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