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ABSTRAK 

 Mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan spesimen bahan uji komposit 

fiberglass adalah mesin yang dirancang untuk menekan material khususnya 

material komposit fiberglass (non logam) menjadi bentuk tertentu sesuai cetakan. 

Tujuan yang dicapai adalah merancang dan menghitung kekuatan rangka serta 

melakukan proses produksi rangka mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan 

spesimen bahan uji komposit fiberglass. 

Perancangan mesin menggunakan pendekatan metode perancangan James 

H. Earle. Dari metode yang dilakukan didapatkan hasil desain wujud dari bagian 

rangka  mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan spesimen bahan uji komposit 

fiberglass menggunakan software solidworks 2020. Tahapan proses produksi 

merupakan tahapan realisasi rancangan yang dibuat. 

Rangka mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan spesimen bahan uji 

komposit fiberglass memiliki dimensi: tinggi 150 cm x panjang 60 cm x lebar 60 

cm. Terdiri dari beberapa komponen antara lain: rangka utama, dudukan rangka dan 

dudukan moulding/cetakan. Perhitungan rangka mesin hot press hidrolik 10 ton 

untuk cetakan spesimen bahan uji komposit fiberglass menghasilkan nilai tegangan 

lentur pada profil 1 dan 2 secara berurutan yaitu 2,485 N/mm2 dan 191,195 N/mm2. 

Tegangan ijin yaitu 200 N/mm2 maka nilai tegangan lentur < tegangan ijin, dapat 

disimpulkan bahwa konstruksi rangka aman. Proses produksi dimulai dari proses 

pembelian alat  dan bahan, proses pemotongan, proses gurdi, proses pengelasan, 

proses perakitan, dan proses finishing. Hasil perhitungan total estimasi waktu 

proses produksi rangka mesin hot press hidrolik 10 ton untuk cetakan spesimen 

bahan uji komposit fiberglass membutuhkan waktu 28 hari 0,7 jam. 

 

Kata kunci: Hot press hidrolik,  fiberglass, rangka. 
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ABSTRACT 

10 ton hydraulic hot press machine for printing specimens of compound 

fiberglass test material is a machine designed to press material specifically 

fiberglass composite material (non-metal) into a particular shape according to the 

printing. The objective achieved was to design and calculate the strength of the 

frame, as well as carry out the frame production process on the 10 ton hydraulic 

hot press machine for printing sample of compound fiberglass test material. 

            The engine design is based on the James H. Earle design method. The 

method has resulted in the design of a frame part on a 10 ton hydraulic hot press 

machine for samples of fiberglass composite test materials using solidworks 2020 

software. The phase of the production process is the stage of the realization of the 

plan made. 

           The frame on the 10 ton hydraulic hot press machine for printing samples of 

composite fiberglass test material has dimensions: height 150 cm x length 60 cm x 

width 60cm. It consists of several components, among others: the main frame, frame 

bending and moulding/printing bending. The calculation of the frame of the 10 ton 

hydraulic hot press machine for the printing of samples of composite fiberglass test 

material resulted in the sliding voltage values on the 1st and 2nd profiles in 

sequence of 2,485 N/mm² and 191,195 N /mm². The allowance voltage is 200 N/mm² 

then the allowing voltage value is < the allowable voltage, it can be concluded that 

the construction frame is safe. The production process starts with the purchase of 

tools and materials, cutting process, grinding process, welding process, assembly 

process, and finishing process. The result of the calculation of the total estimated 

time of the frame production process on a 10 ton hydraulic hot press machine for 

samples of composite fiberglass test material takes 28 days 0.7 hours. 

 

Keywords: Hydraulic hot press, fiberglass, frame. 
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