LAMPIRAN 1
BIODATA PENULIS



Nama

Tempat, tanggal lahir
NIM

Prodi

Jurusan

E-mail

Alamat

Telephone/HP
Hobi
Motto

Pendidikan

BIODATA PENULIS

Rafi Syahir Zain

Cilacap, 18 Agustus 2003

210103045

D3-Teknik Mesin

Rekayasa Mesin dan Industri Pertanian
rafisyahirl8@gmail.com

JL. Juanda, Gg. Savita, RT 01/RW 20, Kelurahan
Donan , Kecamatan Cilacap Tengah, Kabupaten
Cilacap

085870510816

Olahraga

*“lakukan kebaikan sekecil apapun karena kau tak
pernah tau kebaikan apa yang membawamu ke

surga”

: 1. SD Negeri Sidanegara 09 Cilacap

2. SMP Negeri 02 Cilacap
3. SMK Negeri 02 Cilacap
4. Politeknik Negeri Cilacap



LAMPIRAN 2
BILL OF MATERIAL (BOM)



Tabel 2A. Tabel bill of material (BOM)

: Harga
No. Komponen Satuan |Kuantitas (Rp) Total Harga (Rp)
p
1 | Besi siku 4x4 batang 3 77.000 231.000
2 | Besisilinder hollow| batang 1 25.000 25.000
3 | Pipa bulat stainless
diameter 75 mm Pcs 1 42.000 42.000
x1,2 mm x 200 mm
4 | Pipa bulat stainless
diameter 1'/, inch +| Batang 1 75.000 75.000
elbow
5 | Plat besi 5mm lembar 1 50.000 50.000
6 | Plat besi 2 mm lembar 1 20.000 20.000
7 | Plat nilon 100 x 250
Pcs 1 57.000 57.000
x250 mm
8 | Plat besi silinder
5mm diameter Pcs 2 51.000 102.000
200mm
9 | Plat besi silinder 5
mm diameter 160 pcs 1 25.000 25.000
mm
10 | Besi silinder pejal 1
_ Batang 1 42.500 42.500
inch
11 | Plat besi 1 mm Lembar 1 150.000 150.000
12 | Plat galvanis 0,6
Lembar 1 18.000 18.000
mm
13 | Plat stainles 0.8 mm| lembar 1 10.000 10.000
14 | Motor power
_ Pcs 2 80.000 160.000
windows
15 | Roda gigi pcs 2 75.000 150.000




16 | Cat besi kg 1 53.000 53.000
17 | Thinner liter 1 30.000 30.000
18 | Kuas cat pcs 2 5.000 10.000
19 | Elektroda las kg 1/2 22.500 22.500
20 | Mata gerinda

potong pcs 6 3.500 21.000
21 | Mata gerinda asah pcs 1 10.000 10.000
22 | Mata gerinda brush Pcs 1 15.000 15.000
23 | Mur dan baut pasang 30 5.000 150.000
24 | Sekrup Pasang 50 200 10.000
25 | Arduino pcs 2 125.000 250.000
26 | Motor driver pcs 2 45.000 90.000
27 | Bread board Pcs 1 15.000 15.000
28 | Kabel jumper paket 1 15.000 15.000
29 | Step down DC pcs 1 10.000 10.000
30 | Sensor infra red pcs 1 10.000 10.000
31 | Motor servo pcs 1 25.000 25.000
32 | LCD Pcs 1 35.000 35.000
33 | Power supply Pcs 1 100.000 100.000
34 | Switch ON/OFF pcs 1 5.000 5.000
35 | Kabel power pcs 1 20.000 20.000

Jumlah 2.054.000




LAMPIRAN 3
FAKTOR KOREKSI DAN KEKUATAN MATERIAL



Tabel 3A. Tabel faktor koreksi daya yang akan ditransmisikan (Sularso & Suga,
2008)

Psbel 1.6 itaktor-Talctor koreksi days yang skan ditransinisikaa, -

e

Dava yang akun ditransmisikan ' f.
40

i Ve _._4,,“~l..,<. v

{Daya rata-rata yang diperlukan 1,2-2.0)
|Daya maksimum yang diperlukan \ 0,8-12
1,0-1.5

{Maya normal : l
|

Tabel 3B. Tabel kekuatan tarik material (Sularso & Suga, 2008)

o IR ’ - Kekuatan | . Kekerasan
R Lt Perlshuan | Diameter tarik
& SRNES j (mm) 2
i '} I (kg/mm?*) HpC (HgB) Hy
5= ——
' ookl | 20 atau kurang - 58-79 (84)-23 -
. g 21-80 53-69 (73)-17 144-216
S35C-2 }
i Janpa 20 atau kurang 5 63-82 (87)-25 -
Citunakkas 21-80 | 58-72 l (84)-19 160-225
|
Ditusakkan 20 atau kurang 65-86 ! (89)-27 -
jlgt SREToS . 21-80 60-76 |  (85)-22 166-238
$45C-D : \ i f
T Tanpa 20 atau kurgng 71-91 12 -30 } - '
“diturakkan 21-80 66-81 (9d)-—24 l 183-253
Dilunakk 20 atau kusang 72-93 - 1431 i -
B 21-80 67-83 | 1026 | 188-260
S55C-D . i :
Tanpe 20 atau kurang 80-101 ! 19 -34 ! -
" dilunakkan 21-80 75-91 | 16 -30 | 213-285




LAMPIRAN 4
FAKTOR V,X, DANY SERTA KAPASITAS NOMINAL



Tabel 4A. Tabel faktor-faktor V, X, dan Y (Sularso & Suga, 2008)

Tabel 4.9 Faktor-fakior V, X, Y, dan X, ¥,.

?u?;d Deban putar] lu’l:g:sal Baris ganda W
Jenis bantalan p.,;m,-, pada cincin & Baris | Paris
dalam | " g vrse| FvE e FVE S| € | 0| ol
v S| xlxixr| 2] x b AR AL ASA
F,[Co=0014 3 2,30 ; 2,30 | 0,19
=0,028 3 199 11,90 | 022
=0,056 1,71 1,71 | 026
:"h“"" =084 155 1,55 | 028
o =0,11 Rl BT 056 [145/1/0 | 056 1,45|030] 06|es {0s]05
=0,17 . 131 131 | 034
dalam =028 115 1,15 | 038
=042 1,04 1,04 | 042
=0,56 : 19 1,00 | 0,44
=200 043 | 1,00]. |1,09 | 0,70 | 1,63 | 0,57 042 {034
Bantalen =25° 092 | 0,67 | 1,41 | 062 038 [076
bola =30 1 075 0,63 | 1,24 [ 00| 05[033{1 |06
sudut =35 6) 0,66 ] 060 (107 [cost ozs| jos
L =40° 0,55 | 0,57 (093 | 1,14 026) |os2
U = tantalan baris tunggal,

Tabel 4B. Tabel kapasitas nominal dinamis spesifik (Sularso & Suga, 2008)

Nomor bantalan Ukuran luar (mm) K 2 - ”

Jeois Diia Dua se- nominal dina- nor.ninal sta-
forbuka’ | =ackas kattan- | d | D B | r | misspesifik tis spesi-
pa kontak C (kg) fik Cy (kg)

6000 102 - 8/05( . 360 196
6001 6001ZZ 6001VV |12 | 28 80,5 400 229
6002 02ZZ 02vv (15| 32 "9 (05 440 263
6003 6003ZZ 6003VV |17 | 35 1005 470 296
6004 04ZZ 04VV (20 | 42 12 |1 735 | 465
6005 05ZZ 05VV |25 | 47 12 |1 790 530
6006 |"6006ZZ 6006VV 30| 55 13|15 1030 740
6007 07Z2Z 07VV |35 ]| 62 14|15 "1250 915
6008 08ZZ 08VV |40 | 68 15|15 1310 1010
6009 6009ZZ | 6009VV |45 | 75 16| 1,5 1640 1320
6010 10ZZ 10VV |50 | 80 16| 1,5 1710 1430
6200 6200ZZ 6200VV |10 | 30 91 400 236
6201 01ZZ OIVV |12 32 101 535.:. 305
6202 02Z2Z 02VV |15 35 11 |1 600 360
6203 6203ZZ | 6203VV |17 | 40 12 |1 750 460
6204 04ZZ 04VV |20 | 47 14|15 1000 635
6205 05ZZ 0SVV 125 52 15(1,5] 1100 730
6206 6206ZZ | 6206VV |30 | 62 16| 1,5(. 1530 1050
6207 07ZZ 07VV |35 | 72 172 2010 - 1430
6208 08ZZ 08VV |40 | 80 182 .- 2380 1650
6209 6209ZZ | 6209VV 45| 85 192 2570 1880
6210 10ZZ 10VV |50 | 90 20 { 2 2750 210
6300~ | 6300ZZ | 6300VV [ 10| 35 111 635 365 *
6301 01ZZ OlVV (12| 37 12|15 760 450
6302 02ZZ | - 02VV |15] 42 13|15 895 545
6303 | 6303ZZ | 6303VV [17 | 47 14| 1,5 1070 660
6304 042Z 04VV 1 20| 52 15| 2 1250 785
6305 052Z 05VV |25] 62 17(2 1610 1080
6306 | 6306ZZ | 6306VV [30| 72 19.2 2090 1440
6307 071Z2Z 07VV | 35| 80 20|25 2620 1840
6308 0827 08VV (40| 90 23|25 3200 2300
6309 292Z 6309VV | 45 | 100 25|25 4150 3100
0310 10ZZ 10VV | 50 [110 27| 3 4850 3650




LAMPIRAN 5
KEKUATAN TARIK MATERIAL



Tabel 5A. Tabel kekuatan tarik (Sularso & Suga, 2008)

(c) Sifat-sifat mekanis standar

T T p
r T""P"""{ ; ‘7 '7 Perlakuan panas ‘. Sifat mekanis
} ]
Lambang O TF0 Penormalan | Celup dingin | Temper m’ Bates mulur | K‘:‘;ﬁ"‘ Kekerasan
e ’ ) H) ) Gkg/mm?) © | (Ha)
2 . panas | . (kg/mm?)
, 850-900 850-500 550-650 N 2 48 137197
830C 720-815 780-720 Pendingi Pendingi Pend! .
- udara air cepat H 7 ss 152-212
840-890 850-500 550-650 N 31 52 145-207
S35C 720-800 770-710 Pendingi Pendings Pend
: * udana air cepat H 40 ss 167235
830-880 330-880 550-650 N n v 55 156-217
S40C 720-790 | 760-700 | Pendingi Pendinginen | Pending =
vdara air | cepat H s 6 179-255




LAMPIRAN 6
DATA MATERIAL DAN SPESIFIKASI MESIN GURDI



Tabel 6A. Tabel data material dan cutting speed (Taufiq Rochim, 2007)

CUTTING SPEEDS .
MATERIAL (METERS/MINUTE) (FEETMINUTE} POINT LIP
MPM FPM ANGLE CLEARANCE COOLANTS
Atbminum And Alloys £1.0-9).% 200 - 300 90 - 130 deg 12-15 deg Keroseno/Kerosene & Lard Oilf Soluble O3l
Arrmsor Plate 1291828 4050 135 - 140 deg 6-9deg Light Machine Ol
Berass 61.00.91.% 200 .- 300 118 - 118 deg 12415 deg Dry/ Soluble Oil/Kerosene/Lard Ol
Brronse 61.00-91.% 00 - 300 110 - 118 deg 12- 185 deg Dry/ Soluble OilMineral OiVLard O3
Brronse, High Tensile 21.35-45.78 ™-1%0 100 - 110 deg 12- 15 deg Dry/ Soluble OiMineral OiVLard Ol
Cast Iron, Selt 30504575 100 - 150 90 - 100 deg 12- 1S deg Air Jet Dry/ Soluble Ol
Cast lron, Medium 21.)5- 18.50 -0 100 - 110 deg 12-1Sdeg Air Jet Dry! Soluble Ol
Caxst [ren, Hard 2135304 7. 10 100 - 118 deg 8- 12deg Air Jet Dry/ Soluble Ol
Caxst [rem, Chilled 9.15-1220 -8 18- 138 dez £-9dez Air Jet Dry/ Soluble Ol
Copper €1.00-91.50 200 300 100 - 118 deg 12- 15 deg Air Jet Dry/ Solsble Ol
Coopper Graphite Alloy (Carbon 1830 - 2138 “w.% se_se oo Soluble OiNDry/Mineral OilKerosese
Dartils)
Cllwss (Carban Deills) 6.10.9.15 20.30 o ot Soleble OiVDryMineral Oi/Kerosene
Livon, Malleable 1528.27.48 .90 90 - 100 deg 1215 deg Light Machine Ol
Nlagncsiam Asnd Alloys 7.25.1220 290 - 400 70 - 118 deg 1215 deg Selduble Ol
Nlone] Nickel 4151828 - 118 - 125 deg 10 <12 deg Compressed Air'Mineral Oil
Mickel Alloys 1220-18.30 4060 135. 140 deg S 7deg Lard Oil'Soluble O
Phastic, Hot Set IN30-91.50 100 - 300 60 - 90 deg 10- 12 deg Lard OiVSoluble Ol
Phiastix, Cold Set 30.50 - 91.50 10) - 300 118 - 135 deg 1220 deg Seap Selution
Stcel, Low Carbea, 9.2-0.3¢t 2440 33.48 so-110 110 118 deg T-9deg Saap Selution
Steel, Medium Carbon 9,40 5¢ 21.35- 2440 -8 M8~ 128 deg T-9deg Seluble Oil/Mineral OilSulfur Oil'Lard
Sacel (High Carban 1.2¢) 1525 - 1IR30 50-60 118 - 145 deg T-9dez Soluble Oil'Mineral Oil'Sulfur Oil/Lard
Szeel, Forged 15251839 50-60 118 - 145 deg T-12dkez Soluble Oil'Mineral Oil/Sulfur Oil/Lard
Sueel, Alloy 15252138 0.7 118 - 125 deg 10-12deg Mineral Lard Oil
Stteel, Alloy 300 To 400 Brinne! £10.9.158 2030 130 - 140 deg 7-10dcg Solshle Oil
Stteed, Statadoss, Free Machining 9.15- 2440 Jo-s0 110 - 118 deg 8-12deg Seluble OB
Sateed, Stainbess, Hard 4%7-1828 15-% 118 - 135 deg 68 deg Soluble Ol
Siteel, Manganese 166-457 12-15 140 - 150 deg 710 deg Seluble O
Sitome (Carbide Drills) 743-9.18 1.0 e LI Water Solstion
Wond 9.9 - 1222 300 - 400 60 -7 deg 1015 deg Dry

 SPEED CHART
CAUTION: Change speeds only with “"W W
SPINDLE ’

11'

5O | L FeIN
[ 850 1-6
)[1200]  2-7

112501500 50
§  |1350(1600| 1-7
1900(2300] 2-8
4-7 2500[3000| 1-8

Gambar 6A. Spesifikasi kecepatan spindel mesin gurdi



LAMPIRAN 7
DATA MATERIAL DAN SPESIFIKASI MESIN BUBUT



Tabel 7A. Tabel data material dan cutting speed (Taufiq Rochim, 2007)

Teg. Tarlk cs Teg. Tarlk Ccs
Matertal (ke/mm?2) | (m/mnt) Matertal (ke/mm2) | (m/mnt)

Plaln carbon stael Spring Steel (JIS Grade)
ST37 /MS 37 32 SUP4, 6, 7,9,10 11 125 13
1030/ S30C 48 32 SUS 302 304, 316 WPA 170 5
1035 /S35C 52 25 SUS 302,304, WPB 210 5
1040/ S40C 55 25 SUS 6311 WPC 200 5
1045 / S45C / EMSA5 /1730 58 25 Stalnless Steel 10-25
1050/ S50C / 5T60 62 25 304, 3041, 316, 316L 70 18
1055 / S55C 66 25 410, 416 77 18
Alloy Steel (JIS Grade) 420, 420F 24 18
SNC2, 3,21 a5 18 440C, 440F 91 18
SNC22 100 13 Copper 70
SNCML1, 2,22 20 18 Le ad Bronze 50-70
SNCM7, 8,23, 25 100 13 Phospor Bronze 40-50 &
SCr3, 4, 21,22 90 18 Pure Aluminum 200-300
SCr5 100 13 Aluminum Alloy 70-120
SCM2, 3,21, 22 90 18 Cast Iron
SCM4, 5, 23 100 13 GG20 25
Tool Steel (AlS]I Grade) GG25 18
W Series 70 18 GG20,35,40 18
O Series 135 5 GG45,50 13
DSeries 140 5 GGSS, 60 5
ASeries 140 5
HSeries 140 5
LSeries 100 13
P Series 100 13
S Series 130 5
HSS T Series 150 5
HSS MSeries 140 5

Gambar 7A. Spesifikasi kecepatan spindel mesin bubut



Gambar 7B. Tabel feeding mesin bubut



LAMPIRAN 8
DATA MATERIAL DAN SPESIFIKASI MESIN FRAIS



Tabel 8A. Tabel data material dan cutting speed (Taufiq Rochim, 2007)

Matarial Teg. Tarlk cs e Teg. Tarlk cs
(kg/mm2) | (m/mnt) (kg/mm2) | (m/mnt)

Plaln carbon steel Spring Steel (JIS Grade)
ST37/ MS 37 32 SUP4 6, 7,910 11 125 13
1030/ 530C 48 32 SUS 302, 304, 316 WPA 170 5
1035 /S35C 52 25 SUS 302,304, WPB 210 5
1040/ 540C 55 25 SUS 6311 WPC 200 5
1045 / S45C /EMS45 /1730 58 25 Stalnless Steel 10-25
1050/ SS0C / STRO 62 25 304, 304L, 316, 316L 70 18
1055 / S55C 66 25 410, 416 77 18
Alloy Steel (JIS Grade) 420, 420F &4 18
SNC2, 3,21 a5 18 440C, 440F 91 18
SNC22 100 13 Copper 70
SNCML, 2, 22 a0 18 Lead Bronze 50-70
SNCM?7, 8 23,25 100 13 Phospor Bronze 40-50 =
SCr3, 4, 21,22 90 18 Pure Aluminum 200-300
SCrS 100 13 Aluminum Alloy 70-120
SCM2, 3,21, 22 S0 18 Cast lron
SCM4, 5, 23 100 13 GG20 25
Tool Steel (AlSI Grade) GG25 18
W Series 70 18 GG30,35,40 18
0 Series 135 5 GG45,50 13
DSeries 140 S GG55,60 S
ASeries 140 5
HSeries 140 5
LSeries 100 13
P Series 100 13
S Series 130 5
HSS T Series 150 5
HSS MSeries 140 S

JHllR\lnNIAl SPINDlERPM

60% 50%¢
POLE 4

HIGH 60%

610

1470

umusm§

=%

00 ,'“,51_2

1225

| 358

Gambar 8A. Spesifikasi kecepatan spindel mesin frais



Tabel 8B. Tabel feeding mesin frais

CIRCULAR SAWS

ALLOY
ALUMINUM BRONZE CAST IRON STEEL STEEL
TYPE OF CUTTER CAR CAR CAR CcAR CAR
HSS BIDE HSS BIDE HSS BIOE HSS BsIDE HSS BIDE
FACE MILLS 007 007 | 008 ©Ca | ©ooa 006 003 004 | .00z 003
to to to to to to to to to to
022 020 o114 012 016 .020 012 o116 O14a
HELICAL MILLS 006 006 003 Ooa 004 002 002 003 002 003
to to to to to to 1o to to to
ors 016 o o110 o8 08 010 013 007 012
SIDE CUTTING 00a 004 Q03 003 002 003 .002 003 001 002
MiLLS to to to to to to to to to to
013 o2 Nelebg 009 o112 007 (elel) 005 oos
END MiILLS 003 003 003 002 002 003 001 002 001 002
to 1o o to to to 10 to to to
O 010 Qo7 006 .0o8 010 Kelel ] oos8s 004 007
FORM RELIEVED 002 002 001 001 002 002 001 no2 o0 on1
CUTTERS to to to to to to to to to to
007 006 00a 004 00s 006 004 00s 003 0O0a




LAMPIRAN 9
DOKUMENTASI PROSES PRODUKSI






LAMPIRAN 10
STUDI LAPANGAN



KUISIONER TE

NTANG PENIUIMRITK EMPING METINIO

[ Data Responden

Nama  : Rigih

Usia + 43

Pekerjaan by Quenah Tongga
Alamat

=Y Martta\ | amboar sars ,\ée,baggn,&nﬂumay.

Petunjuk : Uraian - Isilah dengan jawaban vang jelas.

[I. Metode Penumbuk Emping Melinjo

i. Metode/ala tapa yang anda gunakan untuk menumbuk -emping meiinjo?’

I Jawaban : QA(Q olengof\ \ng 2¢9- geka Tons fecalu rmja:\

2. Keluhan apa yang anda hadap: terhadap metode/alat yang anda gunakan?

Jawaban : 407\30’\ ?ejq[ ‘\;wans (ponan \')\‘aa hidaf o alanteas

L Kapasitas
Berapa banyak melinjo untuk bahan baku emping melinjo yang diproduksi

dalam satu kali proses pembuatan?

Jawaban : 3 Ho sehact . 6(’9“ \)/7, \CS-Q{Y\?'WB

m\!ﬂjo

—=senll

Bagaimana hasil dari proses penumbukan dengan metode/alat yang anda
gunakan sekarang?

JaWaban: OAhu? \)Q'\k ‘\\a?‘ \D_ma




y. Pengetahuan

1. Apakah anda mengetahui mesin penumbuk emping melinjo di pasaran?

) o N | i '

- T R e L LT
Jina anad i ‘l\.u&uuunu.,‘.}:a o SN L, |
]

PR T | ] .
2 I el en e re b ) Voamm m e &
SLjainn tiaira aiieck i IR DI 2 OR I L) Swilue .

*ﬂh“h %dapx celico boha:ja kena Mnsoc\

2. Apakah anda pernah melihatnya?

Jika permah, dimana anda melihatnya?

Q«na\r\ ol Youtube

3. Apakah anda pernah menggunakannya?
Jika ya, bagaimana cara kerjanya?

“tida¥

kemen, 4 Februari 1924

Responden,

o

.. Paahr ool



LAMPIRAN 11
DETAIL DRAWING
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IS o | s | 30 ] 120 | 400 J 1000 | PENGERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI '
<1 ¢ [ 30l 20 400 [ 1000 ] 2000 @
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L JL. Dr SOETOMO, SIDAKAYA, CILACAP, 53231
4 3 2
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