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ABSTRAK

Melinjo merupakan spesies dari genus Gnetum yang mudah tumbuh dan
dibudidayakan sehingga jumlahnya sangat melimpah dan tersebar luas di Pulau
Jawa. Berbagai bagian dari pohon melinjo dapat dimanfaatkan sebagai bahan
makanan seperti daun, bunga, biji melinjo dan kulit melinjo yang memiliki nilai
jual. Salah satu olahan biji melinjo yang sangat terkenal adalah emping melinjo.
Pengolahan tersebut memerlukan sebuah mesin, yaitu mesin penumbuk melinjo.
Tujuan dari tugas akhir ini yaitu untuk merancang transmisi dan meja putar mesin
penumbuk melinjo, melakukan proses produksi transmisi dan meja putar mesin
penumbuk melinjo, dan melakukan proses pengujian transmisi mesin penumbuk
melinjo.

Metode penyelesaian yang digunakan sebagai acuan dalam melakukan
rancang bangun transmisi dan meja putar mesin penumbuk melinjo adalah metode
perancangan James H. Earle. Aplikasi dari desain yang digunakan yaitu solidworks
2019. Hasil dari metode perancangan yang digunakan yaitu berupa gambar kerja
dan SOP yang nantinya akan digunakan sebagai panduan dalam melakukan proses
produksi.

Hasil dari perancangan dan produksi mesin penumbuk melinjo yaitu sebuah
sistem transmisi dari mesin penumbuk melinjo dengan daya mesin penggerak
sebesar 0,060 Hp. Ukuran diameter poros 20 mm. Umur bantalan selama 5.607
bulan. Ukuran pasak 6 x 20 mm. Waktu yang digunakan untuk proses produksi
sistem transmisi dan meja putar mesin penumbuk melinjo selama 23 hari, dan hasil
dari pengujian sistem transmisi adalah seluruh komponen transmisi dapat bekerja
dengan baik.

Kata kunci : transmisi, mesin penumbuk melinjo, rancang bangun.
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ABSTRAC

Melinjo is species of the Gnetum genus that is easy to grow and cultivated,
so it is very abundant and widespread on the island of Java. Various parts of the
melinjo tree can be used as food ingredients, such as leaves, flowers, melinjo seeds
and melinjo skin which have sales value. One of the most famous processed melinjo
seeds is emping melinjo. This processing requires a machine, namely a melinjo
pounding machine. The aim of this final project is to design the transmission and
rotary table of the melinjo pounding machine, carry out the production process of
the transmission and turntable of the melinjo pounder machine, and carry out the
process of testing the transmission of the melinjo pounder machine.

The solution method used as a reference in designing the transmission and
rotary table of the melinjo pounding machine is the James H. Earle design method.
The design application used is Solidworks 2019. The results of the design method
used are in the form of working drawings and SOPs which will later be used as a
guide in carrying out the production process.

The result of the design and production of the melinjo pounding machine is
a transmission system for the melinjo pounding machine with a driving engine
power of 0.060 hp. The shaft diameter is 20 mm. Bearing life is 5,607 months. Peg
size 6 x 20 mm. The time used for the production process of the transmission system
and turntable for the melinjo pounding machine was 20 days, and the results of
testing the transmission system were that all transmission components worked well.

Key words: transmission, melinjo pounding machine, design.
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DAFTAR SIMBOL

: daya dalam HP (Horse Power)

- torsi (N.m)

: kecepatan sudut (rad/s)

: daya rencana (kW)

: faktor koreksi

. momen puntir rencana (kg.mm)

- kekuatan tarik (kg/mm?)

: faktor keamanan 6,0 untuk bahan S-C
: konsentrasi tegangan 1,3 sampai 3,0

: diameter poros (mm)

: Faktor koreksi momen puntir

: Faktor koreksi momen lentur

: Momen lentur ekuivalen (kg.mm)

: Beban aksial/beban yang sejajar dengan sumbu poros (kg)
: Beban radial/beban yang tegak lurus dengan sumbu poros (kg)
: faktor kecepatan

: putaran (rpm)

: faktor umur

: beban nominal dinamis spesifik (kg)

: beban ekuivalen dinamis (kg)

: umur bantalan (jam)

: waktu pemotongan (menit)

: waktu rata-rata (menit)

: jJumlah benda (buah)

: kecepatan potong (m/menit)

: diameter benda kerja

: putaran spindle (rpm)

: kecepataan makan (mm/menit)

: gerak makan (mm/putaran)
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: panjang pemotongan (mm)

: panjang awal pemotongan benda kerja (mm)
. panjang pemotongan benda kerja (mm)

. panjang akhir pemotongan (mm)

: satuan irasional untuk lingkaran (3,14)
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