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ABSTRAK

Sektor peternakan, banyak dihadapkan pada masalah terkait limbah yang
berasal dari sisa pakan ternak dan kotoran dari hewan ternak dalam hal ini salah
satunya adalah peternakan kambing. Untuk mengatasi permasalahan terkait dengan
limbah pada peternakan perlu dilakukannya pengolahan terhadap limbah
peternakan yang kemudian hasilnya dapat dimanfaatkan sebagai pupuk yang
diperlukan dalam sektor pertanian. Limbah ini dapat dijadikan menjadi pupuk yang
bermanfaat bagi tanaman. Tujuan dari tugas akhir ini adalah membuat desain
rangka, membuat rangka dan melakukan uji hasil crusher pada mesin penghancur
dan pengaduk kotoran hewan.

Metode penyelesaian yang digunakan sebagai acuan dalam melakukan rancang
bangun rangka dan crusher pada nesin penghancur dan pengaduk kotoran hewan
menggunakan metode perancangan James H Earle meliputi beberapa tahapan
seperti identifikasi masalah, ide awal, perbaikan ide, evaluasi rancangan, keputusan
dan implementasi. Proses produksi yang dilakukan antara lain, proses pemotongan,
proses pembubutan, proses assembly, dan proses finishing. Aplikasi dari desain
yang digunakan yaitu solidworks 2022. Hasil metode perancangan yang digunakan
yaitu berupa gambar kerja dan SOP yang nantinya akan digunakan sebagai panduan
dalam melakukan proses produksi.

Hasil dari perancangan dan produksi rangka mesin penghancur dan pengaduk
kotoran hewan menggunakan besi siku 40 x 40 mm dengan tebal 2 mm panjang 980
mm, lebar 650 mm dan crusher menggunakan material besi strip 40 mm dibuat
dengan bentuk bergerigi dengan panjang 180 mm berfungsi sebagai penghancur
kotoran hewan agar dapat menghasilkan pupuk kompos yang sudah tercampur dan
memiliki tekstur halus. Waktu yang dibutuhkan dalam proses produksi rangka dan
crusher selama 9 hari.

Kata kunci : perancangan rangka, kotoran hewan, uji hasil
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ABSTRACT

The livestock sector is faced with many problems related to waste derived
from the rest of animal feed and manure from livestock, in this case one of them is
goat farming. To overcome the problems associated with waste in animal
husbandry, it is necessary to process livestock waste which can then be used as
fertilizer needed in the agricultural sector. This waste can be made into fertilizer
that is beneficial for plants. The purpose of this final project is to make a frame
design, make a frame and test the results of the crusher on the crushing machine
and animal manure mixer.

The solution method used as a reference in designing the frame and crusher
on the animal manure crushing and stirring machine using the James H Earle
design method includes several stages such as problem identification, initial ideas,
idea improvement, design evaluation, decision and implementation. The production
process includes cutting process, turning process, assembly process, and finishing
process. The application of the design used is solidworks 2022. The results of the
design method used are in the form of working drawings and SOPs which will be
used as a guide in carrying out the production process.

The results of the design and production of the animal manure crushing and
stirring machine frame using 40 x 40 mm angle iron with a thickness of 2mm length
980mm, width 650mm and crusher using 40mm strip iron material made with a
serrated shape with a length of 180mm functions as a crusher of animal manure in
order to produce compost that has been mixed and has a fine texture. The time
required for the frame and crusher production process is 9 days.

Keywords: frame design, animal manure, test results
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