
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 1 

  



 

 
 

Biodata Penulis 

 

 

 

Nama : Fernanda Vebryan Syah 

Tempat, tanggal lahir : Kebumen, 16 Februari 2001 

NIM : 190103040 

Jurusan : Teknik Mesin 

E-mail : fernanda.vebryan@gmail.com 

Alamat : Ds. Kuwaru RT02/RW02, Kec. Kuwarasan,              

Kab. Kebumen 

Hobi : Bersepeda 

Motto hidup : Change what you can change 

 

Riwayat pendidikan 

1. SD N 1 Kuwaru  (2007-2013) 

2. SMP N 1 Kuwarasan (2013-2016) 

3. SMK N 1 Gombong (2016-2019) 

4. Politeknik Negeri Cilacap (2019-2022) 
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LAMPIRAN 3 

  



 

 
 

Data Proses Produksi 

 

Table 1 Data proses produksi 

No 
Nama Operasi  

Pekerjaan 

Waktu Pengamatan ke-(Detik) 

1 2 3 4 5 6 

1. 
Pemotongan besi 

siku 
192 188 194 189 191 185 

2. 
Pengeboran besi 

siku 
336 340 330 329 330 325 

3. 
Pengelasan besi 

siku 
2460 2420 2480 2500 2410 2390 

4. 
Pengecatan pada  

rangka 
10800 11000 10899 10645 10730 10777 

Table 2 Data proses produksi (lanjutan) 

No 

Nama 

Operasi  

Pekerjaan 

Waktu Pengamatan ke-(Detik) 

7 8 9 10 11 12 13 

2 
Pemotongan 

besi siku 
195 195 187 188 187 197 185 

5 
Pengeboran 

besi siku 
340 333 338 332 345 326 320 

8 
Pengelasan 

besi siku 
2400 2460 2380 2390 2340 2385 2393 

16 

Pengecatan 

pada  

rangka 

10677 10392 10111 10111 10111 10111 10111 

Table 3 Data proses produksi (lanjutan) 

No 

Nama 

Operasi  

Pekerjaan 

Waktu Pengamatan ke-(Detik) 

14 15 16 17 18 19 20 

1. 
Pemotongan 

besi siku 
191 189 195 198 188 189 191 

2. 
Pengeboran 

besi siku 
330 336 338 319 328 315 336 

3. 
Pengelasan 

besi siku 
2433 2432 2442 2360 2321 2333 2433 

4. 

Pengecatan 

pada  

rangka 

11532 11827 10811 10821 10192 10900 10925 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 4  



 

 
 

Tabel safety factor menurut (Sularso dan Suga, 2008) 

Jenis Bahan Sf1 Sf2 

Bahan Sf dengan kekuatan yang 

diijinkan 

5,6 1,3-3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0 

  



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIIRAN 5 
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No. Nama Komponen
1 Rangka Mesin
2 Sistem Penggerak
3 Loadcell
4 Meja Holder
5 LCD
6 Tombol Kontrol
7 Kelistrikan

E

D

C

B

A

E

D

C

B

A

4 3 2 15

4 3 2 15

NAMA :

NO. ASSY. :

JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI UKURAN KASAR NO. ID
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MESIN UJI TARIK UNTUK PENGUJIAN
SEALANT

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN
JL. dr. SOETOMO, NO. 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212
TELP : 0282 - 533329, E-mail :tmpnc@politeknikcilacap.ac.id
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±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2
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A3
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A8

A4

A6

A10A9

A11

A1

A5

1 Rangka atas kanan ST 37 - LIHAT DETAIL A1
1 Rangka atas kiri ST 37 - LIHAT DETAIL A2
6 Rangka center ST 37 - LIHAT DETAIL A3
1 Rangka tengah kiri ST 37 - LIHAT DETAIL A4
1 Rangka tengah 

kanan ST 37 - LIHAT DETAIL A5

2 Rangka kanan & kiri 
bawah ST 37 - LIHAT DETAIL A6

2 Pengunci crosshead 
& meja ST 37 - LIHAT DETAIL A7

4 Rangka tinggi ST 37 - LIHAT DETAIL A8
2 Penyangga ST 37 - LIHAT DETAIL A9
2 Penyangga bracket 

motor stepper ST 37 - LIHAT DETAIL A10

2 Bracket motor 
stepper ST 37 - LIHAT DETAIL A11
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TELP : 0282 - 533329, E-mail :tmpnc@politeknikcilacap.ac.id

FORMAT

A4

>
<

TOL ±0.1
6
0

30 120 400 1000 2000
±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2

6 30 120 400 1000

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

05-04-2022 NANDA

DIAN

SKALA

1:10

NO PERUBAHAN TANGGAL NAMA NO PERUBAHAN TANGGAL NAMA

PERUBAHAN DARI : DIGANTI DENGAN :



 1
72

 

 154 

 8
4 

 2
78

 

 9
7 

 94 
 1

8 
 55 

 8
50

 

 278 

 8
7 

E

D

C

B

A

E

D

C

B

A

4 3 2 15

4 3 2 15

NAMA :

NO. ASSY. :

UKURAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

POLITEKNIK NEGERI CILACAP, JURUSAN TEKNIK MESIN
JL. dr. SOETOMO, NO. 01, SIDAKAYA, CILACAP, 53212
TELP : 0282 - 533329, E-mail :tmpnc@politeknikcilacap.ac.id

FORMAT

A4

>
<

TOL ±0.1
6
0

30 120 400 1000 2000
±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2

6 30 120 400 1000

DIGAMBAR

DIPERIKSA

DISAHKAN

05-04-2022 NANDA

DIAN

SKALA

1:10

NO PERUBAHAN TANGGAL NAMA NO PERUBAHAN TANGGAL NAMA

PERUBAHAN DARI : DIGANTI DENGAN :

JML NO. IDUKURAN KASARUKURAN JADIBAHANNAMA BAGIAN

RANGKA MESIN UJI TARIK 
UNTUK PENGUJIAN SEALANT



 302 

 
8 

 74.5 

 1
5 

 3
0 

 30 

 3
0 

 30 

 3 

E

D

C

B

A

E

D

C

B

A

4 3 2 15

4 3 2 15

NAMA :

NO. ASSY. :

UKURAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI

RANGKA ATAS KANAN
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LAMPIRAN 6  



Pengujian Tarik Sealant 

Table 1 Prose pengujian sealant 

NO. Proses Dokomentasi 

1. Pasangkan steker pada stopkontak.  

 
 

2. Nyalakan mesin dengan memposisikan 

MCB pada posisi ON. 

 

 
 

3. Tunggu LCD hingga menampilkan 

beban. 

 

 
 

 
 

4. Kendurkan baut penguci  

spesimen. 

 

 
 



Table 1 Prose pengujian sealant (lanjutan) 

NO. Proses Dokomentasi 

5. Atur ketinggian holder  

dengan tombol set up dan set  

down. 

 

 
 

6. Pasangkan spesimen dengan  

tepat. 

 

 
 

7. Pasang penjepit di atas kaca  

spesimen  dan kencangkan  

baut pengunci. 

 

 

 
 

 

8. Setelah semua dipersiapkan pengujian 

dapat dilakukan dengan menekan 

tombol start dan lakukanlah 

dokumentasi guna pengambilan data.  

 



Table 1 Prose pengujian sealant (lanjutan) 

NO. Proses Dokomentasi 

9. Bila sudah terjadi patahan tekan tombol 

stop agar crosshead berhenti menarik. 

 

 
 

10. Amati hasil dokumentasi lalu ubah 

menjadi grafik. Hasil pengujian 

disamping merupakan salah satu 

pengujian tarik dari sealant dengan 

pembacaan hasil maksimal 76 Kg. 

 

 
 

  



Berikut ini merupakan hasil pengujian sealant dengan merek Dowsil 795: 

1. Pengujian sampel 1 

Diagram ke 1 terdapat beban dengan kekuatan tarik yang dinyatakan dalam satuan 

kg. Sedangkan untuk waktu dinyatakan dalam second. Dari hasil pengujian tarik 

sealant yang telah dilakukan menghasilkan beban tarik sebesar 76 kg pada detik ke 

13. 

 
 

Dari data tersebut didapat grafik tegangan regangan sebagai berikut: 
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2. Pengujian sampel 2 

Diagram ke 2 terdapat beban dengan kekuatan tarik yang dinyatakan dalam satuan 

kg. Sedangkan untuk waktu dinyatakan dalam second.  Dari hasil pengujian tarik 

sealant yang telah dilakukan menghasilkan beban tarik sebesar 80 kg pada detik ke 

15. 

 

Dari data tersebut didapat grafik tegangan dan regangan sebagai berikut: 
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3. Pengujian sampel 3 

Diagram ke 3 terdapat beban dengan kekuatan tarik yang dinyatakan dalam satuan 

kg. Sedangkan untuk waktu dinyatakan dalam second.  Dari hasil pengujian tarik 

sealant yang telah dilakukan menghasilkan beban tarik sebesar 101 kg pada detik 

ke 20. 

 

Dari data tersebut maka didapat data sebagai berikut: 
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Berikut ini merupakan hasil dari data di atas: 

Specimen 

Tensile load at the 
followingelongations (Mpa) 

Ultimate 
tenssile 
load (N) 10% 25% 50% 100% 

1 0.126 0.316 0.633 1.26 760 

2 0.133 0.333 0.666 1.333 800 

3 0.168 0.42 0.841 1.68 1010 

AVG 0.132 0.356 0.713 1.425 856.667 

 

Berikut spesifikasi dari sealat Dowsil 795: 

 

 

 

 

 


