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Biodata Diri

Nama
Tempat/Tangga Lahir

Alamat

No. Hp
Hobi

Moto

Riwayat Pendidikan

SD N 02 Maoslor

SMP N 02 Maos

SMK N 1 Binangun
Politeknik Negeri Cilacap

Malik Indraguna Alif Achsan
Cilacap, 29 September 2001

JI. Dukuh No0.1335 RT 003 RW 002 Desa
Maoslor, Kecamatan Maos Kabupaten
Cilacap, Jawa Tengah

089606700390

Futsal

Jadilah dirimu sendiri

Tahun 2007 — 2013
Tahun 2013 — 2016
Tahun 2016 — 2019
Tahun 2019 — 2022
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LEMBAR KUISIONER

A. Petunjuk Pengisisan Pertanyaan
1. Pertanyasan kwsioner kepada narasumber di PT. Mekar Armada Jaya dibutuhkan
untuk keperluan akademis penelitian.
2. Bacalah soal dibawah dengan tediti.
3. Jawablah pertanyaan dibawah dengan baik dan benar,

B. Profil Dari Narasumber
. Nama T AriFin  Nvr Mavian®
2. Usa =972
3. Jeniskelamin ; Laki- faxi
4. Departemen . Enginterind [(Corosers

C. Pertanyaan Yang Diajukan
Berikut dibawah ini merupakan beberapa pertanyaan yang diajukan kepada
narasumber di PT Mckar Armada Jaya sebagai benkut -
1. Apa fungsi dari scalant pada proses produksi kendaraan?
Jawab :

.............................................................................................................................................

2. Bagaimana proses penggunaan sealant pada kendaraan di PT. Mekar Armada Jaya?

Jawab :
L BECSh feea.  haYian. T4AT... K, di berr.. S@GLaaf.. A% LengIv
R399 kecind  iemietian. . berl. 584 ant-. SECokubnde  Pive

& (LT LT T I ) 3 2 <
3. Apakah ada permasalahan pada pengujian sealant yang di hadapi di PT. Mekar Armada
Jaya?
Jawab :

...............................................................................




4. Bagaimana pengujian sealant yang dilakukan di PT. Mekar Armada Jaya selama ini?

Jawab :
e M83ch. A1) Shessa... Seews... Manudl.. denden. mendlune #9n. Coyien
..... (=949¢n

..........................................................................................................................

.................................................

------------------------

Jawab :

.............................................................................................................................................

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

R T RN

----------------------------------

Magelang, 2 Maret 2022
Narasumber

o

(Arfin . NOL Maetsn



PENILAIAN ALTERNATIF KONSEP MESIN UJI TARIK
UNTUK PENGUJIAN TARIK SEALANT

Mﬂﬂmﬁf@imwpaﬂﬂmmtﬁmujinﬂmg
akan diguninkan, nilai ini didapat dan penilaian narasumber. Berikut ini morupakan tabel
peniluian alternatif konsep dari mesin uji tank untuk pengujian tank scafont:

Sangat baik Baik Cukup Kurang Buruk
s ‘4 3 2 1
. Aspek yang | Bebot Alternatif Konsep Niksi
Dinilsi (%) | AK1 [ AK2 | AK3 | Ides!
1. |Ppt s | 8|4 | F 5
2. | Manufaktur 10 3 5 5 5
3. | Pemangnnan 0 3 5 5 5
4, | Pemakitan » z Yy 4' 5
5. | Pemwatan 5 Y Y y 5
$ |Fan P 1315 |9 :
7. |Bent T N (A :
Nilai total : 5
Nilai AKP x (Bobet/100)
Presestasi @
(Nilal total AKP x 100%)/Nilal 100%
total ideal
Note:
1. Total dari bobot 100%.
2. Nilai total & Presentasi tidak diisi.
3. Design mesin wji tarik terlampir pads drive
Magelang, 2 Maret 2022
Narasumber

-

(AnEin, VT Mesiem )



LAMPIRAN 3



Lampiran Program Keseluruhan

#$include "HX711l.h"

#defins DOUT Rl

#¢define CLK AD

#define stepsPerBewvclution 100
$define spr 500

HE711 scale(DOUT, CLK);

float calibration factor = §.27
flocat GRAM, Berat;

#include <LiquidCrystal I2C.h-
#include <Wire.h>
LiquidCrystal I2C led (0x27, l&, 2);

[/ /atepper

const int STEPPIN = 5;
const int DIRPIN = 2;
const int ENA = B;

[/ tombol

#define START 13
#define SET_UF 12
#define LIMIT 11
#defin= SET_DOWN 10

void setup() {
led.init{):
led.backlight ()
scale.set_scale();
scale.tare();

//INISIALISASI STEPPER
pinMode (STEPPIN, CUTEUT);
pinMode (DIRPIN, CUTEUT);
pinMode (ENA, OUTEUT);

//INISIALISASI PUSH BUTTON
pinMode (START, INPUT PULLUE);
pinMods {SET_UP, INEUT FULLUE};
pinMods (SET_DOWN, INPUT PULLUE);
pinMode (LIMIT, INPUT PULLUE) ;

Serial.begin(9600);
}



vold loop() {
loadcell();

int data SET UP = digitalResad(SET_UF);

int data SET _DOWN = digitalRsad(SET_DOWN) ;
int data LIMIT = digitalBRead({LIMIT);

int data S5TART = digitalR=ad(START);

if (data SET UP == LOW) |
steppercw () ;

if (data_SET_DOWN == LOW) {
stepperccw () ;

if (data START == HIGH) |
stepper2 ()



Program Load Cell

vold loadeell() |
scale.set_scale(calibration_factor);
GEAEM = scale.get _units(), 4;
Berat = GRAM/1000;

led.setCursor (0,00
led.printc (™ "l
if (Berat < 0)

{

Berat = 0;

}
led.setCursor{0,0)
led.print ("BERAT:")
led.print {(Berat)
led.print {"EE™)

Program Stepper Start Stop

vold stepper2() {

digitalWrite (DIRPIN, HIGH):

for {(int i = 0; i < spr; i++) |
S These four lines result in 1 step:
digitalWrite (STEPPIN, HIGH):
delayMicroseconds (1000) ;
digitalWrite (STEPPIN, LOW):
delayMicroseconds (1000) ;



Program Stepper Set Up

vold steppercw() |

digitalWrite (DIRPIN, HIGH):

for (int 1 = 0; 1 < stepsPerRevolution; i++) |
J/ These four lines result in 1 step:
digitalWrite (STEPPIN, HIGH):
delayMicroseconds (500) ;
digitalWrite (STEPPIN, LOW):
delayMicroseconds {500)

Program Stepper Set Down

viold steppercow() {
digitalWrite (DIRPIN, LOW):
for{int i = 0; i < stepsPerBevolution; i++){
digitalWrite (STEPPIN, HIGH):
delayMicrossconds (500) ;
digitalWrite (STEPPIN, LOW):
delayMicroseconds {500) ;
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Pengujian Tarik Sealant

Table 1 Prose pengujian sealant

NO. Proses Dokomentasi

1. | Pasangkan steker pada stopkontak.

2. | Nyalakan mesin dengan

memposisikan MCB pada posisi ON.

3. | Tunggu LCD hingga menampilkan
beban.

' SILAHKAN UJI !
SPESIMEN

. UJI SPESIMEN |
BEBAN :8.88KG

4. | Kendurkan baut penguci

spesimen.




Table 1 Prose pengujian sealant (lanjutan)

NO.

Proses

Dokomentasi

5.

Atur ketinggian holder
dengan tombol set up dan set

down.

Pasangkan spesimen dengan

tepat.

Pasang penjepit di atas kaca
spesimen dan kencangkan

baut pengunci.

Setelah semua dipersiapkan
pengujian dapat dilakukan dengan
menekan tombol start dan lakukanlah

dokumentasi guna pengambilan data.




Table 1 Prose pengujian sealant (lanjutan)

menjadi grafik. Hasil pengujian
disamping merupakan salah satu
pengujian tarik dari sealant dengan

pembacaan hasil maksimal 76 Kg.

NO. Proses Dokomentasi
9. | Bila sudah terjadi patahan tekan

tombol stop agar crosshead berhenti

menarik.
10. | Amati hasil dokumentasi lalu ubah




Hasil Pengujian Tarik Sealant Dowsil 795

1. Pengujian sampel 1
Diagram ke 1 terdapat beban dengan kekuatan tarik yang dinyatakan dalam
satuan kg. Sedangkan untuk waktu dinyatakan dalam second. Dari hasil
pengujian tarik sealant yang telah dilakukan menghasilkan beban tarik sebesar
76 kg pada detik ke 13.

UJI TARIK SEALANT 1

80
70
60
50
40
30
20
10

Beban (kg)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

Waktu (s)

Dari data tersebut didapat grafik tegangan regangan sebagai berikut:

GRAFIK TEGANGAN & REGANGAN
SPESIMEN 1

800
700
600
500
400
300
200
100

TEGANGAN (N)

078 15 23 31 39 47 55 62 7 78 86 94 102
REGANGAN (%)



2. Pengujian sampel 2
Diagram ke 2 terdapat beban dengan kekuatan tarik yang dinyatakan dalam
satuan kg. Sedangkan untuk waktu dinyatakan dalam second. Dari hasil
pengujian tarik sealant yang telah dilakukan menghasilkan beban tarik sebesar
80 kg pada detik ke 15.

UJI TARIK SEALANT 2

90
80
70
60
50
40
30
20
10

Beban (kg)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

Waktu (s)

Dari data tersebut didapat grafik tegangan dan regangan sebagai berikut:

GRAFIK TENGANGAN & REGANGAN
SPESIMEN 2

900
800
700
600
500
400
300
200
100

TEGANGAN (N)

0,78 1,5 2,3 3,1 39 47 55 62 7 7.8 86 9,4 102 11 11,8
REGANGAN (%)



3. Pengujian sampel 3
Diagram ke 3 terdapat beban dengan kekuatan tarik yang dinyatakan dalam
satuan kg. Sedangkan untuk waktu dinyatakan dalam second. Dari hasil
pengujian tarik sealant yang telah dilakukan menghasilkan beban tarik sebesar
101 kg pada detik ke 20.

UJI TARIK SEALANT 3

120

100

80

60

40

Beban (kg)

20

12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Waktu (s)

Dari data tersebut maka didapat data sebagai berikut:

GRAFIK TENGANGAN & REGANGAN
SPESIMEN 3

1200
1000
800

600

TEGANGAN (N)

400

200

0,7815 23 3,139 47 5562 7 7,8 86 9,410,2 11 11,812,513,314,114,915,7
REGANGAN (%)



Tensile load at the Ultimate
Specimen followingelongations (Mpa) tenssile
10% | 25% | 50% | 100% | load (N)

1 0.126 | 0.316 | 0.633 1.26 760

2 0.133 | 0.333 | 0.666 1.333 800

3 0.168 0.42 0.841 1.68 1010
AVG 0.132 | 0.356 | 0.713 1.425 | 856.667

Berikut spesifikasi dari sealat Dowsil 795:

Test Property Unit Result
As Cured After 21 Days at 25°C (77°F) and 50% RH
ASTM D 2240 Durometer Hardness, Shore A points 35
ASTM C 794 Peel Strength Ibfin (kg/cm) 32(5.7)
ASTM C 1135 Tension Adhesion Strength
At 25% Extension psi (MPa) 45 (0.310)
At 50% Extension psi (MPa) 60 (0.414)
ASTM C 719 Joint Movement Capability percent +50

ASTM C 1248 Staining (Granite, Marble, Limestone, Brick and Concrete) None
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Tabel safety factor menurut Sularso dan Suga (2004)

Jenis Bahan Sf1 Sf,

Bahan Sf dengan kekuatan yang
5,6 1,3-3,0
diijinkan

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3-3,0
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Lampiran tabel data proses produksi

Mo e Wkt Pengamaten he-{Detk) Wakt Pengamatan keq{Desik) Wakt Pengamatan ke-{ Detk| faky Pengamatn e et
o ) BN | raterata
e | 1 | 2 | 3 | ¢ [ s | 6|1 | s || w ||| 8| w|s |5 |0 | 8| 8|0

Pembubnzn . i i

s | e | e | en | e | a8 | om0 | e | @ | &3 | 80 | a0 | &7 | &5 | & | & | BB | &5 | &0 | &5 | M | &
Faoigaseal

pPerboenss | oy e | | m | | w | m | m s | m | m || m | e m | m | om | w | ow | o | m
Ll

Tlemssmgented w0 | | 8 | m | ow | & | wo | vl m | ow | 8 | w | % | & | w |y | w|w]| ¥ | m]| mw | m
GPFETEERER g b | om | om | o |t | omo|o@mo | ows | oW | wo|om | omo | om || @ || om s || o |
__{rilon dan

i W oW | B | ® | ®m | m | o®m | @m | = | ® | B | | B | OB | B | E| B | B | | 5| o® | ®
LU

ClPamghadedll 0 | % | 2 | % | w | m | 2 | w | wm | v | s | w | % | % |y |n|s| w5 8 | u

pemasangan

—a

50 505 i3 i X8 bt i3 £ bt X HH 508 510 5 08 ] 5o a8 2 i} 1019 095

_ koahng dan
Meja etap dan 1% il 18 191 1% 1% 14 i} i 1% 1% 1% 14 1% 1% 197 i) 1% L] fat i1 193,55

==Y

pembershan dan
pengamp|asan 1500 175 179 154 1508 1501 1506 1508 1504 1802 1508 1503 1807 175 1753 170 1801 1506 1508 7% 303 16016
sshaad

(=

penupan
bagianpang BS0D | G380 | B3OS | BEIG6 | BGROT | BE3MD | BGMDD | BE36S | BEBRD | BE3®D | BE3GL | EA3SS | B3 | BGG3 | BE30S | BGAOD | BE3O7 | BE3SE | BGBMD | BSOS | QTGO | BEMSQ

—idakcat

=]

Pengentan | s | uw 1210 208 | L6 | faf ) L5 | LMo Ly | L8 | L0 | 0B | L | L6 | f0e | L5 | L | l0e | Q00 P L2057




