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ABSTRAK

Uji tarik adalah suatu metode yang digunakan untuk menguji kekuatan suatu
bahan atau material dengan cara memberikan beban gaya yang berlawanan arah.
Pengujian tarik di PT. Mekar Armada Jaya menggunakan sealant sebagai bahan
untuk pengujian yang bertujuan untuk mengetahui sifat dari kekuatan material dan
data-data sifat mekanis dari material tersebut. Dalam tugas akhir ini terdapat tujuan
diantaranya dengan merancang penggerak motor stepper, ballscrew, dan load cell.

Mesin uji tarik sealant dirancang menggunakan motor stepper sebagai
penggerak utama. Kemudian mengerakan ballscrew yang dipasangkan pada base
mesin dan hasil pengujian akan terbaca oleh load cell. Maka dari itu, pengujian tarik
sealant dilakukan dengan menempatkan kaca yang telah direkatkan dengan sealant
pada holder mesin kemudian ditarik sampai sealant putus.

Hasil perancangan mesin uji tarik sealant menggunakan spesifikasi motor
stepper nema 23 dengan kekuatan torsi sebesar 3,6 N.m dengan arus sebesar 4 A
dan step angle sebesar 1,8°, kemudian untuk diameter ballscrew dengan dimensi
diameter lebih dari atau sama dengan 18 mm dengan panjang 650 mm dan dengan
lintasan nut sepanjang 630 mm. Maka dari itu, untuk load cell menggunakan tipe S
karena untuk pengujian tarik yang mampu membaca pembebanan tarik sampai
dengan 500 kg.

Kata kunci : Uji tarik, sealant, motor stepper, ballscrew, load cell.



ABSTRACT

Tensile test is a method used to test the strength of a material or material
by providing a force load in the opposite direction. Tensile test at
PT. Mekar Armada Jaya uses sealant as a material for testing which aims to
determine the nature of the strength of the material and data on the mechanical
properties of the material.In thisfinal project, there are several objectives including
designing stepper motor drives, ballscrew, and load cell.

The sealant tensile testing machine is designed to use a stepper motor as
the main driver. Then move the ballscrew which is attached to the base of the
machine and the test results will be read by the load cell. Therefore, the sealant
tensile test is carried out by placing the glass that has been glued with sealant on
the machine holder and then pulling it until the sealant breaks.

The stepper motor uses a nema 23 stepper, 2005 SFU ballscrew and uses
an S type load cell which is used to read tensile loading. The results obtained are
stepper motor specifications using nema 23 with a torque strength of 3.6 N.m with
a current of 4 A and a step angle of 1.8°, then for a ballscrew diameter with a
diameter dimension of more than or equal to 18 mm with a length of 650 mm and
with a 630 mm long nut track. As for the load cell using type S because for tensile
testing it is capable of reading tensile loads up to 500 kg.

Keywords: Tensile test, sealant, stepper motor, ballscrew, load cell.
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n = kecepatan putar (rpm) pps = putaran per second (pulse)
Np = 1 putaran penuh (360°) P = Daya (watt)

V = Beda potensial (V) I = Kuat arus listrik (A)

P4= Daya rencana (kw) fc = Faktor koreksi

P = Daya yang ditransmisikan (watt) oB = Kekuatan tarik

Sfy = Safe faktor 1 Sf.= Safe faktor 2

D = diameter (mm) K= Faktor koreksi momen

Cb = Faktor koreksi beban lentur T = Momen puntir rencana (kg.mm)

7a = Tegangan geser yang diijinkan (kg/mm?)
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