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ABSTRAK

Kelompok tani di Tambakreja memanfaatkan limbah organik menjadi pupuk
kompos yang memiliki potensi sebagai kompos blok yang digunakan sebagai media
tanam. Untuk merealisasikan hal tersebut maka diperlukan teknologi baru. Tujuan
dalam rancang bangun sistem transmisi mesin pres kompos blok adalah untuk
menghitung elemen mesin sistem transmisi, proses produksi dan melakukan
pengujian fungsi sistem transmisi.

Proses perancangan sistem transmisi pada mesin pres kompos blok mengacu
pada jurnal-jurnal yang ada pada tinjauan pustaka. Sistem transmisi pada mesin ini
memiliki beberapa bagian komponen yaitu, poros ulir (lead screw), base T,roda
gigi, bantalan, dan motor penggerak power window. Proses produksi yang
dilakukan antara lain, proses pemotongan, proses pembubutan, proses pengefraisan,
dan proses perakitan.

Hasil dari perancangan sistem transmisi pada mesin pres kompos blok
yaitu menggunakan penggerak motor listrik power window arus dc dengan
kecepatan 100 rpm serta menggunakan transmisi roda gigi dengan jumlah gigi pada
roda gigi penggerak sebanyak 36 gigi dan roda gigi yang digerakan sebanyak 18
gigi dengan perbandingan 2:1 maka, kecepatan putaran output sebesar 200 rpm.
Penggunaan poros ulir (lead screw) sebagai penerus daya serta penggerak pada
penekan kompos blok. Umur dari bantalan pada mesin pres kompos blok adalah 4
tahun. Ukuran pasak yang digunakan yaitu 6 mm x 20 mm.

Kata kunci : Perancangan, proses produksi, kompos blok, motor listrik arus dc,
transmisi.
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ABSTRACT

Farmer groups in Tambakreja utilise organic waste into compost that has
the potential as a compost block used as a planting medium. To realise this, new
technology is needed. The purpose in the design of the transmission system of the
block compost press machine is to calculate the elements of the transmission system
machine, the production process and test the function of the transmission system.

The process of designing the transmission system on the compost block
press refers to the journals in the literature review. The transmission system on this
machine has several component parts, namely, screw shaft (lead screw), T base,
gears, bearings, and power window drive motors. The production process carried
out includes cutting process, turning process, defraving process, and assembly
process.

The results of the design of the transmission system on the compost block
press machine are using a dc current power window electric motor drive with a
speed of 100 rpm and using a gear transmission with the number of teeth in the
drive gear as many as 36 teeth and 18 driven gears in a ratio of 2: 1 then, the output
rotation speed is 200 rpm. The use of a screw shaft (lead screw) as a power forward
and drive on the compost block press. Life time of the bearings on the compost block
press is 4 years. The size of the peg used is 6 mm x 20 mm.

Keywords: Design, production process, compost block, dc current electric motor,
transmission.
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