
LAMPIRAN A 

KUISIONER HASIL WAWANCARA, VALIDASI PENGUJIAN MESIN, 

DAN VALIDASI DESAIN MESIN PLASTIC INJECTION MOLDING 

 

 



 

 

 

 

 





 



 

 

 

 



LAMPIRAN B 

BILL OF MATERIAL 

 

No. Nama Komponen Qty Harga per 

Satuan (Rp) 

Total Harga (Rp) 

1 Alumunium dural ukuran 

300×300×10 mm 

2 100.000 200.000 

2 Alumunium dural ukuran 

250×250×10 mm 

2 100.000 200.000 

3 Alumunium dural ukuran 

150×150×30 mm 

2 100.000 200.000 

4 Pipa stainless steel 

ukuran ⌀1inch×600mm 

1 150.000 150.000 

5 Flange pipa galvanis ¾ 

inch 

1 60.000 60.000 

6 As ST60 

⌀20mm×1000mm 

2 120.000 240.000 

7 As alumunium 

⌀3inch×100mm 

1 35.000 35.000 

8 Besi hollow ukuran 

30×30 panjang 6m 

2 135.000 270.000 

9 Plat Besi tebal 1mm 

ukuran 1000×1000mm 

1 100.000 100.000 

10 Plat alumunium tebal 

3mm ukuran 

1000×1000mm 

1 180.000 100.000 

11 As ST60 

⌀25mm×600mm 

1 100.000 100.000 

12 As ST60 

⌀40mm×100mm 

1 35.000 35.000 



13 Linear Bearing LM16UU 

16mm bore 

2 19.000 38.000 

14 Shaft support SHF 16 2 15.000 30.000 

15 Ball bearing 6808 2RS 

ukuran 40×52×7mm  

1 50.000 50.000 

16 Ball bearing 6806 2RS 

ukuran 20×28×7mm 

1 45.000 45.000 

16 Timming pulley 80 teeth 

HTD 3M 

2 95.000 190.000 

17 Timming pulley 12 teeth 

HTD 3M 

2 23.000 46.000 

18 Timming belt ukuran 

380mm W10mm 

2 25.000 50.000 

19 Ballscrew SFU1605 1 350.000 350.000 

20 Motor Stepper 57 NEMA 

23 torsi 2 Nm 

2 250.000 500.000 

21 Band heater 

⌀30mm×35mm 

4 50.000 200.000 

22 Thermostat digital 

control Rx-100 

1 150.000 150.000 

23 Thermocouple type k 

panjang 1m 

1 35.000 35.000 

24 Arduino UNO 2 50.000 100.000 

25 Driver motor TB6560 2 50.000 100.000 

26 Power supply 12V 20A 1 135.000 135.000 

27 Power supply 12V 10A 1 90.000 90.000 

28 MCB 10A  1 45.000 45.000 

29 Kontaktor 20A 1 50.000 50.000 

30 SSR 1 50.000 50.000 



31 Modul adjuster stepdown 

DC 

1 25.000 25.000 

32 Push button ON dan OFF 2 25.000 50.000 

33 Panel listrik box 1 185.000 185.000 

34 Pilot lamp warna hijau 1 12.000 12.000 

35 Saklar 2 5.000 10.000 

36 Box power supply 1 15.000 15.000 

37 Kabel jumper pelangi 2 10.000 20.000 

38 Kabel serabut (warna 

merah dan hitam) 

12 4.000 48.000 

39 Pelindung kabel 1meter 3 9.000 27.000 

40 Baut M8 kunci L 8 1.000 8.000 

41 Baut M14 4 3.000 12.000 

42 Mur M14+ring 8 1.000 8.000 

43 Baut plus M4 8 1.000 8.000 

44 Mur M4  8 1.000 8.000 

45 Baut M4 kunci L 2 1.000 2.000 

46 Mur M4 2 1.000 2.000 

Total Harga Keseluruhan Rp 4.462.000 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



LAMPIRAN C 

PERENCANAAN SCREW EXTRUDER 

 

Tabel 1C. Perencanaan standard extruder screw (Rauwendaal, 2013) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



LAMPIRAN D 

TABEL KONDUKTIVITAS TERMAL 

 

Tabel 1D. Physical properties of metals and nonmetals (Hahn & Ozisik, 2002) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



LAMPIRAN E 

TABEL DATA CUTTING SPEED, FEEDING, DAN PUTARAN MESIN 

PADA PROSES PEMESINAN  

 

Tabel 1E. Kecepatan potong proses bubut rata dan proses bubut ulir  

 

Tabel 2E. Feeding mesin bubut berdasarkan bahan dan jenis pahat bubut 

 

 

 

 

 

 

 



Tabel 3E. Data Material, Kecepatan Potong, Sudut Mata Bor, dan  

Cairan Pendingin Proses Gurdi ((Widarto et al., 2008) 

 

Tabel 4E. Putaran (rpm) Mesin Bubut  

 



Tabel 5E. Gerak makan (feeding) pada mesin bubut 

 

 

Tabel 6E. Putaran (rpm) pada mesin gurdi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



LAMPIRAN F 

DATA PENGUJIAN HASIL INJEKSI PADA MESIN PLASTIC 

INJECTION MOLDING 

 

Tabel 1F. Data hasil pengujian injeksi 

 

No 

 

Suhu/Waktu 

 

Visual 

 

Keterangan 

1. 300oC/60 menit  

 

a) Warna: Putih dan 

terdapat noda 

kehitaman 

 

b) Hasil: Hasil 

permukaan cetakan 

kurang terisi penuh dan 

retak sebagian 

2. 250oC/30 menit  

 

a) Warna: Putih sedikit 

ada goresan hitam 

 

b) Hasil: Hasil cetakan 

kurang terisi penuh dan 

permukaan kurang rata 

3. 250oC/30 menit  

 

a) Warna: Putih lebih 

sedikit ada noda hitam. 

 

b) Hasil: cetakan sudah 

mulai terisi penuh dan 

permukaan kurang 

rata. 

4. 200oC/20 menit  a) Warna: Putih halus. 

 

b) Hasil cetakan terisi 

penuh, namun 



 

permukaan masih 

kurang rata 

 

Tabel 2F. Grafik pengujian hasil injeksi 
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LAMPIRAN G 

DOKUMENTASI PROSES PEMBUATAN MESIN PLASTIC INJECTION 

MOLDING 

 

          

```     

 



BIODATA PENULIS 

 

 

Nama   : Muhammad Athallah Shafa 

Tempat, tanggal lahir : Banyumas, 6 Februari 2003 

NIM   : 210203015 

Prodi   : D3 Teknik Mesin 

Jurusan  : Rekayasa Mesin Dan Industri Pertanian 

Alamat : Jln. Jend. Sudirman, No.90, Desa Sokaraja Kulon, 

Kecamatan Sokaraja, Kabupaten Banyumas, Jawa Tengah. 

No. HP  : 0885876444502 

E-mail   : athallahshafa7@gmail.com 

Hobi   : olahraga apa aja yang penting sehat 

Motto hidup  : yang penting hidup sama shalat lima waktu 
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1. SD Negeri 1 Sokaraja Kulon : Tahun 2007-2013 

2. SMP Negeri 1 Sokaraja : Tahun 2015-2018 
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