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ABSTRAK

Melinjo, juga dikenal sebagai Gnetum gnemon, adalah sebuah tumbuhan
yang berasal dari Asia tropik, Melanesia, dan Australia. Di indonesia melinjo
banyak dikonsumsi masyarakat dengan diolah menjadi makanan ringan yang di
kenal sebagai Emping melinjo. Pembuatan emping melinjo masih menggunakan
cara tradisional ditumbuk menggunakan palu besi, sehingga memerlukan waktu
yang lama dan tenaga yang banyak dalam pembuatannya. Tujuan dari tugas akhir
ini yaitu untuk merancang rangka dan sistem penumbuk pada mesin penumbuk
melinjo, dan melakukan proses produksi rangka dan sistem penumbuk pada mesin
penumbuk melinjo.

Metode penyelesaian yang digunakan sebagai acuan dalam melakukan
rancang bangun rangka dan sistem penumbuk pada mesin penumbuk melinjo
adalah metode perancangan James H. Earle. Aplikasi dari desain yang digunakan
yaitu solidworks 2019. Hasil dari metode perancangan yang digunakan yaitu berupa
gambar kerja dan SOP yang nantinya akan digunakan sebagai panduan dalam
melakukan proses produksi.

Hasil dari perancangan dan produksi mesin penumbuk melinjo yaitu berupa
rangka yang dapat menopang seluruh komponen mesin dengan tegangan lentur
yang diterima profil 1 (¢ beban) 0,86 N/mm? < 41,96 N/mm? tegangan lentur yang
diijinkan (o ijin) yang berarti tegangan lentur masih aman. Pada profil 2 besar
tegangan lentur yang diterima (o beban) 1,83 N/mm? < 41,96 N/mm? tegangan
lentur yang diijinkan (o ijin) yang berarti tegangan lentur masih aman. Pada mesin
penumbuk melinjo terdapat sistem penumbuk yang memperoleh gaya pembebanan

sebesar 2,1 kg.m/s

Kata kunci : rangka & sistem penumbuk,mesin penumbuk melinjo,rancang bangun
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ABSTRACT

Melinjo, also known as Gnetum gnemon, is a plant originating from tropical
Asia, Melanesia, and Australia. In Indonesia, many people consume melinjo by
processing it into a snack known as Emping melinjo. Making melinjo chips still uses
traditional methods pounding using an iron hammer, so it requires a long time and
a lot of energy to make. The aim of this final project is to design the frame and
pounding system for the melinjo pounding machine, and carry out the production
process of the frame and pounding system for the melinjo pounding machine.

The solution method used as a reference in designing the frame and
pounding system for the melinjo pounding machine is the James H. Earle design
method. The design application used is Solidworks 2019. The results of the design
method used are in the form of working drawings and SOPs which will later be
used as a guide in carrying out the production process.

The result of the design and production of the melinjo pounding machine is
in the form of a frame that can support all machine components with the bending
stress accepted by profile 1 (o load) 0,86 N/mm? < 41,96 N/mm? allowable bending
stress (o permit) which is means the bending stress is still safe. In profile 2 the
amount of bending stress accepted (< load) is 1,83 N/mm? < 41,96 N/mm?allowable
bending stress (o permit) which means the bending stress is still safe. In the melinjo
pounding machine there is a pounding system that obtains a loading force of 2,1
kg.m/s

Key Words: frame & pounding system, melinjo pounding machine, design
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