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Nama    : Noval  Fathurahman 

Tempat, tanggal lahir : Cilcacap, 17 September 2002 

NPM   : 210203087 

Jurusan  : Teknik Mesin 

E-mail   :Bombiart356@gmail.com 

Alamat   : Jl. Dukuh RT002/ RW004, Maoslor, Kec. Maos,  

  Kab.Cilacap, Jawa Tengah 

Telephone/HP  : 087863981147 

Hobi   : Enduro and Adventure Trail 

Moto hidup  :   “ don’t belive anyone” 

 

Riwayat Pendidikan 

Jenjang Nama Institusi Jurusan Tahun 
SD SD Negeri 2  

Moaslor 
- 2008 – 2014 

SMP SMP Negeri 2 
Maoc 

- 2014 - 2017 

Boarding School Darussalam 
Gontor 6 

- 2017-2018 

SMA SMA Negeri 1 
Maos  

MIPA 2018-2020 

Perguruan Tinggi Politeknik Negeri 
Cilacap 

Teknik Mesin 2021 
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Tabel 3A. Faktor koreksi (Sularso & Suga, 2004) 

 

 

 

Gambar 3B. Diagram pemilihan sabuk-V(Sularso & Suga, 2004) 



Tabel 3C. Diameter minimal puli yang diijinkan dan dianjurkan (mm) (Sularso & 

Suga, 2004) 

 

Tabel 3D. Panjang sabuk-V standar (Sularso & Suga, 2004) 

 



Tabel 3E. Faktor koreksi 𝐾  (Sularso & Suga, 2004) 

 

Tabel 3F. Kapasitas daya yang ditransmisikan untuk sabuk tunggal (Sularso & 

Suga, 2004) 
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Tabel 4A. Kecepatan potong untuk proses frais untuk pasangan benda kerja dan 

pisau HSS  (Widarto dkk, 2008) 

 
Tabel 4B. Putaran mesin 

 
Tabel 4C. Tebal beram per gigi untuk beberapa tipe pisau frais dan benda kerja 

yang dikerjakan (inchi) (Widarto dkk, 2008) 

 



Tabel 4D. Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan 

pendingin proses gurdi (cutting speed)  (Widarto dkk, 2008) 

 



Tabel 4E. Putaran mata bor dan gerak makan pada beberapa jenis bahan (Widarto 

dkk, 2008) 
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Gambar 5A. Proses pemotongan 

 

Gambar 5B. Proses gurdi 

 

Gambar 5C. Proses pengelasan 



 

Gambar 5D. Proses pengerindaan 

 

Gambar 5E. Proses pengecatan 

 


