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ABSTRAK

Sekam padi merupakan limbah hasil dari proses pengolahan padi. Sekam padi
sering kali dijadikan bahan bakar untuk mengeraskan batu bata, dibuang dan tidak
dimanfaatkan secara optimal. Hal ini dapat menimbulkan pencemaran lingkungan.
Tujuan dari perancangan mesin penggiling sekam padi ini untuk memanfaatkan
limbah sekam padi menjadi sebuah dedak yang dirancang berdasarkan metode
perancangan VDI 2222

Perancangan mesin penggiling sekam padi menggunakan metode
perancangan VDI 2222, yang merupakan standar desain untuk sistem dan
komponen industri. Metode perancangan VDI 2222 memastikan bahwa mesin yang
dirancang aman dan mudah dioprasikan. Metode perancangan VDI 2222 meliputi
merencana, mengkonsep, merancang, dan penyelesaian. Mesin pembuat dedak ini
adalah mesin yang terdiri dari alat penghancur (hammer mill), hopper, housing, dan
blower. Mesin pembuat dedak ini memiliki dimensi panjang 990 mm x lebar 325
mm X tinggi 1250 mm.

Hasil dari perancangan mesin penggiling sekam padi berupa pemilihan
bahan sebagai rangka mesin menggunakan mild steel, untuk menggerakan daya
menggunakan penggerak motor bakar bensin , dan transmisi V-belt serta jenis
penggiling berupa hammer mill.

Kata kunci : sekam padi, , hammer mill, blower, motor bakar bensin, V-belt, mild
steel
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ABSTRACT

Rice husk is a waste resulting from the processing of rice.Rice husk is often
used as fuel to harden bricks,discarded and not optimally utilised. This can cause
environmental pollution.environment. The purpose of designingthis rice husk
grinding machine is to utilise rice husk waste into bran which is designed based on
the VDI design method.rice husk waste into a bran designed based on the VDI
design method2222

The design of the rice husk grinding machine uses the VDI 2222 design
method, which is a design standard for industrial systems and components. The VDI
2222 design method ensures that the designed machine is safe and easy to operate.
The VDI 2222 design method includes planning, conceptualising, designing, and
finalising.completion. This bran making machine is a machine consisting of a
hammer mill, a hopper, a housing, and a crusher.(hammer mill), hopper, housing,
and blower. This bran making machine has dimensions of length 990 mm long x 325
mm wide x 1250 mm high.

The results of the design of the rice husk grinding machine in the form of
material selection as a machine frame using mild steel, to drive power using a
petrol motor, and a V-b transmission. petrol motor, and V-belt transmission and
type of grinder in the form of a hammer mill.

Word
keywords: rice husk, hammer mill, blower, petrol motor, V-belt transmission and
hammer mill.petrol motor, V-belt, mild steel
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F = gaya (N)

m = massa (kg)

g = gravitasi (10 m/s?)

M = momen (Nmm)

d = panjang dari titik ke titik (mm)
obeban = Tegangan lentur beban (N/mm?)
Mpaks = Momen lentur maksimal (N.mm)
I = Momen inersia (mm®*)

C = Jarak sumbu netral (mm)

Theban = Tegangan geser beban (N/mm?)

aVmaks = Gaya vertikal maksimal (N)
A = Luas penampang (mm?)

Omax = Tegangan Maksimum Von Misses (N/mm?)

Sy = yield strength (N/mm?)
Oijin = Tegangan lentur yang dijinkan (N/mm?)
c = Tegangan luluh (N/mm?)
sf = Faktor keamanan beban yang diijinkan
Tjjin = Tegangan geser yang dijinkan (N/mm?)
sfi = Faktor keamanan menurut harga bahan
sf2 = Faktor keamanan menurut beban yang dikenakan
Py = Daya rencana (kW)
fe = Faktor koreksi

= Daya nominal (kW)

= Torsi (kg.mm)
n = Putaran (rpm)
i = Velocity Ratio
nj = Putaran poros pertama (rpm)
n2 = Putaran poros kedua (rpm)
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Dy = Diameter puli yang digerakan (mm)

dp = Diameter puli penggerak (mm)
v = Kecepatan keliling (m/s)
P, = Daya yang ditransmisikan oleh satu sabuk tinggal (kW)
Kg = Faktor koreksi sabuk
N = Jumlah sabuk
L = Panjang sabuk (mm)
C = Jarak sumbu poros (mm)
b = Panjang sabuk V standar
F = Gaya Tarik efektif (kgf)
0 = Sudut kontak
Ve = kecepatan pemotongan (m/menit)
d = diameter gurdi (mm)
n = putaran spindle (rpm)
f» = gerakan makan per mata potong (m/putaran)
vf = kecepatan pemakanan (mm/menit)
z = jumlah mata potong
= putaran spindle (rpm)

vjia I

= setengah diameter gurdi (mm)

1
tan k, = sudut mata potong utama atau > sudut mata potong

l; = panjang total pemakanan (mm)
L, = panjang awal pemakanan (mm)
Ly = panjang pemakanan (mm)

L, = panjang akhir pemakanan (mm)

te = panjang total pemakanan (mm)
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