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ABSTRAK

Peternak sapi di Desa Padangjaya, Kecamatan Majenang, Kabupaten
Cilacap dihadapkan pada sejumlah masalah, yaitu pakan ternak seperti rumput
gajah masih dicacah secara manual. Hal tersebut tentunya akan membutuhkan
banyak waktu dan tenaga. Tujuan dalam rancang bangun sistem transmisi mesin
pencacah dan penepung pakan ternak dengan penggerak motor bensin adalah untuk
merancang sistem transmisi, proses produksi sistem transmisi, merancang dan
membuat pisau pencacah.

Proses produksi yang dilakukan antara lain, proses pemotongan, proses
pembubutan, proses pengefraisan, proses pengelasan, proses gurdi, dan proses
perakitan. Dari proses perancangan sistem transmisi mesin pencacah dan penepung
bahan baku pakan ternak didapatkan sistem transmisi menggunakan puli dan sabuk
dengan ukuran diameter puli penggerak 3 inchi dan yang digerakan 6 inchi, sabuk
menggunakan tipe A51, diameter poros transmisi 1 inchi dengan bahan S45C. Pisau
pencacah yang digunakan berbahan baja high speed steel (HSS).

Tahapan proses produksi yang dilakukan yaitu identifikasi gambar, proses
pengukuran, proses machining, proses perakitan. Berdasarkan proses produksi yang
dilakukan maka dapat diketahui bahwa waktu pembuatan sistem transmisi mesin
pencacah dan penepung pakan ternak dengan penggerak motor bensin
membutuhkan waktu 29 hari. Setelah melakukan uji fungsi dan uji hasil, motoran
penggerak yang digunakan dapat berfungsi dengan baik dan mengeluarkan putaran
output sebesar 1000 rpm. Hasil dari pengujian tersebut adalah mesin pencacah dan
penepung pakan ternak dengan penggerak motor bensin mampu mencacah rumput
gajah dengan kapasitas 50 kg/jam.

Kata kunci : mesin pencacah dan penepung, proses produksi, sistem transmisi,
Pisau pencacah
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ABSTRACT

Cattle farmers in Padangjaya Village, Majenang Subdistrict, Cilacap
Regency are faced with a number of problems, namely that animal feed such as
elephant grass is still chopped manually. This will certainly require a lot of time
and energy. The purpose in the design of the transmission system of the fodder
chopping and pressing machine with a gasoline motor drive is to design the
transmission system, the process of transmission, and the quality of the fodder is to
design the transmission system, the production process of the transmission system,
design and make the chopping knife.

Production processes are carried out, among others, cutting process,
melting process, milling, welding, grinding process, and assembly process. From
the process of designing the transmission system of the machinery for grinding and
encircling of the feed feed raw materials, a system of transmission was obtained
using pools and belts with the diameter of the propulsion pools 3 inches and 6
inches, belt using type A51, transmission shaft diameter 1 inches with material
S45C. The knives used are made of high speed steel. (HSS).

The stages of the production process carried out are drawing identification,
measurement process, machining process, assembly process. Based on the
production process carried out, it can be seen that the time to manufacture the
transmission system of the animal feed chopper and flouring machine with a
gasoline motor drive takes 29 days. After conducting function tests and results tests,
the drive motor used can function properly and issue an output rotation of 1000
rpm. The result of the test is that the fodder chopper and penepung machine with a
gasoline motor drive is able to chop elephant grass with a capacity of 50 kg / hour

Keywords: chopping and flouring machine, production process, transmission
system, elephant grass
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Tabel Faktor koreksi daya yang akan ditransmisikan dan tabel
kekuatan tarik material

Tabel faktor-faktor V, X, dan Y bantalan dan tabel kapasitas nominal
dinamis spesifik bantalan

Tabel kekuatan tarik material pasak

Tabel data material dan cutting speed, spesifikasi kecepatan spindel
mesin gurdi

Tabel data material dan cutting speed, spesifikasi kecepatan spindle,
tabel feeding mesin bubut

Tabel data material dan cutting speed, spesifikasi kecepatan spindle,
tabel feeding mesin frais

Dokumentasi proses produksi

Detail drawing sistem transmisi mesin pencacah dan penepung

bahan baku pakan ternak dengan penggerak motor bensin
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

P : daya dalam HP (Horse Power)
: torsi (N.m)
Q : kecepatan sudut (rad/s)
d> : diameter puli yang digerakkan (mm)
L : panjang sabuk-V (mm)
C : jarak sumbu poros (mm)
\% : kecepatan sabuk (m/s)
nl : putaran input pada puli penggerak (rpm)
Pd : daya rencana (kW)
Fc : faktor koreksi
T : momen puntir rencana (kg.mm)

ob : kekuatan tarik (kg/mm?2)
Sf1  : faktor keamanan 6,0 untuk bahan S-C

Sf>  :konsentrasi tegangan 1,3 sampai 3,0

ds : diameter poros (mm)

K¢ : Faktor koreksi momen puntir

K : Faktor koreksi momen lentur

M : Momen lentur ekuivalen (kg.mm)

Fa. : Beban aksial/beban yang sejajar dengan sumbu poros (kg)

F: : Beban radial/beban yang tegak lurus dengan sumbu poros (kg)
Ja : faktor kecepatan

n : putaran (rpm)

Jn : faktor umur

: beban nominal dinamis spesifik (kg)

P : beban ekuivalen dinamis (kg)
L : umur bantalan (jam)

Te : waktu pemotongan (menit)

T : waktu rata-rata (menit)

I : jumlah benda (buah)
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: kecepatan potong (m/menit)

: diameter benda kerja

: putaran spindle (rpm)

: kecepataan makan (mm/menit)

: gerak makan (mm/putaran)

: panjang pemotongan (mm)

: panjang awal pemotongan benda kerja (mm)
: panjang pemotongan benda kerja (mm)

: panjang akhir pemotongan (mm)

: satuan irasional untuk lingkaran (3,14)
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