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ABSTRAK

Tujuan dalam rancang bangun rangka mesin pencacah dan penepung bahan
baku pakan ternak dengan penggerak motor bensin adalah untuk merancang dan
membuat rangka mesin, menghitung beban pada rangka mesin. Selain itu, tujuan
lainnya adalah untuk menjawab permasalahan salah satu peternak di Desa Padang
Jaya, Kecamatan Majenang, Kabupaten Cilacap.

Proses perancangan mesin pencacah dan penepung bahan baku pakan ternak
dengan penggerak motor bensin meliputi beberapa tahapan seperti identifikasi
masalah, ide awal, perbaikan ide, evaluasi rancangan, keputusan dan implementasi.
Proses produksi yang dilakukan antara lain, proses pemotongan, proses gurdi,
proses pengelasan dan proses perakitan. Bahan yang digunakan dalam proses
produksi rangka adalah besi siku ukuran 40 mm x 40 mm x 2 mm dan bahan yang
digunakan untuk pisau crusher adalah cast carbon steel

Tahapan proses produksi yang dilakukan yaitu identifikasi gambar, proses
pengukuran, proses pemotongan, proses pengelasan. Berdasarkan proses produksi
yang dilakukan maka dapat diketahui bahwa waktu pembuatan rangka mesin
pencacah dan penepung bahan-bahan pakan ternak dengan penggerak motor bensin
membutuhkan waktu 14 hari 7 jam. Setelah hasil dari perhitungan maka tegangan
lentur pada profil 1 adalah 4,17 N/mm? dan diperoleh hasil perhitungan dari gaya
reaksi Rva dan Ry profil 1 adalah 85,57 N dan 85,57 N.

Kata kunci: Pencacah rumput, Penepung, Bonggol Jagung, Rangka, Rancang

Bangun.

Vii



ABSTRACT

The aim in designing the frame of a machine for chopping and flouring
animal feed ingredients with a petrol motor drive is to design and build the machine
frame, calculate the load on the machine frame. Therefore, the other aim is to
answer the problem one of the farmer in Padang Jaya Village, Majenang Distric,
Cilacap City.

The process of designing a machine for chopping and flouring animal feed
ingredients with a petrol motor drive includes several stages such as problem
identification, initial ideas, idea refinement, design evaluation, decision and
implementation. The production processes carried out include the cutting process,
drilling process, welding process and assembly process. The material used in the
frame production process is angle iron measuring 40 mm x 40 mm x 2 mm and the
material used for the crusher blade is cast carbon steel

The stages of the production process carried out are image identification,
measurement process, cutting process, welding process. Based on the production
process carried out, it can be seen that the manufacturing time for the machine
frame for chopping and flouring animal feed ingredients with a petrol motor drive
takes 14 days and 7 hours. After the calculation results, the bending stress in profile
1 is 4.17 N/mm2 and the calculation results obtained from the RVA and RVB
reaction forces in profile 1 are 85.57 N and 85.57 N.

Keywords: grass chopper, corn cob flourer, frame, design and construction.
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