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LAMPIRAN 14 

BIODATA PENULIS 

 

 

Nama   : Angelia Kusuma Sejati 

Tempat,tanggal lahir : Cilacap,31 maret 2003 

NPM   : 210103004 

Prodi   : DIII-Teknik Mesin 

Jurusan    :Rekayasa Mesin Dan Industri Pertanian 

Alamat    : Jalan Teri RT 03/13 Cilacap Selatan 

Telepon/hp   : 082322867469 

e-mail    : Angeliasejati1@gmail.com 

Hobi   :memasak dan menyanyi 

Motto   : yang penting tidak menyusahkan orang lain. 

 

RIWAYAT PENDIDIKAN : 

1. Sd Negeri Sidakaya 02 Cilacap : 2009-2015 

2. Smp Negeri 8 Cilacap   : 2015-2018 

3. Smk Migas Muhammadiyah Cilacap : 2018-2021 
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