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ABSTRAK

Industri perusahaan merupakan salah satu perusahaan manufaktur yang
bergerak di bidang elektronika, memiliki peranan untuk merakit komponen-
komponen elektronik salah satunya pada komponen speaker. Heat shrink tube yang
berfungsi sebagai insulator kabel. Proses pemotongan heat shrink tube masih
dilakukan secara manual sehingga menghasilkan hasil potongan relatif tidak
konsisten dan memiliki waktu yang lama sehingga diperlukan mesin pemotong heat
shrink tube guna meningkatkan waktu proses pemotongan dan panjang yang lebih
konsisten.

Metode perancangan ini menggunakan pendekatan VDI 2222, berdasarkan
rancangan diperoleh desain rancangan dari mesin pemotong heat shrink tube. Selain
itu, elemen mesin yang dihitung meliputi poros, roda gigi, pully, sabuk gilir.

Hasil tugas akhir yang diperoleh ialah desain rancangan mesin pemotong
heat shrink tube dengan sistem transmisi pully dan sabuk gilir dengan tambahan
roda gigi. Sedangkan sistem pemotongannya menggunakan sistem pneumatik.
Roda gigi yang digunakan ialah roda gigi lurus dengan modul 1.5 dan diameter 30
mm serta dengan jumlah gigi 20. Pully yang digunakan adalah pully yaitu 16 mm
dan ukuran pully besar adalah 28 mm. Sabuk gilir yang digunakan dengan panjang
350 mm Poros yang digunakan adalah material alumunium dan memiliki diameter
minimal 3,2 mm dan yang digunakan adalah 10mm.

Kata kunci : desain, hearshrink tube, perhitungan, transmisi
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ABSTRACT

The company industry is one of the manufacturing companies which focus on
electronics, it has a role to assemble electronic components, one of them is the
speaker component. Heat shrink tube functions as a cable insulator. The process of
cutting the heat shrink tube is still done manually so that it produces relatively
inconsistent cut results and has a long time so that a heat shrink tube cutting
machine is needed to increase the cutting process time and a more consistent length.

This design method uses the VDI 2222 approach, based on the design of the
design of the heat shrink tube cutting machine. In addition, the calculated machine
elements include shafts, gears, pulleys, rotating belts.

The results of the final project obtained are the design of the heat shrink tube
cutting machine design with a pully transmission system and a rotating belt with
additional gears. While the cutting system uses a pneumatic system. The gears used
are straight gears with a module of 1.5 and a diameter of 30 mm and with a total
of 20 teeth. The pully used is 16 mm of pully and the size of the large pully is 28
mm. The rotating belt used with a length of 350 mm The shaft used is aluminum
material and has a minimum diameter of 3.2 mm and the one used is 10mm.

Keywords: design, hearshrink tube, calculation, transmission
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

Pdes = daya rancangan

P =daya

D = diameter benda

Vr = rasio kecepatan

M = modul

C =jarak antar sumbu

W =gaya yang di transmisikan
V = kecepatan

m = nilai konstanta

F = lebar muka nominal

N = putaran

v = kecepatan linier

Hd= daya rancangan

ou = ultimate tensile strength
Te = torsi ekuivalen

Me = momen ekuivalen

z, = jumlah gigi pada puli terkecil
z, = jumlah gigi pada puli besar

n, = putaran pada puli kecil
P, = daya rencana

P =daya

K, = faktor layanan

K, = faktor koreksi

K, = faktor rasio kecepatan

K; = faktor idler

P4 = daya rancangan

P, = daya transmisi

T; = desain torsi

t, = torsi transmisi

n = putaran puli kecil

L,, =panjang jarak antar sabuk
D,, = diameter jarak puli besar
d,, =diameter jarak puli kecil
C = jarak pusat sementara

Z,, = lebar sabuk sementara
Pps = kecepatan pulsa masuk
Np = perencanaan kecepatan

(kw)
(kw)
(mm)

(mm)
(mm)

(N)
(Rad/detik)
(3.17 atau Z)
(mm)
(rpm)
(ft/menit)
(HP)
(mpa)

(n. M)
(n.m)
(mm)
(mm)
(rpm)

(kW)

(kw)

(kw)

(kW)

(N.m)

(N.m)
(Rpm)
(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)
(pulsa/detik )
(pulsa/rotasi)
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