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Nama

Tempat, tanggal lahir : Cilacap, 13 Desember 2002

LAMPIRAN 1
BIODATA PENULIS

: Riki Setiawan

NIM 210203091
Jurusan : Teknik Mesin
E-mail : setiawanrikil31203@gmail.com
Alamat : JI. Lapang RT 001/RW 012, Penggalang, Kec. Adipala,
Kab. Cilacap, Jawa Tengah.
Telephone/HP : 085774927434
Hobi : Futsal
Motto hidup : "You are what you think"”
Riawayat Pendidikan
Jenjang Nama Institusi Jurusan Tahun
SD SD Negeri 5 Penggalang - 2009-2015
SMP SMP Negeri 2 Kroya - 2015-2018
SMK SMK Negeri 1 Binangun | Teknik Pemesinan 2018-2021
Perguruan Politeknik Negeri Teknik Mesin 2021-2024
tinggi Cilacap
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1 MESIN PENCACAH PLASTIK LIHAT DETAIL DIBUAT
ML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 | 120 [ 400 [ 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<| s 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 _@%
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
DIPERIKSA AKHLIS
MESIN PENCACAH PLASTIK SKALA
1:20 DISAHKAN RADHI
NO GAMBAR:
ﬁ FORMAT
POLITEKNIK NEGERI CILACAP
A4 01/TM/PNC




2 | PALANG RANGKA UTAMA L565 BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT L565 1
2 | PALANG RANGKA UTAMA L420 BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT L420 2
4 | PALANG RANGKA UTAMA L340 BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT L340 3
2 | PALANG RANGKA UTAMA L485 BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT L485 4
4 TIANG RANGKA UTAMA L600 BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT L600 5
2 PALANG DR AN s TEM BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT 1240 6
2 A A R KA TEM BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT 1220 7
4 TIANG DUDUKAN SSTEM BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT L10 8
2 | PALANG DUDUKAN REDUCER L285 |  BESI HoLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT 1285 9
2 | PALANG DUDUKAN MOTOR 1222 |  BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT 1222 10
1 | PALANG DUDUKAN MOTOR 1420 |  BEsI HoLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT L420 1
2 | PENYANGGA BUDUKAN MOTOR BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT L240 12
IML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO.ID | NO
=T o 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<] 6 | 30 | 120 | 200 [1000 [ 2000
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
RANGKA MESIN PENCACAH SKALA | DIPERIKSA AKHLIS
PLASTIK 110 M caHkaN RADHI
FORMAT |NO GAMBAR
ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad 02/TM/PNC




1 RANGKA UTAMA BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT R1 1
1 DUDUKAN SISTEM PENCACAH BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT R2 2
1 DUDUKAN REDUCER BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT R3 3
1 DUDUKAN MOTOR BESI HOLLOW LIHAT DETAIL DIBUAT R4 4
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO.ID NO
> 0 6 30 120 400 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 | 1000 | 2000
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
RANGKA MESIN PENCACAH SKALA | DIPERIKSA AKHLIS
1:10
PL ASTIK DISAHKAN RADHI

‘ ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT| NO GAMBAR

A4 03/TM/PNC




2 PALANG RANGKA UTAMA L565 HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L565 1
2 PALANG RANGKA UTAMA L420 HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L420 2
2 PALANG RANGKA UTAMA L320 HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L320 3
2 PALANG RANGKA UTAMA L485 HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L485 4
4 TIANG RANGKA UTAMA L4600 HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L600 5
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID NO
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SKALA | DIPERIKSA AKHLIS

SUB ASSEMBLY RANGKA UTAMA

1:10
DISAHKAN

RADHI

‘ ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT [ NO GAMBAR
A4 04/TM/PNC
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2 PALANG RANGKA UTAMA HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L565
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 400 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 1000 2000 %
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 0.5 +0.8 +1.2

PALANG RANGKA UTAMA L565

DIGAMBAR | 04/06/24

RIKI

SKALA | DIPERIKSA

AKHLIS

1:5
DISAHKAN

RADHI

‘ ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT | NO GAMBAR

A4 05/TM/PNC
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B 420 - _140]
PALANG RANGKA UTAMA HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L420
NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
6 30 | 120 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
30 | 120 | 400 2000 g
+0.2 +0.3 +0.5 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SKALA | DIPERIKSA AKHLIS
PALANG RANGKA UTAMA L420 1:5
DISAHKAN RADHI

‘ ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT | NO GAMBAR

A4

06/TM/PNC
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2 PALANG RANGKA UTAMA HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1340
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 400 1000 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 1000 2000
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
PALANG RANGKA UTAMA L340 G | DIPERIKSA AKILIS
1 :5 DISAHKAN RADHI

‘ ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT | NO GAMBAR

A4 07/TM/PNC
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2 PALANG RANGKA UTAMA HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1485
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 400 1000 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 1000 2000
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
PALANG RANGKA UTAMA L1485 T e AKHLIS
1:5
DISAHKAN RADHI
FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad 08/TM/PNC
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4 PALANG RANGKA UTAMA HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L600
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 400 1000 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 1000 2000
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
TIANG RANGKA UTAMA L600 T e AKHLIS
1 :5 DISAHKAN RADHI

‘ ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT |NO GAMBAR

A4 09/TM/PNC




2 A A O KA e TEM HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1220 1
2 A A AR KA s TEM HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1240 2
4 TIANG DUDUKAN SSTEM HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L10 3
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID NO
=T o 6 | 30 | 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<] 6 | 30 | 120 | 200 [1000 [ 2000
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SUB ASSEMBLY DUDUKAN SKALA | DIPERIKSA AKHLIS
SISTEM PENCACAH 15 Mosama RADHI
FORMAT | NO GAMBAR
#7\ POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad 10/ TM/PNC
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2 DUDUKAN SISTEM PENCACAH HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L220
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 400 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 | 1000 | 2000 _@ %
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SKALA
PALANG DUDUKAN SISTEM 1:2 DIPERIKSA AKHLIS
DISAHKAN RADHI
PENCACAH L220
FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad 11/TM/PNC
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2 PALANG DUDUKAN PENCACAH HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L1240
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 400 1000 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 1000 2000 @ %
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SKALA
PALANG DUDUKAN SISTEM 12 DIPERTKSA AKHLIS
* DISAHKAN RADHI
PENCACAH L240
FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad 12/TM/PNC
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4 DUDUKAN SISTEM PENCACAH HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L10
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 400 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 | 1000 | 2000
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
TIANG DUDUKAN SISTEM SKALA | DIPERIKSA AKHLIS
PENC AC AH Ll O 1:1 DISAHKAN RADHI

‘ ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT | NO GAMBAR

A4 13/TM/PNC




2 | PALANG DUDUKAN REDUCER L285 HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1285 1
1 PALANG DUDUKAN REDUCER L340 HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L340 2
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID NO
> 0 6 30 120 400 1000 PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 1000 2000
TOL| +0.1 +02 | +03 | 0.5 +0.8 1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SUB ASSEMBLY DUDUKAN g [emor s
RED UCER 1:5 DISAHKAN RADHI
FORMAT | NO GAMBAR
ﬁ POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad 14/TM/PNC
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2 DUDUKAN REDUCER HOLLOW 40X40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1285
ML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 6 30 | 120 [ 400 [ 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 _@%
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SKALA | DIPERIKSA AKHLIS
PALANG DUDUKAN REDUCER 1:5
DISAHKAN RADHI
L28&85
FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad 15/TM/PNC
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1 PALANG RANGKA UTAMA HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L340
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 400 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 | 1000 | 2000
TOL| +0.1 | +02 | +03 | 0.5 | £0.8 | +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
PALANG DUDUKAN SKALA DIPERIKSA AKHLIS
REDUCER 1340 1:5
DISAHKAN RADHI
FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 16/ TM/PNC
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TOP VIEW
SKALA 1:10
2 | PALANG DUDUKAN MOTOR 1222 | HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1222 1
1 | PALANG DUDUKAN MOTOR L340 | HOLLOW40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L340 2
g | PENYANGGA ?gE)UKAN MOTOR | yorrow40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1240 3
1 | PALANG DUDUKAN MOTOR 1420 | HOLLOW40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L420 4
IML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO.ID | NO
=1 o 6 30 ] 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<| s 30 | 120 | 400 [ 1000 | 2000
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SUB ASSEMBLY DUDUKAN MOTOR D AKHLIS
1:5
DISAHKAN RADHI
FORMAT |NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP Ad 17/ TM/PNC
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2 PALANG DUDUKAN MOTOR HOLLOW 40X40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1222
ML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 | 120 [ 400 [ 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<| s 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 _@ g
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SKALA | DIPERIKSA AKHLIS
PALANG DUDUKAN MOTOR L222 1:2
DISAHKAN RADHI

‘ ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT | NO GAMBAR

A4 18/TM/PNC
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1 PALANG RANGKA UTAMA HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT L340
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 400 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 400 | 1000 | 2000
TOL| +0.1 | +02 | +03 | 0.5 | £0.8 | +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
PALANG DUDUKAN SKALA DIPERIKSA AKHLIS
MOTOR L340 1:5
DISAHKAN RADHI
FORMAT | NO GAMBAR
POLITEKNIK NEGERI CILACAP A4 19/ TM/PNC
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2 PALANG RANGKA UTAMA HOLLOW 40 x 40 LIHAT DETAIL DIBUAT 1240
ML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 | 120 [ 400 [ 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
<| s 30 | 120 | 400 | 1000 | 2000 _@%
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SKALA | DIPERIKSA AKHLIS
PENYANGGA DUDUKAN MOTOR L240 1:2
DISAHKAN RADHI

! ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

FORMAT | NO GAMBAR
A4 20/

TM/PNC
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1 PALANG RANGKA UTAMA BESI HOLLOW 40X40 LIHAT DETAIL DIBUAT L420
JML NAMA BAGIAN BAHAN UKURAN JADI KETERANGAN NO. ID
> 0 6 30 120 | 400 | 1000 | PEKERJAAN LANJUT NO. ORDER PROYEKSI
< 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 g
TOL| +0.1 +0.2 +0.3 +0.5 +0.8 +1.2
DIGAMBAR | 04/06/24 RIKI
SKALA | DIPERIKSA AKHLIS

PALANG DUDUKAN MOTOR L420

1:5

DISAHKAN

RADHI

‘ ‘ POLITEKNIK NEGERI CILACAP

A4

FORMAT | NO GAMBAR

21/TM/PNC




LAMPIRAN 3
DATA PERHITUNGAN TRANSMISI



LAMPIRAN 3

DATA PERHITUNGAN TRANSMISI

Tabel 3A. Faktor koreksi (Sularso & Suga, 2004)

Mesin yang digerakkan P
Momen puntir puncak | Momen puntir puncak >
200% 200%
Motor arus bolak-balik Motor arus bolak-balik
(momen normal. sangkar (moment tingg. fasa
bajing, sinkron). motor tunggal. lilitan ser1), motor
arus searah (lilitan shunt) searah (lilitan kompon,
lilitan sert), mesin torak,
kopling tak tetap
Jumlah jam kenja tiap hann | Jumlah jam kerja tiap han
3-5 8-10 | 1624 3-5 8-10 16-24
jam jam jam jam jam jam
o Pengaduk zat cau. kipas
8 B = blows (g 73 1.0 1.1 12 12 13 14
T e N
konveyor tugas nngan.
= | Konveyor sabuk (pasir, batu
%}2 bara). pengaduk. kipas angin ]
sg (lebihdan7,5kW),lpesm 1.2 1.3 14 14 15 1.6
>.8 torak, peluncur, mesin
perkakas, mesin
Konveyor (ember. sekrup).
_-g 5 & pompa torak, kompresor,
3 § pilingan palu. pengocok. 13 14 | 15 16 | 17 1.8
> roots-blower, mesin tekstil,
mesin kayu
% P::lghmcur.gilingmb(:’la
] atau batang. pengangka < y
5§ o ik Gl 5 1.6 1,7 18 1.9 20
o kalender)
==
- |
g ‘,--J- - — -
= ,“
E 2
=
a2 =111
g B
8 8vi B
&
[ %00 1000

Daya rencana (kW)

Gambar 3B. Diagram pemilihan sabuk-V(Sularso & Suga, 2004)




Tabel 3C. Diameter minimal puli yang diijinkan dan dianjurkan (mm) (Sularso &

Suga, 2004)

Penampang A B C D E

Diameter min. yang

diizinkan 65 115 175 300 450

e 95 | 145 | 225 | 350 | 550

dianjurkan
Tipe sabuk sempit v 5V 8V
Diameter minimum 67 180 315

Diameter minimum

yang dianjurkan 1% 24 360

Tabel 3D. Panjang sabuk-V standar (Sularso & Suga, 2004)

Nomor Nomor Nomor Nomor
nominal nominal nominal nominal
(inch) [ (mm) | (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) | (mm)
10 254 45 1143 80 2032 115 2921
11 279 46 1168 81 2057 116 2946
12 305 47 1194 82 2083 17 2972
13 330 48 1219 83 2108 118 2997
14 356 49 1245 84 2134 119 3023
15 381 50 1270 85 2159 120 3048
16 406 51 1295 86 2184 121 3073
17 432 52 1321 87 2210 122 3099
18 457 53 1346 88 2235 123 3124
19 483 54 1372 89 2261 124 3150
20 508 55 1397 90 2286 125 3175
21 533 56 1422 91 2311 126 3200
2 559 57 1448 92 2337 127 3226
23 584 58 1473 93 2362 128 3251
24 610 59 1499 94 2388 129 3277
25 635 60 1524 95 2413 130 3302
26 660 61 1549 96 2438 131 3327
27 686 62 1575 97 2464 132 3353
28 71 63 1600 98 2489 133 3378
29 737 64 1626 99 2515 134 3404
30 762 65 1651 100 - 2540 135 3429
31 787 66 1676 101 2565 136 | 3454
32 813 67 1702 102 2591 137 3480
33 838 68 1727 103 2616 138 3505
34 864 69 1753 104 2642 139 3531
35 889 70 1778 105 2667 140 3556
36 914 71 1803 106 2692 141 3581
37 940 72 1829 107 2718 142 3607
39 965 73 1854 108 2743 143 3632
39 991 74 1880 109 2769 144 3658
40 1016 75 1905 110 2794 145 3683
41 1041 76 1930 11 2819 146 3708
42 1067 77 1956 112 2845 147 3734
43 1092 78 1981 113 2870 148 3759
44 1118 79 2007 114 2896 149 3785




Tabel 3E. Faktor koreksi Ky (Sularso & Suga, 2004)

D, -d, Sudut Kontak puli kecil 8(") Faktor Koreksi K,
C
0.00 180 1,00
0.10 174 0.99
0.20 169 0.97
0.30 163 0.96
0.40 157 0.94
0.50 151 093
0.60 145 0.91
0.70 139 0.89
0.80 133 0.87
0.90 127 0.85
1.00 120 0.82
1.10 113 0.80
1.20 106 0.77
1.30 99 0.73
1.40 91 0.70
1.50 83 0.65




LAMPIRAN 4
DATA PERHITUNGAN PROSES GURDI



Tabel 4A. Kecepatan potong untuk proses frais untuk pasangan benda kerja dan

pisau HSS (Widarto dkk, 2008)

CUTTING SPEED (sfpm) »
MATERIAL PLAIN MILLING CUTTERS END MILLING CUTTERS
Roughing Finishing Roughing Finishing
e 400 to 1,000 400 to 1.000 400 to 1,000 400 to 1,000
Brass. composition... 125 to 200 o0 ta 200 20 ta 150 90 to 150
Brass, yollow. . ......c.c00ua 150 to 200 100 1o 250 100 to 200 100 to 200
Bronze, phosphor and
MANQENGS® .. ... oonnnnnnn A0 to BO 25 to 100 30 to B8O 30 to BOD
Cast iron{hard)......cco000. 25 to 40 10 to 30 25 1o 40 20 to 45
Cast iron (soft and
Madium) .ccccssscaccnnccns 40 1o TS 25 1o 80 a5 to 65 20 to B8O
Monel metal .. .. 50 10 75 S0 1o TS 40 to 6O 40 to 80
Steel, hard,..... . 25 1o S50 25 to TO 25 to 50 25 to TO
Steel, soft. ... .. ..., B0 1o 120 45 o 110 50 to A5 45 to 100
Tabel 4B. Putaran mesin
B Lot
12 SPEEDS &

Tabel 4C. Tebal beram per gigi untuk beberapa tipe pisau frais dan benda kerja
yang dikerjakan (inchi) (Widarto dkk, 2008)

A N NG ALLOY
ALUMIMNUM BROMNZE CAST IROMN STEEL STEEL
TYPE OF CUTTER CAR CAR CAR AR (1]
HSS BIDE HSS5 BIDE HS 5 [il]=1 HE5 BIDE HES BIDE
FACE MILLS L F OO7 SO SOeCa A0 =t D03 LA LIS =50
L] B o T =] L] -] L1-3 =] il
o222 D20 D1 o1z DG 020 o2 =171 o0 o4
HELICAL MILLS el = SO ooa R e et K- e Fd O3 SO AOO3
tor e o T to 1o o [ L) [
(=21 . ] R=3T.3 K10 bl a8 E:2 E-1 OO 213 SOOT o2
SIDE CUTTING DA O0a Rase ] A3 o Ko ] OO JO03 Es =4 ] SO0
MILLS o i o to o (=] (=) [ 2= -]
o013 oz RLee - AOOT Lt ] ovz DoOT Keoe -] R s, R =t}
END MILLS oot | O03 stk ] o ] et ] DR SO .2 A ]
tor tor o ra T ten L to to 1o
A1 o10 T A E=ir ) K21 K= e SOOE e ADOT
FORM RELIEVED s OO A0 o0 2 02 D0 sl ] i sl ] Ea sl ]
CUTTERS to L1 [=3 o [ =) [ [ =% ey [ [
OOT 04 faet | 4
CIRCULAR SAWS mm -°!01
e
OIS Rs sk




Tabel 4D. Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan

pendingin proses gurdi (cutting speed) (Widarto dkk, 2008)

T SAIAdS DNLLLOD

Lag dapg1-01 dap (L - 09 ook - 00 TIO-05°16 P,
UNN0S J3)E 48 L] Ty 0f=5T SIG=€%L (5L apigde)) sumg
1 Mgnjos dapar-L dap 051 - 0k §1-T1 LEF- 99 sauriuepy ‘ang
10 Aqujog Sapg-9 dap gE1 - 811 065l STSH- LS Aty ‘ssapuimg ‘fang
10 2gnjos -8 dap g1l - 011 0f - 0f 0 rL - 51% dungpely 2 SEIUImE P
IEILLIES dapgr-g 2ap 0r1 - 0g1 0E- 0T SI6-01Y UL gF 0L DOE AoV 1S
() PE] JELIIIY dapzr-ol dap szl - g1l oL - 06 SE'IT- 56 AnpY g
n_.u PN ARG B3RN0 RS pri-L Bap Gl - 811 09 - 05 0E'81 - ST51 padiog paig
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Tabel 4E. Putaran mata bor dan gerak makan pada beberapa jenis bahan (Widarto
dkk, 2008)




LAMPIRAN 5
DOKUMENTASI PROSES PRODUKSI



Gambar 5C. Proses pengelasan



Gambar SF. Proses perakitan
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