
RANCANG BANGUN SISTEM TRANSMISI PENEKAN 

PADA MEKANISME PENDORONG MESIN PRES 

BAGLOG JAMUR 3 SILINDER 

 

Laporan Tugas Akhir 

Diploma III 

 

 

 

Diajukan oleh 

AZIS ADE YANUAR FRIANGGORO 

210203028 

 

 

PROGRAM STUDI DIPLOMA III TEKNIK MESIN 

JURUSAN REKAYASA MESIN DAN INDUSTRI PERTANIAN 

POLITEKNIK NEGERI CILACAP 

KEMENTRIAN PENDIDIKAN DAN KEBUDAYAAN, RISET, 

DAN TEKNOLOGI 

2024 

  



ii 
 

 



iii 
 

 

KATA PENGANTAR 

 

Segala puji bagi Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan karunia-

Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Tugas Akhir yang berjudul: 

“RANCANG BANGUN SISTEM TRANSMISI PENEKAN PADA 

MEKANISME PENDORONG MESIN PRES BAGLOG JAMUR 3 

SILINDER” 

Penyusunan Laporan Tugas Akhir ini merupakan sebagian syarat untuk 

memperoleh gelar Ahli Madya Teknik di Politeknik Negeri Cilacap. Segala aspek 

yang berkaitan dengan kegiatan dan penyusunan Laporan Tugas Akhir ini tidak 

terlepas dari bantuan dan dukungan berbagai pihak. Oleh karena itu, pada 

kesempatan ini penulis ingin menyampaikan ucapan terimakasih kepada: 

1. Allah SWT atas segala rahmat dan hidayah-Nya. 

2. Bapak Riyadi Purwanto, S.T.,M.Eng. selaku Direktur Politeknik Negeri 

Cilacap. 

3. Bapak Mohammad Nurhilal, S.T.,M.Pd.,M.T. selaku Ketua Jurusan Rekayasa 

Mesin dan Industri Pertanian Politeknik Negeri Cilacap. 

4. Bapak Nur Akhlis Sarihidaya Laksana, S.Pd.,M.T. selaku Koordinator Program 

Studi Diploma III Teknik Mesin. 

5. Bapak Ipung Kurniawan, S.T.,M.T. selaku Penguji I Tugas Akhir 

6. Bapak Dr. Eng Agus Santoso, S.T.,M.T. selaku Pembimbing I Tugas Akhir 

7. Bapak Joko Setia Pribadi, S.T.,M,Eng. selaku Penguji II Tugas Akhir  

8. Bapak Dian Prabowo, S.T.,M.T. selaku Pembimbing II Tugas Akhir 

9. Seluruh Dosen dan Teknisi Program Studi Diploma III Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Cilacap. 

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih banyak sekali kekurangan dan 

jauh dari kata sempurna. Oleh karena itu, saran dan kritik yang membangun sangat 

diharapkan oleh penulis bagi kemajuan dan perbaikan laporan ini. 

  



iv 
 

  



v 
 

  



vi 
 

HALAMAN PERSEMBAHAN 



vii 
 

ABSTRAK 
 

Media tanam jamur yang dikenal dengan istilah baglog, tersusun dari 

campuran serbuk kayu, bekatul, dan kapur. Produksi baglog di salah satu UMKM 

budidaya jamur tiram di Desa Prigi, Kecamatan Sigaluh, Kabupaten Banjarnegara 

masih menggunakan alat pres manual, sehingga perlu dibuatkan mesin pres baglog 

jamur 3 silinder. Pembuatan mesin ini membutuhkan sistem transmisi penekan 

untuk memudahkan dalam pengepresan dan penambahan mekanisme pendorong 

sebagai fitur tambahan pada meja putar. Tujuan dari pembuatan tugas akhir ini 

adalah membuat desain wujud sistem transmisi pada mesin pres baglog jamur 3 

silinder, menghitung komponen transmisi, membuat wujud fisik mesin pres baglog 

jamur, dan melakukan uji hasil dari mesin pres baglog jamur 3 silinder. 

Metode dalam penyelesaian tugas akhir ini menggunakan metode 

pendekatan James H. Earlee yang dimulai dengan mengidentifikasi masalah yang 

ada disekitar. Melakukan studi literatur dan studi lapangan, pembuatan ide awal, 

perbaikan ide, dan dilanjutkan tahap implementasi. Proses pembuatan komponen 

transmisi menggunakan mesin konvensional. 

Hasil dari perancangan mesin pres baglog jamur 3 silinder dibuat dengan 

software solidworks 2019. Pada bagian transmisi motor yang digunakan motor dc 

power window 12v dengan daya 28,26 watt. Rantai nomor 40 dengan 100 mata 

rantai. Diameter sproket kecil 41,10 mm dengan 10 gigi, diameter sproket besar 

121,1 mm dengan 30 gigi. Diameter piringan engkol yang digunakan adalah 300 

mm. Diameter poros yang digunakan adalah 25 mm dengan umur bantalan yang 

digunakan adalah 33 tahun. Estimasi waktu produksi keseluruhan adalah 25 hari 10 

jam. Proses pembuatan wujud fisik sistem transmisi dibuat menggunakan mesin 

konvensional yaitu mesin bubut, mesin gurdi, mesin gergaji pita, dan proses 

assembly menggunakan las SMAW dan mur-baut. Berdasarkan hasil pengujian 

mesin didapat hasil dari pengepresan pada kedalaman 200 mm volume yang didapat 

adalah 1.614,7 cm3 dan kepadataan yang didapat adalah 0,55 kg/cm3. Pada 

kedalaman 150 mm volume yang didapat adalah 1.899,7 cm3 dan kepadataan yang 

didapat adalah 0,47 kg/cm3 
 

Kata kunci : Baglog, Mesin Pres,Transmisi, Penekan, power window 
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ABSTRACT 
 

Mushroom growing media is known as baglog which is composed of a 

mixture of sawdust, rice bran, and lime. Baglog production in Prigi village, 

Banjarnegara still uses a manual press, so a 3-cylinder mushroom baglog press 

machine was made. Making this machine requires a pressing transmission system 

to facilitate pressing and the addition of a pusher mechanism as an additional 

feature on the turntable. The aim of this final assignment is to create a design for 

the transmission system on a 3-cylinder mushroom baglog press machine, calculate 

the transmission components, create the physical form of a mushroom baglog press 

machine, and test the results of a 3-cylinder mushroom baglog press machine. 

The method in completion of the final task using the James H. Earlee 

approach method that begins with identifying the surrounding problem. Do 

literature and field studies, idea making, idea improvement, and continue 

implementation stage. The process for producing component transmissions using 

conventional machines. 

The result of a mushroom 3 cylinder press design used solidworks software 

2019. On the transmission of a motor used by the dc power window with power to 

28.26 watts. Chain number 40 with 100 links. The small sproket diameter is 41.10 

mm with 10 teeth, the large sproket diameter is 121.1 mm with 30 teeth. The 

diameter of the crank dial used is 300 mm. The diameter of the shaft used was 25 

mm with the bearing age used was 33 years. The estimated total production time is 

25 days and 10 hours. The process of making the physical form of the transmission 

system is made using conventional machines, namely lathes, milling machines, 

band saws and for the assembly part using SMAW welding and bolt nuts. According 

to the results of the testing machine, the result of reduction of the volume at a depth 

of  200 mm was 1.614,7 cm3 and the equalization of the target was 0,55 kg/cm3. At 

a depth of 150 mm the volume obtained is 1.899,7 cm3 and the equalization of the 

target is 0,47 kg/cm3. 

 

Keywords : Baglog, Press Machine, Transmission, Suppressors, power window 
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