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ABSTRAK 

 

Pembangkit listrik tenaga pikohidro (PLTPH) merupakan pembangkit 

listrik tenaga dengan daya output maksimal 5 kW. Secara teknis, PLTPH memiliki 

3 komponen utama yaitu air (sumber air), turbin, dan generator. Tujuan dari tugas 

akhir ini adalah membuat dan menguji purwarupa pembangkit listrik tenaga 

pikohidro berbasis turbin kaplan. 

Pada produksi purwarupa PLTPH ini dilakukan pembuatan komponen 

berdasarkan desain yang sudah ditentukan untuk mendapatkan total waktu produksi 

yang dilakukan. Pada pengujian purwarupa PLTPH, pengambilan data dilakukan 

sebanyak 5 kali pada 3 variasi debit masing-masing selama 30 detik. Selanjutnya 

data diolah secara statistik sederhana untuk mendapatkan hasil berupa daya output 

turbin. 
Lamanya waktu yang diperlukan dalam proses produksi purwarupa 

pembangkit lisrik tenaga pikohidro berbasis turbin kaplan adalah 22 hari. Output 

terbesar dari hasil pengujian yaitu tegangan sebesar 2,51 Volt dan kuat arus 1,18 mA, 

sehingga menghasilkan daya 0,003 Watt pada debit air 55 lpm. 

 

Kata kunci: PLTPH, Produksi, Pengujian, Variasi debit 
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ABSTRACT 

 

A pico-hydro power plant (PLTPH) is a hydroelectric power plant with 

maximum power output of 5 kW. Technically, PLTPH has 3 main components, 

namely water (water source), turbine, and generator. The purpose of this final 

project is to create and test a prototype of a Kaplan turbine-based pico-hydro 

power plant. 

In the production of this PLTPH prototype, components are made based on 

a predetermined design to get the total production time carried out. In testing the 

PLTPH prototype, data collection was carried out 5 times at 3 variations of water 

flow rate for 30 seconds each. Furthermore, the data is processed in simple 

statistics to get results in the form of turbine output power. 
The length of time required in the production process of the Kaplan turbine-

based pico-hydro power plant prototype is 22 days. The maximum output of the test 
results is were voltage of 2.51 Volts and current of 1.18 mA, thus the power output 

calculated was 0.003 Watts at water flow rate of 55 lpm. 
 

Keywords: PLTPH, Production, Testing, Discharge variations  
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