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ABSTRAK

Mesin pemotongan adonan kerupuk tengiri proses pembuatan mesin
dilakukan menggunakan beberapa tahapan proses. Tahapan tersebut terdiri dari
proses pemotongan, proses pengelasan, proses bubut, proses gurdi/bor, proses
perakitan dan proses finshing.Tujuan dari tugas akhir ini adalah untuk membuat
langkah kerja, menghitung estimasi biaya dan waktu proses produksi dan
pengujian pada hasil pemotongan.

Metode yang digunakan pada pembuatan mesin ini yaitu mengidentifikasi
gambar, membuat langkah kerja/SOP, menghitung estimasi waktu dan estimasi
biaya, proses produksi dan pengujian mesin. Pengujian mesin ini ada 2 yaitu uji
fungsi mesin dan uji hasil pemotongan adonan.

Total waktu dan biaya proses produksi mesin pemotong adonan kerupuk
tengiri ini adalah 4 hari dan Rp. 3.326.000. material yang digunakan pada mesin
ini yaitu besi siku 40x40x3 mm, plat stainless dengan tebal 0,8 mm dan 1 mm,
plat galvanis dengan tebal 0,8 mm. Hasil uji pemotongan adonan yang dihasilkan
dari ketebalan 13,5-17,7 mm, dengan nilai yang sering muncul pada ketebalan
15,3 mm dan rata-rata ketebalan 15 mm. Hasil potongan adonan yang seragam
mencapai 80%.

Kata kunci: kerupuk tengiri, proses produksi, pemotong adonan
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ABSTRACT

The tengiri cracker dough cutting machine is made using several stages of
the process. The stages consist of cutting process, welding process, lathe process,
gurdi /bor process, assembly process and finshing process. The purpose of this
final project is to make work steps, calculate cost estimates and production
process time and testing on the cutting results.

The methods used in making this machine are identifying drawings,
making work steps / SOPs, calculating time estimates and cost estimates,
production processes and machine testing. There are 2 tests of this machine,
namely the machine function test and the dough cutting test.

The total time and cost of the production process of this tengiri cracker
dough cutting machine is 4 days and Rp. 3,326,000. the materials used in this
machine are 40x40x3 mm angle iron, stainless plate with a thickness of 0.8 mm
and 1 mm, galvanized plate with a thickness of 0.8 mm. The results of the dough
cutting test produced from a thickness of 13.5-17.7 mm, with a value that often
appears at a thickness of 15.3 mm and an average thickness of 15 mm. Uniform
dough cutting results reached 80%.

Keywords: Tengiri crackers, production process, dough cutter
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DAFTAR SIMBOL DAN SINGKATAN

D Diameter (mm)

T Nilai konstanta (3,14)

v . Kecepatan potong (m/menit)

N Putaran spindle (rpm)

f, . Gerak makan per mata potong (mm/menit)

Vs . Kecepatan makan (mm/min)

z :Jumlah gigi mata potong

te : Waktu pemotongan (menit)

Iy . Panjang pemesinan (mm)

Iy . Panjang langkah awal pemotongan (mm)

lw . Panjang pemotongan benda kerja (mm)

I . Panjang langkah akhir pemotongan (mm)

T : Waktu pemotongan (min)

A . Luas penampang

N . Jumlah percobaan

Te . waktu total pemotongan (min)

I . jumlah benda

Th . Tepi bawah dari kelas yang mengandung median
N . Banyaknya observasi

cfb . frekuensi kumulatif dari kelas dibawahnya.
fm . frekuensi dari kelas yang mengandung median.
[ . Interval kelas

X Nilai rata-rata sampel

z . Lambang penjumlahan semua gugus data pengamatan
n . Banyaknya sampel data

Fi.Mi : Nilai tengah dikalikan frekuensi observasi kelas ke-i
M. : Median
Mo : Modus
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