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1 Dudukan Motor Bensin 2 Mild steel Lihat detail R11 Dibuat
1 Dudukan Motor Bensin 1 Mild steel Lihat detail R10 Dibuat
4 Rangka Kaki Bawah  Mild steel Lihat detail R9 Dibuat

1 Plat Dudukan Motor 
Bensin Mild steel Lihat detail R8 Dibuat

2 Rangka Bawah Tengah 1 
dan 2 Mild steel Lihat detail R7 Dibuat

2 Rangka Bawah Kanan 
dan Kiri Mild steel  Lihat detail R6 Dibuat

2 Rangka Bawah Depan 
dan Belakang Mild steel Lihat detail R5 Dibuat

2 Rangka Atas Depan dan 
Belakang Mild steel Lihat detail R4 Dibuat

2 Rangka Tiang 2 dan 4 Mild steel Lihat detail R3 Dibuat
2 Rangka Tiang 1 dan 3 Mild steel Lihat detail R2 Dibuat

2 Rangka Atas Kiri dan 
Kanan Mild steel Lihat detail R1 Dibuat
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FAKTOR KOREKSI 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

Tabel safety factor menurut Joseph P Vidosic (1957) 

No. Safety factor Jenis bahan 

1. Sf = 1,25 – 1,5 

Untuk beban yang sesuai dengan penggunaan pada 

kondisi terkontrol dan tegangan yang bekerja dapat 

ditentukan dengan pasti 

2. Sf = 1,5 – 2,0 

Untuk bahan yang sudah diketahui dan pada kondisi 

lingkungan beban dan tegangan yang tetap dan dapat 

ditentukan dengan mudah 

3. Sf = 2,0 – 2,5 
Untuk beban yang beroperasi secara rata-rata dengan 

batasan beban yang diketahui 

4. Sf = 2,5 – 3,0 
Untuk bahan yang diketahui tanpa mengalami tes. 

Pada kondisi ini, beban dan tegangan rata-rata 

5. Sf = 3,0 – 4,5 

Untuk bahan yang sudah diketahui. Beban dan 

tegangan yang tidak pasti dan kondisi lingkungan yang 

juga tidak pasti 

6. Beban berulang Nomor 1 s/d 5 

7. Beban kejut Nomor 3-5/ 

8. Beban getas Nomor 2-5 dikalikan dengan 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

LAMPIRAN 3 

KECEPATAN POTONG, GERAK MAKAN, PROSES PEMESINAN DAN 

PUTARAN MESIN GURDI 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

DATA MATERIAL, KECEPATAN POTONG, SPESIFIKASI KECEPATAN 

PUTAR SPINDLE MESIN GURDI 

 

Gambar 3A data material dan kecepatan potong proses gurdi (Widarto, 2008) 

 

Gambar 3B Variasi kecepatan spindle mesin gurdi 

 

Gambar 3C Rumus empiris gerak makan gurdi (Widarto, 2008) 



 
 

 

LAMPIRAN 4 

KECEPATAN POTONG, GERAK MAKAN, PROSES PEMESINAN DAN 

PUTARAN MESIN BUBUT 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

DATA MATERIAL, KECEPATAN POTONG, SPESIFIKASI KECEPATAN 

PUTAR SPINDLE MESIN BUBUT 

  

Gambar 4A Data material dan kecepatan potong proses bubut 

  

Gambar 4B Variasi kecepatan spindle mesin bubut 

 

Gambar 4C Variasi feeding mesin bubut 

 



 
 

 

LAMPIRAN 5 

BILL OF MATERIAL 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

Tabel Bill Of Material 

No. 
Nama 

komponen 
Spesifikasi 

Harga per 

satuan 
Jumlah  

Harga 

komponen 

1. Besi siku 
Besi siku 

40×40×3 mm 
Rp. 100.000 2 Batang Rp. 200.000 

2. Besi UNP 
Besi UNP 

50×38×5 mm 
Rp. 15.000 5 Kg Rp. 75.000 

3. Plat eser 

1000×2000 

mm, tebal plat 

1,5 mm  

Rp. 300.000 Lembar Rp. 300.000 

4. Poros S45C 
Besi as S45C 

Ø25 mm 
Rp. 100.000 1 Meter Rp. 100.000 

5. Poros S45C 
Besi as S45C 

Ø14 mm 
Rp. 25.000 4 Buah Rp. 100.000 

6. 
Piringan 

hammer mill 
Plat 6 mm Rp. 26.000 3 Buah Rp. 78.000 

7. 
Palu hammer 

mill 

Plat strip 

30×9mm×6m 
Rp 220.000 1 Batang Rp 220.000 

8. 
Bushing 

hammer mill 

Besi pipa 

Ø20, tebal 3 

mm 

Rp. 25.000 1 Meter Rp. 25.000 

9. Saringan 
Saringan besi 

lubang 
Rp. 100.000 1 Buah Rp. 100.000 

10. Puli tipe A A1×3”×20mm Rp. 30.000 1 Buah Rp. 30.000 

11. Puli tipe A A1×6”×25mm Rp. 60.000 1 Buah Rp. 60.000 

12. V-belt tipe A A 43  Rp. 25.000 1 Buah Rp. 25.000 

13. Motor bensin  5,5 HP Rp. 750.000 1 Buah Rp. 750.000 

14. 
Block 

bearing Ø25 
UCP 205 Rp. 40.000 2 Buah Rp. 80.000 



 
 

 

      

No. 
Nama 

komponen 
Spesifikasi 

Harga per 

satuan 
Jumlah  

Harga 

komponen 

15. 
Block 

bearing Ø25 
UCFL 205 Rp. 45.000 1 Buah Rp. 45.000 

16. Elbow las Ø2 ½” Rp. 50.000 2 Buah Rp. 100.000 

17. 
Baut, mur 

dan ring 
M8 Rp. 2.000 24 Buah Rp. 48.000 

18. 
Baut, mur 

dan ring 
M12 Rp. 3.000 Buah Rp. 18.000 

19. Elektroda  
Elektroda 

RD260 2 mm 
Rp. 60.000 1 Kg Rp. 60.000 

20. Bahan bakar Pertalite Rp. 12.000 3 Liter Rp. 36.000 

21. 
Lem 

threebond 
Super sealer Rp. 15.000 2 Buah Rp. 30.000 

22. Double tape Nachi tape Rp. 15.000 2 Buah Rp. 30.000 

23. 
Batu gerinda 

potong 
WD 4” Rp. 4.000 10 Buah Rp. 40.000 

24. 
Batu gerinda 

poles 
WD 4” Rp. 6.000 10 Buah Rp. 60.000 

25. Dempul 
Sanpolac 250 

gram 
Rp. 30.000 1 Buah Rp. 30.000 

26. Amplas Amplas besi Rp. 2.000 10 Buah Rp. 20.000 

27. Cat epoxy Nippon paint Rp. 50.000 1 Buah Rp. 50.000 

28. Cat besi Nippon paint Rp. 40.000 3 Buah Rp. 120.000 

29. Thiner Thiner impala Rp. 30.000 2 Buah Rp. 60.000 

Total Rp. 3.025.000 

 

 

 

Tabel Bill Of Material (Lanjutan) 
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DOKUMENTASI PROSES PRODUKSI 
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BIODATA PENULIS 

 

 

Nama     : Syafiq Bagas Apriliansyah 

Tempat, tanggal lahir   : Cilacap, 18 April 2003 

NIM   : 210103047 

Program Studi   : Diploma III Teknik Mesin 

Jurusan   : Rekayasa Mesin Dan Industri Pertanian 

Email     : syafiqbagas1804@gmail.com 

Alamat   : Jalan Imam Bonjol RT 6 / RW 2, Desa Buntu, 

Kecamatan Kroya, Kabupaten Cilacap 

Telepon / HP    : 083861411252 

Hobi     : Bermain sepakbola dan futsal 

Motto hidup  : “Barang siapa yang bersungguh-sungguh berjalan 

pada jalannya, maka pasti ia akan sampai pada 

tujuannya” 

 

Riwayat Pendidikan : 

1. SD Negeri 1 Buntu   : Tahun 2009 - 2015 

2. SMP Negeri 1 Sampang  : Tahun 2015 - 2018 

3. SMK Giripuro Sumpiuh  : Tahun 2018 – 2021 

4. Politeknik Negeri Cilacap  : Tahun 2021 – 2024 
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