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ABSTRAK

Mesin penggiling sekam padi adalah mesin yang digunakan untuk mengolah
sekam padi menjadi dedak. Mesin ini menggunakan mata potong atau pisau yang
berputar pada kecepatan tinggi, fungsi utamanya adalah merubah ukuran sekam
padi menjadi lebih kecil. Tujuan dari laporan Tugas Akhir ini yaitu merancang
rangka dan pisau penggiling, membuat rangka dan pisau penggiling dan melakukan
pengujian fungsi rangka dan pengujian hasil pisau penggiling pada mesin
penggiling sekam padi.

Metode penyelesaian yang digunakan dalam rancang bangun rangka dan
pisau penggiling mesin penggiling sekam padi yaitu metode perancangan James H.
Earle. Hasil rancangan rangka memiliki ukuran panjang 800 mm, lebar 370 mm dan
tinggi 650 mm dengan material besi siku 40 x 40 x 2 mm dan besi UNP 50 x 35 x
4 mm. Pisau penggiling dengan sistem penggilingan hammer mill yang memiliki
48 buah palu dengan dimensi panjang 105 mm, lebar 30 mm dan tinggi 9 mm.

Hasil perhitungan kekuatan rangka dengan beberapa tumpuan pembebanan
diantaranya pada profil pertama diketahui tegangan lentur yang diterima (o beban)
8,92 N/mm? < 100 N/mm? tegangan lentur yang diijinkan (o ijin). Profil kedua
diketahui tegangan lentur yang diterima (o beban) 1,86 N/mm? < 100 N/mm?
tegangan lentur yang diijinkan (o ijin), dari kedua perhitungan tersebut diketahui
bahwa rangka aman karena ¢ beban < ¢ ijin. Waktu yang dibutuhkan dalam proses
produksi rangka dan pisau penggiling selama 162,897 jam atau 20 hari. Hasil
pengujian fungsi pada rangka menunjukkan bahwa rangka aman karena tegangan
lentur yang diterima rangka kurang dari tegangan lentur yang diijinkan material
rangka. Hasil pengujian pada pisau penggiling menunjukkan bahwa pengujian
dengan putaran yang paling tinggi mampu menghasilkan dedak sekam padi dengan
kapasitas yang lebih banyak dan waktu proses penggilingan yang lebih sedikit.

Kata kunci : Mesin penggiling sekam padi, rangka, pisau penggiling
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ABSTRACT

A rice husk grinding machine is a machine used to process rice husks into
bran. This machine uses a cutting edge or blade that rotates at high speed, the main
function is to change the size of the rice husk to be smaller. The purpose of this
Final Project report is to design the frame and grinding blades, make the frame
and grinding blades and test the function of the frame and test the results of the
grinding blades on the rice husk grinding machine.

The finishing method used in the design of the frame and grinding blade of
the rice husk grinding machine is the James H. Earle design method. The result of
the frame design has a length of 800 mm, width 370 mm and height of 650 mm with
40 x 40 x 2 mm elbow iron and UNP 50 x 35 x 4 mm iron. The grinding blade
with a hammer mill milling system has 48 hammers with dimensions of 105 mm
long, 30 mm wide and 9 mm high.

The results of the calculation of the strength of the frame with several
loading supports, including in the first profile, it is known that the accepted bending
stress (load o) is 8,92 N/mm? < 100 N/mm? allowable bending stress (o allowed).
The second profile is known to be the accepted bending stress (o load) 1,86 N/mm?
< 100 N/mm? allowable bending stress (o allowed), from both calculations it is
known that the frame is safe because the load o < o allowed. The time required in
the production process of the frame and grinding blade is 162,897 hours or 20 days.
The results of the function test on the frame show that the frame is safe because the
bending stress received by the frame is less than the allowable bending stress of the
frame material. The test results on the grinding blade show that the test with the
highest rotation is able to produce rice husk bran with more capacity and less
milling process time.

Keywords : Rice husk grinding machine, frame, grinding blade
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