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Lampiran 1

Tabel Perhitungan



Tabel 1 Kecepatan potong proses bubut rata dan proses bubut ulir untuk pahat

HSS ( (Widarto, Teknik Pemesinan Untuk Sekolah Menengah Kejuruan , 2008)
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Tabel 2 Kecepatan potong untuk proses frais untuk pasangan benda kerja dan

pisau HSS (Sumbodo, 2008)

Cutter HSS Cutter Karbida

Bahan Halus kasar Halus kasar
Baja Perkakas 75-100 25 -45 185-230 | 110-140
Baja Karbon
Rendah 70-90 25-40 170 - 215 90-120
Baja karbon 60-85 | 20-40 | 140-185 | 75-110
Menengah
Besi Cor Kelabu 40 - 45 25-30 110 - 140 60-75
Kuningan 85-110 45-70 185-215 | 120- 150
Alumunium 70-110 30 -45 140 - 215 60 - 90




Tabel 3 Kecepatan pemakanan (feeding) pergigi untuk HSS (Sumbodo, 2008)

pisau

feed/tooth (mm)

spiral (slab) mill (up to 30° helix angle of

tooth)

spiral mill (30 + 00° helix angle)
face mill and shell end miel

end mill
saw

slotting cutter

form cutter

0,1+0,25
0,05 +0,2
01+05
0,1+0,25
0,05 + 0,1
0,056+0,15
0,056 + 0,2

Tabel 4 Data material, kecepatan potong, sudut mata bor HSS, dan cairan

pendingin proses gurdi (Widarto, Teknik Pemesinan Untuk Sekolah Menengah

Kejuruan , 2008)
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Tabel 5 Putaran mata bor dan gerak makan pada beberapa jenis bahan
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Gambar 3 Proses frais dudukan pisau Gambar 2 Proses
perakitan



Gambar 5 Proses bubut

Gambar 7 Proses pengelasan Gambar 6 Proses pengefraisan toolpost
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Lampiran VI

Hasil Pemotongan

Tabel 6 Hasil Pemotongan

Pemotongan Panjang Visual

ke- Pemotongan (mm)

1 56

MR
50
| | ]

il r,\||\,vv|'\"mm,‘ litelis

fitutoyo




Tabel 6 Hasil Pemotongan (lanjutan)

Pemotongan Panjang
ke- Pemotongan (mm)
3 55,60
4 55,20
5 54,30

Mitutoyo

Visual




Tabel 6 Hasil Pemotongan (lanjutan)

Pemotongan Panjang Visual
ke- Pemotongan (mm)
6 55,35

7 55,50

8 55,50

LLLY

ISP L
i
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Tabel 6 Hasil Pemotongan (lanjutan)

Visual

Pemotongan Panjang
ke- Pemotongan (mm)
9 55
10 55
11 55,40




Tabel 6 Hasil Pemotongan (lanjutan)

Pemotongan Panjang Visual
ke- Pemotongan (mm)
12 55,70
13 55,90
1
14 55,80

SRR T 7T
50 60 70 BO o

g

15 55,20




Tabel 6 Hasil Pemotongan (lanjutan)

Visual

Pemotongan Panjang
ke- Pemotongan (mm)
16 55,55
17 55
18 56
19 55,30




Tabel 6 Hasil Pemotongan (lanjutan)

Pemotongan

ke-

Panjang

Pemotongan (mm)

Visual

20

55,50
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